
Изменение Ж  2 ГОСТ 16014—78 Ролики алмазные для иранки тяжфтттттшм 
кругов. Техтгаскне условия
Утверждено в введено в действие Постановлением Государственного штшжщт 
СССР во стандартам от 29.05.88 Ш  1396

Дата введения 01Л  Ж

Вводная часть. Второй абзац исключить.
Пункт LL Чертеж, Вакенять размер: 2D на 20;±0j§.
Таблица. Графы «Масса одного кристалла алмаза, караты », «Колмвехм 

алмазов в ролике, шт.» изложить в новой редакции;

В Ш й т ш  одного кристалла алмаза, караты, при количестве алмазов в ролике, шт.

1200 1540

0,008—0,010» 0,008* ■

таблицу дополнить сноской: ** Для справок». .
П ункт 2 .4, Заменить группу и подгруппу: XV ва XVI, а на б; исключит» 

слова: «1 и 2 качества».
(Лродолжемше см. с, 13f|
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стройэкспертиза
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(Продолжение изменения к ГОСТ 16014— 78)
Пункт 2 J .  В торой  абзац и ск лю ч и ть ; исключить с л о в а : « х р у г л о с т и  н а р уж -

т о т -  д и а м е тр а  в».
Р а з д е л  2 д оп о лн и ть  пунктом  — ■ 2.10: «2 .10 . У ст а н о в лен н ы й  р есур с  (к о л и 

ч еств о  п р а в о к ) д о лж ен  бы ть  не м ен ее 28690  —  д о  01.01.91» с  G 1.01.91 —  2 9 0 0 0 ».
П у н к т  3.1. З ам ен и ть  слов а : «п р ед п р и я т и е -и з го т о в и т ел ь  д о л ж н о  п р о в о д и т ь »  

на «п р о в о д я т » .
П у н к т  3.3 и злож и ть  в  новой  редакц ии : «3 .3 . П ери оди ческ и м  испы таниям  на

со о тв етств и е  требованиям  и. 2 .1 0 ,-долж ны  п о д в ер га ться  р оли к и  в к оли ч еств е  не 
менее 2 ш т. не реж е одн ого  раза в д в а  год а .

П орядок проведения исп ы тан и й ,—  по  Г О С Т  1.5.001— 73.
Д о п у ск а ет ся  проводи ть  периодические испы тания у  п о тр еб и т еля  в п р о и з 

в одств ен н ы х  у с ло в и я х ».
П у н к т  3.4 исключить.
Р а з д е л '4 доп олн и ть  п унктом  —  4.4: « 4 4 .  К о н т р о л ь  р о ли к ов  по  п. 2 ,Ш  п р о 

в о д я т  на к р у гло ш ли ф ов а льн ы х  стан к ах  сп ец и а ль н о го  назн ачен и я  д л я  о б р а б о т 
ки к о лен ч аты х  в а ло в  при правке ш л и ф о в а ль н о го  к р у га  П П 1 0 6 9 X 5 8 x 3 0 5
2 4 А 3 2 -П С 2 К 5  и с лед ую щ ем  реж им е:

ч а стота  вращ ения роли к а , м и н - 1 . . . . . . 2899
ск о р о ст ь  п родольн ой  п одачи  р оли к а , м/мин . . . . .  0 ,3
поп еречн ая  подача ролика, мм/д в. х од . . . . . . . 9,93
о к р у ж н а я  скорость  ш ли ф о в альн ого  к р у га , м/с . . . . .  45
р а с х о д  С О Ж , л/мин . ..................................................... .......... 2 0 » .
П у н к т  5,5. 3 а мен ить с с ы л к у : Г О С Т  2991 — 76 н а Г О С Т  2991 — 85. 
Р а з д е л  б  исклю чить.

(М У С  №  8 1988 Г.)
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