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В водная часть. В тор ой  абзац  и зло ж и ть  в новой (редакции: «Т р е б о в а н и я
стандарта  я в ляю тся  обя зательн ы м и , кром е пп. Щ  1.2jQ, \Ms 4 .9 »;

д оп олн и ть  абзац ем : «С т а н д а р т  пригоден  д л я  целей сертиф икации по б е з о 
пасности п о  пп. %\ н 4 7 » .

П ун к т  1.2 и злож и ть  в новой редакции: « Г 2 .  Ф резы  и зго тов ля ю т  из сле~ 
д ую щ и х  м атериалов :

корпуса  ф рез —  из с т а ли  м арки  4<Ж по Г О С Т  45431— 71;, с т а ли  м арки 46 
п о  Г О С Т  105№ -88*

к орп уса  нож ей , оснащ енны х пластинам и  твердого  сплава  —  из ста ли  м арок  
40Х, 3 6 Х Г С А  по Г О С Т  4643— 711, с та ли  марки 45 по Г О С Т  1050— 88;

нож и ф рез из ста ли  м арок В Х в Н Ф Т , Х 6 В Ф  по Г О С Т  6960*—-73;
пластины  нож ей —  из тв ер д ого  сплава  вольф рам овой  группы  п о  Г О С Т  

3)8821-74;
д е т а л и  крепления и регули рован и я  нож ей —  из стали м арок  4 0 Х  и 45jX 

по Г О С Т  464*3— 71;
цанги  и упорны е к ольц а  —  из стали  марки 6 6 Г  по Г О С Т  14959— 79».

Р а з д е л  1 д оп о лн и ть  п унктом  —  1.2|а: <1*2 а,. Ф резы , и зготов лен н ы е  и з м а т е 
ри алов , не указан н ы х в *п. 1.2, д о лж н ы  не уступ а ть  им по м еханическим  св о й 
ствам  и стой кости  в соответствии* с  требованиям и настоящ его  стандарта .

Д е т а л и  крепления  и регули рован и я  нож ей, изготовленны е из м а тер и а лов , 
не указан н ы х в п. 1.2, д о лж н ы  обеспечивать прочность н е  ниж е к ла сса  4.® пс 
Г О С Т  1 7 Ш .0 -в 7 , Г О С Т  1|7|5а4— 87* Г О С Т  11(75*96^8(7».

П ун к т  1.4. В торой  абзац  исклю чить.

(Продолжение см. с. 26:
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(Продолжение изменения № $ к ГОСТ 13932— 80)
Р а зд е л  1 доп олн и ть  пунктами —  L4a , 1.$2, Ц:2&: «1 .4а . П ластины  из твер 

д о го  сплава, припаянные сплавом , не указанны м  в п. I A  д о лж н ы  не уступ ать  
им по прочности и надеж ности ».

1.22.. Н а  торце корпуса каж дой  ф резы  д олж н ы  быть, четко нанесены: 
обозначение фрезы;
товарный знак п редп риятия-изготовителя ; 
диаметр ф резы ;
диаметр посадочного  отверстия; 
предельная частота вращ ения.

L.23. Транспортная маркировка, м аркировка п отр еби тельской  тары  и уп а 
ковка —  по Г О С Т  1)8088—-68».

Р а зд е л  5  и злож и ть  в новой редакции:

«5. Транспортирование н хранение

Транспортирование и хранение ф рез —  по Г О С Т  18088— 83 ».

(Н У С  Ия 5  1995 г .)

26

Источник

https://meganorm.ru

