
Изменение № 1 ГОСТ 25194—82 Халаты медицинские мужские. Технические ус­
ловия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 28.03.88 № 778

Дата введения 01.11.88

Пункт 1.4. Таблица 4. Графа «Обхват груди типовой фигуры человека 120». 
Для длины спинки в халатах, изготовляемых по госзаказу, заменить значение: 
120 на «—»;

(Продолжение см. с. 314)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25194—82)
номер измерения на черт. /, типы А, Б, для ростов 15&, 164 изложить в но­

вой редакции (сл. с. 315).
Пункт 2.1 дополнить словами: «и промышленной технологии поузловой об­

работки одежды».
(Продолжение см. с. 315)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25194—82)

Номер 
измерения 
на чертеже

Наименование изме­
рения Тип

Рост
типовой
фигуры

человека

Обхват груди типовой фигуры человека

Допускаемое
отклонение

88 92 96 100 104 108 112 116 120

Обхват талии типовой сшгуры человека

70 76 82 8̂8 94 100 106 112 118

7 Длина рукава 
от высшей точки 
оката до низа t

А,
Б

158
164

60.4
62.4

60,6
62,6

60,8
62,8

61,0
63,0

61,2
63,2

61,8
63,8

62,0
64,0

62,2
64,2

62.4
64.4 ±1,0

(Продолжение см. с. 316)



(Продолжение изменения к ГОСТ 25194—82) 
Пункт 2.2.1. Таблицу 5 изложить в новой редакции (кроме примечаний):

Т а б л и ц а  5

Наименование материала Нормативно-техническая
документация Назначение материала

1. Бязь отбеленная и ГОСТ 11680—76 Для изготовления ха*
гладкокрашеная ТУ РСФСР 17—60— 

—10724—84
л ато в

2. Ткань сорочечная 
отбеленная и гладко­
крашеная

ГОСТ 11518—78 То же

3. Ткань плательная 
отбеленная и гладкокра­
шеная

ГОСТ 20722—85 »

4. Ситец гладкокра- ТУ РСФСР 17—67— Для изготовления ха­
шеный зеленого цвета 
арт. 45, 50

— 1200—86 латов по госзаказу

5. Сорочка паковочная ТУ-РСФСР 17—65— То же
отбеленная, арт. 6304 —9010—86

6. Пуговицы пласт- ОСТ 17—699-83 Для застегивания ха­
массовые диаметром латов и манжет (кроме
17—22 мм изделий госзаказа)

7. Пуговицы пластмас­
совые (аминопластовые) 
с четырьмя отверстиями, 
фасон 1400 в цвет ткани

ОСТ 17—а05—85

диаметром 17—22 мм Для застегивания ха­
латов

диаметром 14*—17 мм Для застегивания ман­
жет (изделий по госза­
казу)

8. Тесьма хлопчато­ ОСТ 17—582—76 Для вешалок и завя­
бумажная шириной 
0,7—1,5 см в цвет ткани

зок

шириной 0,7—1,0 см в Для завязок и веша­
цвет ткани лок изделий по госзака­

9. Нитки швейные 
хлопчатобумажные в 
цвет основной ткани:

ГОСТ 6309—87
зу

16,5 текс ХЗРН 50,0 Для изготовления ха-.
текс (№ 40/3)
13.0 текс ХЗРН 39,4 
текс (№ 50/3)
10.0 текс ХЗРН 30,3 
текс (№ 60/3)

латов

11,0 текс ХЗХ2РН 68,6 Для изготовления ха­
текс (№ 30/6)
8,5 текс ХЗХ2РН 53,0 
текс (№ 40/6)

латов по госзаказу

таблицу 5 дополнить примечанием — 4: «4. По госзаказу допускается изго­
товлять изделия из хлопчатобумажных тканей с отделками МАПС и МА».

Пункт 2,3.2 дополнить абзацем: «Халат из ситца зеленого цвета, Изготовляе­
мый по тосзаказу, — на завязках сзади, со швом и без шва посередине переда,

(Продолжение СЛ1. с. 317)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25194—82)
с поясом, втачанным в боковой шов без карманов, без воротника. Рукава втач­
ные длинные; низ рукавов с завязками длиной 27 см».

Пункт 2.4.3 изложить в новой редакции: «2.4.3. Классификация стежков, 
строчек и швов, применяемых для изготовления халатов, — по. ГОСТ 12807—79, 

Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 17—835»—80».
Пункт 2.4.4 дополнить абзацем: «В халатах, изготовляемых по госзаказу, 

манжеты притачивают к низу рукавов со стороны нижней ма-нжеты; верхний 
край манжеты настрачивают на расстоянии 0,1—0,2 см от подогнутого края, за­
крывая шов притачивания».

(Продолжение ем. с. 318)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25194—82)
Пункт 3.1 дополнить словами: «изделий госзаказа по ГОСТ 24782.—81». 
Пункт 3.2. Заменить ссылку: ГОСТ 4103<—63 на ГОСТ 41Ш—82.
Раздел 4 изложить в новой редакции:

«4. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение
4Л. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение халатов — по 

ГОСТ 10581—82, халатов, изготовляемых по госзаказу, — по ГОСТ 10159—85».
(ИУС № 6 1988 г.)
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