
Изменение № 1 ГОСТ 21210—75 Головки бурильные для керноприемных уст­
ройств. Типы и основные размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 17.08.86 
№ 2092 срок введения установлен

с 01.12.86

Пункты 1, 3. Заменить слова: «без съемного керноприемника» на «с несъем­
ным керноприемником».

Пункт 3. Таблицу 2 изложить в новой редакции:
(Продолжение см, с, 75)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 21210—75)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 21210—75)
Продолжение табл. 2
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(Продолжение см. с. 77)



(Продолжение изменения к ГОСТ 21210— 75} 
Пункт 4. Таблицу 3 дополнить новыми размерами:________________________
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(МУС № 12 1986 г.)
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