
Изменение № 1 ГОСТ 19166—73 Станки зубозакругляющие. Нормы точности
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 20.02.89 № 262

Дата введения 0Г08.89

На обложке и первой странице стандарта под словами «Издание официаль
ное» проставить букву: Е.

Вводную часть изложить в новой редакции: «Настоящий стандарт распрост
раняется на зубозакругляющие станки класса точности Н, работающие пальце
выми и дисковыми фрезами, изготовляемые для нужд народного хозяйства и 
экспорта.

Общие требования к испытаниям станков на точность — по ГОСТ 8—62.
Станки класса точности П изготовляются с допусками в 1,6 раза ужесто

ченными по сравнению с допусками для класса Н и по номенклатуре проверок, 
согласованных с потребителем».

Таблицы 1—11. Заменить слова: «устанавливаемого изделия» на «обраба
тываемого колеса».

Чертеж 1. Исключить позиции: 1, 2.
Метод проверки 1.1 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ

22267—76, разд. 15, метод 1 (черт. 1) последовательно на середине длины обра
зующей конуса».

Чертеж 2. Исключить позиции: 1—3.
Метод проверки 1.2 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ

22267—76, разд. 15, метод 2 (черт. 2)».
Чертеж 3. Исключить позиции: 1—4,
Метод проверки 1.3 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ

22267—76, разд. 17, метод 1 (черт. 3)».
Проверка 1.4. Исключить слова: «Метод проверки»; заменить слово: «инди

катор» на «прибор для измерения длин».
Чертеж 5. Исключить позиции: 1—4-
Метод проверки 1.5 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ

22267—76, разд. 15, метод 2 (черт. 5)».
Чертеж 6. Исключить позиции; 1—3.
Метод проверки 1.6 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ

22267—76, разд. 15, метод 1 (черт. 6)».
Чертеж 7. Исключить позиции: 1—3.
Метод проверки 1.7 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ

22267—76, разд. 18, метод 1 (черт. 7)».
Чертеж 8. Исключить позиции; 1—5.
Метод проверки 1.8 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ

22267—76, разд. 12. метод 1 (черт. 8).
Проверку производят в двух крайних положениях инструментального шпин

деля по высоте, а также в крайних переднем и заднем положениях стойки».
(Продолжение см. с. 128)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 19166—73)
Чертеж 9. Исключить позиции: 1—3.
Метод проверки 1.9 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ 

22267—76, разд. 25, метод 1 (черт. 9)».
Проверка 2.1. Заменить слова: «Шероховатость поверхности должна соот

ветствовать 5-му классу по ГОСТ 2789—73» на «Параметр шероховатости обра
ботанной поверхности jRa<3,2 мкм по ГОСТ 2789—73»; «на данном станке изде
лия» на «колеса»; «класса чистоты» на «параметра Ra шероховатости обработан
ной»;

исключить слова: «Метод проверки».
Чертеж 11. Исключить позиции: 1—3.
Метод проверки 2.2 изложить в новой редакции: «Измерение по ГОСТ 

22267—76, разд. 25, метод 2 (черт. II)».
(ИУС № 5 1989 г.)
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