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Пункт 3. Чертеж 2, Исключить размерную линию, отходящую от базы А. 
Пункт 4. Таблица 3. Графу «Номинальный диаметр резьбы» после обозначен 

ния М12 дополнить обозначением: М14.
Пункт 4.2. Заменить обозначение: HRC на HRC3

(Продолжение см. с. 122)

инженерное проектирование

https://meganorm.ru/Index2/1/4293802/4293802586.htm


(Продолжение изменения к ГОСТ 26514—85)
Пункт 9. Таблица 6. Графа а. Для пуансонов 113-5-0806/002— И'ЗЗ-ОвОв/ОО^ 

заменйть размер: 150 на 150°;
графа 6. Заменить значение: 908 на 9,08; 
графа d2. Заменить значение: 23,67 на 23,27.
Пункт 14. Чертеж 13, таблица 12 (головка). Заменить обозначение: D{ на 

И
Пункт 15. Чертеж 14. Выносной элемент I. Заменить размер: /?0,5 на #0,2. 
Стандарт дополнить пунктом — 17,4: «17.4 Маркировать на поверхности А

обозначение плитки».
(ИУС М» 3 1990 г.)
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