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I. В пункте I.I. таблицу I дополнить:

Наружный Теоретическая масса I м груб,
диаметр, - - - 

мм 2,0 3,0 3,2 3,5

89 6,554 7,601

108 8,001 9,291

кг, при толщине огенкя,мм 

4~(Г ’ 5,0 " “б7о*

2. Пункт 2.8 дополнить:

"Предельные отклонения от прямого угла (кооина реза) не 

должна превышать I мм.

Величипа остатка зауоенца не должна превышать 0,5 мм".

3. Пункт 3.5. дополнить:

"Отклонения от прямого угла замеряют угольником (ГОСТ 3749-77) 

и щупом (ГОСТ 882-75). Остаток заусенца замеряют микрометром 

(ГОСТ 6507-78).

4. Приложение 2 дополнить.

Наименование оредогв ГОСТ, тип, Пределы Погрет- Измеряете
измерений модель измерения ноогь параметры груб

8. Угольник повероч гост Отклонения от
ный 3749-77 прямого угла

Примечание: Допуокаетоя замена оредогв контроля другими, 

имеющими погрешность в пределах, указанных 

настоящим приложением.

5. В пункте 4.4. и приложении 1 заменить ссылку с 
ГОСТ 1.9-67 на "Положение о государственном Знака качества"
* 36-8/775.
Примечание: Оптовые цент на трубы, поставляемые по данши техничес

ким условиям, согласно дополнительного прейскуранта 
* 01-13-1980/
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

к изменения Л I 17 14-3-1428-86 "Трубы 

стальные элекгрооварные оцинкованные о 

повышенной коррозионной СГОЙКОСШ)"

Измрнение J$ I к ТУ 14-3-1428-86 разработано в связи о 

расширением сортамента и внесения в технические условия 

требований по косине раза и остатка заусенцев.

По построение, изложению и оформление изменение & I 

соответствует ОСТ I4-I-I-84 "Технические условия на продук- 

цие черной металлургии Правила построения изложения и 

оформления, порядок согласования, угвервдения и регистрации"

Главный инженер завода
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