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Таблица I
"~)й№ '«арка стали 

л/п
Содержание эленентов, %

Углерод КреиНий Марганец Хром ‘ Никель Молибден! Титан Сера Фосфор
не более

; I .  ш з 1 о ,о9-о ,i4 н. б ;о,бо н .б.0 ,60 12,0-14,0 - - 1— : ------- j 0,025 ! 0,030
i 2. 2X13 ; 0,16-0,2^1 н .б.0,60 н .б.0 ,60 12,0-14,0 - - 1

| 0,025 ; 0,030
3. IXI3M ; 0,10-0,15 н.б.0,60 н .б.0,60 12,0-14,0 - 0,2-0,51 0,025 0,030

! 4. 3X13 ; 0,25-0,34 н.б.С,60 н .б.0,60 : 12,0-14,0 - - 1
0,025 0,030

! 5. 4X13 0,35-0,44 н.б.0,60 н .б.0 ,60 ; 12,0-14,0 - - - 0,025 0,030
I 6. 9X18 /ЭИ 229/ ; 0 ,90-1 ,ОС *н.6 .0,80 н .б .0,70 17,0-19,0 - - - 0,025 . 0,030

п 17. ЗХ13Н7С2/ЭИ 72/ : 0,25-0,34 2 ,0-3 ,0 н .б .0,70 12,0-14,0 6,0-7 ,5 , - - 0,025 | 0,030
I 8 . 4Х10С2М/ЭИ 107/ 1 0,35-0,45 1,9-2,6 : н .б .0,70 9,0-10,5 - 0,7-0,9 - 0,025 0,030| \ 9. 2Х13Н4Г9/Э1Г 100/j 0,15-0,ЗС ' Н .б.0,80 ! 8,СЫ 0,0 I2+-0-I4,0 3 ,7 -4 ,7 1 - - 0,0^5 0,050
10. IXI7H2 /ЭИ 268/ ; 0 ,11-0 ,Г5 н .б .0,80 н .б.0,80 16,0-18,0 1,5-2,51 - 1 0,025 0,030
I I . Х23Н18/ЭИ 417/ • j н .б.0,18 н„б.1,00 н .б .2 ,00 22,0-25,0 17,0-20, 0 - 1 0,02G 0,035
12. 0X23HI8 н.б.0,10 н.б.1,00 н.6 .2 ,00 22,0-25,0 17,0-20, 0 - ! 0,020 0,035
13. Х17Г9АН4/ЭИ878/. н .б.0,12 н .б .0,80 8,0-10,5 16,0-18,0 "3,5-4,5 Азот

3,15-0,25 0,020 0,035
14. XI8H9T ' н.б.0,12 н .б .0,80 н .б .2 ,00 17,0-19,0 8,0-9,5 - / З-о.ог/х 0,020 0,035

[5. XI8HI0T н .б.0,12 н .б .0,80 н .б .2 ,00 17,0-19,0 9,0-11, 0 -  /с
5-0.70
-О,02/х 0,020 0,035

5-0,70
16. XI8H9 н.б.0,12 н .б.0,80 н .б .2 ,00 17,0-19,0 ! 8 ,0—10,0 - - 0,020 0955
17. 2XI8H9 .0,13-0,21 н .б .0,80 н .б .2 ,00 17,0-19,0 | 8,0-10,

1
0 - - 0,020 0,035

I Примечание.I.По требованию потребителя для стали марок Х18119,2Х18^Х18Н9Т^С18Н10Т; устанавливается 
нижний предел содержания-иар.ганца в соответствии с ГОСТ 5632-61.

2. Содержание остаточных элементов в соответствии с ГОСТ 5632-61.

со
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Таблица 3

Марка стали 'Режим термической обработки; Механические свойства, не менее Твердость по
контрольных образцов

11
i

Временное 
сопротивле­
ниеразры­
ву f i b  

кгс/мм2

Предел 
текуче­
сти , I

<гт
кге/мм2

i------------------
1 Относительное 

удлинетсужение 
ние, в ! в

Ударная
вяз­

кость,
Сии

кгсО^м2

Бринеллю/диам. 
отп в мм / ,  
Роквеллу ш

I 2 3 4 5 ! 6 7 8
IXI3 Закалка с Ю50°С, охлаждение 

на воздухе иди в масле,отщ 
яри 700-790°Суохдоаденне иг 
воздухе или в масле

ск 60 42 20 1 60 9 -

2X13 Закалка с 1050°СУ оглашение 
на воздухе иди в масле*охпз 
при 600-700иС,охлааденнв не 
воздухе иди в масле

ск 85 65 10 50 6
1

3*9-3,3

3X13 Закалка с Ю00-1050°С, охлаз 
ние на воздухе илипв масле, 
отпуск при 200-300иС;охлаж1 
на воздухе или в маоле

Дв-
ение

- - - | -

I1
ш зм Закалка с Ю50°С* охлаждение 

воздухе.или в масле,отпуск 
680-?80°С.охлаждение в маез

на
при 60 
е

42 | 20
|

60 9 -

4X13 Закалка с 1050-1100°С,охлаз 
в масле,отпуск при 200-300* 
охлаждение на воздухе иди ]

geHMe
масле 1 “

1______ i
1 HR,C^50



Продолжение таблицы 3

г- ■ г тX
________  ____*

2 ! 3
1-------------

4 5 6 7
- ■ ■ ■ ■——

8

_1

3XI3H7C2 т 72/
Закалка с I 040-1060°0 в воду, 
отжиг в.течение 6 час.при _ 
860-880°С с охлаждением до 700°С 
ь течение 2 час. и дальнейшее 
охлаждение вместе с печью, 
нормализация при 660-680°С в 
течение 30 мин. с охлаждением 
на воздухе, закалка с 790-810иС 
в масле

i
1

..

; 120 ; 80 10 25 2 3,30-3,05

9X18
/ЭИ 229/

Закалка с 10Ю-1040°С,охлаж- 
дение в масле, отпуск 200-300и0, 
охлаждение на воэдухе или в 
масле

11 1 1--------- i -----------------------------

М  С^р5
t1

1 1 j jL'
2Х13Н4Г9 
/ЭИ 100/

Закалка с 1070-П30°С, охлаж­
дение на воздухе

I J
65 25 35 55 1

4XI0C2M 
/ЭИ 107/ |

1

Закалка с 1010-Ю50°С, охлаж­
дение в масле илипна воздухе 
отпускпри 720-780 С,охлаждение 
в масле

95 75 10 35 2 3,7 -3,5

1

1

)-Э*<s
м.р-

IXI7H2
/ЭИ 268/ I ;

1
И  |

Закалка с 975-1040°С охлаждение 
в масле, отпуск при 275-350°С, 
охлаждение на воздухе 

1 Закалка с I0 I0 -I0 3 Q °C ,охлаждение 
в масле, отпуск при 670-690vC, 
пхляжиание на soaivxe

ПО

85

85

70

10

16

30

55

5

8 3,5-3 ,8

1t—1 1ЧЛ X23HI8 
/ЭИ 417/

Закалка с I I0 0 -I I5 0 ° C  в воде или на вовдухе 58 25 35 50 _

^3
1
>3
го

0X23HI8 Закалка с 1100-П50°С в воде 
или на воздухе 58 22 35 50 - -

- - I
33'

Х17Г9АН4 
/ЭИ 878/

Закалка с Ю50-П00°С 
в воде 70 35

45
- -
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Продолжение таблицы 3
I ; 2 3

4

5 6 7 8
Х18Н9Т 1 Закалка с 1050-П00°С на 

воздухе, в масле или воде 55 20 40 55
Х18П10Т Закалка с 1050-П00°С на 

воздухе, в масле или воде 55 20 40 55
! ХШ9 Закалка с 1050-П00°С на 

воздухе, в масле или воде 55 20 45 60
1 2XI8H9 Закалка с 1050-П00°С на 

воздухе, в масле или воде 60 22 40 55 - -

Примечание, I Заводу - изготовителю предоставляется право поставлять без механических испытаний сталь 
марок XI8H9, 2Х18П9, ЛЮлУТ, 2Х13И4ГУ, X23HI8, XI8HI0T, при этом завод-поставщик
гарантирует свойства, указанные в табл, з ,

2. Прутки и полосы толщиной менее 12 мм и прутки диаметром менее 16 мм на ударную вязкость 
не испытываютси,

3. Вариант термической обработки стали IXI7H2 указывается в закаэе. При отсутствии указа­
ния в закаэе, испытание проводится на образцах, термически обработанных по II варианту. 
При получении неудовлетворительных результатов испытания механических свойств по II  ва­
рианту повторные и арбитражные испытания проводятся по I варианту.
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