
к ГОСТ 6854—88 Деревообрабатывающее оборудование. Станки ленточнопнль- 
ные столярные. Основные параметры. Нормы точности

Б каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 3.1 Допуск 0,25 мм и про Допуск 0,25 мм в продоль
дольном направлении ном направлении

на длине 100 мм на длине 500 мм,
длине 500 мм, 0,2 мм 0,2 мм в поперечном на

в поперечном направле
нии
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правлении на длине 100 мм
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эксклюзивные вязаные кардиганы
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