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Ср о к  действия до 01.01 • 95.

Пу нк т 1*3 ♦Исключить сл ов а: “Н а  транспортную та ру должен быть 

нанесен знак опасности £  9,в  сопроводительной документации должен

быть указан шифр 9 2 1 ,Г0СТ 19433-01.”

Пу нк т 4.6. дополнить пунктом 4.6.6. в редакции:”4 . 6 . 6 .Проведе­

ние испытаний на промышленной установке.

Пе ре д испытанием насос промыть бензином, цродуть воздухом и  

прогреть до бО-ТЭ °С в  течение 20 мин.

Охладить касоо д о  комнатной температуры.

Залить корпус насоса 100 м л  жидкости Ш41С-2/5Л ,не вставляя в  

корпус насоса паропровод.

Поставить на место паропровод,произвести сборку насоса и  зак- | 

ре ши ть в  кронштейн. !

Соединить вакуумным шлангом механический и в ы с о к о в а к у у ш ы й  |

насосы. )

Установить лампы ШоГ-2 и  Г Ш - 2 .  jI Включить механический насос и  откачать систему до 2.10~^щ.рт.ст;

Установить мощность электрообогрева 350 ватт.Как только стрел-* 

к а  шкалы термопарной части в а к у у ш т р а  ВТ-3 зашкалит вправо-вцус- ; 

ти ть воду н а  охлаждение насоса.Через 45 мин после подачи воды 

включить л а мп у 1 Ш - 2  и  в течение 5 минут произвести замер вакуу- i 

ме тр ом ВИТ-3.

Последующие измерения давления производить через каждый чао, 

при этом перед каждым измерением манометр 1 Ш - 2  выдержать 5 ш н  

в режиме "Прогрев".

Испытание прекратить после того,как будет достигнут лредедь- \ 

ны й  ва ку ум ил и по истечении пяти часов работы насо са ." !
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По тексту технических условий заменить с с ш ш и : Г О С Т  6265-74 на 

Т У  7506804-97-90,П)СТ 16485-70 на Г О СТ 16485-70 на ГОСТ 16485-87, 

ГО СТ 18300-72 на ГОСТ 18300-87.
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