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ГОСТ Р И СО 9176— 93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Московским научно-производственным объедине­
нием «Гамма* (МНПО «Гамма»)

ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 225 
«Средства механизации и автоматизации управленческого и 
инженерно-технического труда

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением
Госстандарта России от 28.06.93 № 161

3 Настоящий стандарт подготовлен на основе аутентичного пе­
ревода международного стандарта ИСО 9176—88 «Трубчатые 
технические ручки. Адаптеры для циркулей» и полностью ему 
соответствует

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

©  Издательство стандартов, 1993

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично вос­
произведен, тиражирован и распространен без разрешения Гос­
стандарта России
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ГОСТ Р И СО 9176-93

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

РУЧКИ ТРУБЧАТЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ. ЛДАПТОРЫ ДЛЯ ЦИРКУЛЕЙ

Tubular technical pens. Adaptor lor compasses

Дага введения 1994 — 07— 01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на адаптеры для цир­
кулей. предназначенные для крепления технических ручек, и уста­
навливает основные размеры адаптеров, номинальный профиль, 
размеры его элементов, допуски диаметров резьбового соедине­
ния держателя и технической ручки.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использована ссылка на следующий 
стандарт:

ГОСТ Р ИСО 9175—1—93 Наконечники трубчатые для тех­
нических ручек, использующих тушь для работы на кальке. Оп­
ределения. размеры, обозначение, маркировка.

3 ОПРЕДЕЛЕНИЯ

В настоящем стандарте применяются следующие термины:
Ручка 1 рубчатая техническая — по ГОСТ Р ИСО 9175—1.
Адаптер для циркулей — приспособление для технической руч­

ки с циркулем, состоящее из пальца и держателя.

Издание официальное
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ГОСТ Р ИСО 9176-93

Палец —деталь, фиксированная (неразъемная) или регулируе­
мая (разъемная) относительно держателя, и служащая для сое­
динения с циркулем.

Держатель — пластина с резьбовым отверстием для удержа­
ния телнической ручки и соединяемая с циркулем при помощи 
пальца. »

4 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Основные размеры аданторон должны соответствовать: рисун­
ку I — для деталей адаптеров с фиксированным соединением; ри­
сунку 2 -  для деталей с регулируемым соединением.

5 РЕЗЬБОВОЕ СОЕДИНЕНИЕ ДЕРЖАТЕЛЯ И ТЕХНИЧЕСКОЙ РУЧКИ

Номинальный профиль, размеры его элементов, допуски диа­
метров резьбы держателя и технической ручки должны соответ­
ствовать рисунку 3 и таблице 1.

В миллиметрах

А да п то р  С6орк о .

Рисунок I — Адаптер для циркулей с фиксированным пальцем 
П р и м е ч а н и е  — Рисунок не определяет конструкцию адаптера
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В миллиметрах

По.ло/пемие 1

Адаптеры

Пслохнние 1

Рисунок 2 — Адаптер для циркулей с регулируемым пальцем 
П р и м е ч а н и е  — Рисунок не о т д е л я е т  конструкцию эяаптора.

3



W
2

ГОСТ P HCO 917в— 93

<■

4

'=
0.6

06
Р



ГОСТ Р ИСО 9176-Ю

Т а б л и ц а  I —  Размеры резьбы
В миллиметрах

резьбы Деталь Наружный диаметр Внутренняя диаметр Диаметр дела?еди­
ной окружности

Держатель 
1 внутрен­
нее резьба)

О Допуск
То

О, Допуск
Td , D, Допуск

То.

мю .зх
10.35 + 0.21

0 9.46 + 0.2
0 9.877 -+-0,085

0
Х 0.7

Ручка тех­
ническая

J Допуск
Td d, Допуск

•Л» d Допуск
Чг

(наружная
резьба) 10.28 0

- 0.28 9.42 0
- 0,15 9.823 0

- 0.28

6 ОБОЗНАЧЕНИЕ

Условное обозначение адаптеров для циркулей должно сос­
тоять из:

а) наименования «Адаптор для циркулей;
б) ссылки на настоящий стандарт;
в) букв «F» или «А», в зависимости от вида соединения паль­

ца и держателя:
F — с фиксированным (неразъемным) соединением деталей,
А —-с регулируемым (разъемным) соединением деталей.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  адаптера с фик­

сированным соединением деталей:
Адаптор для циркулей ГОСТ Р ИСО 9176— 93—F
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