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ГОСТ 21523.1—93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного Со
вета по стандартизации, метрологии и сертификации

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г.

За принятие проголосовали:

Нгимсиоазнме госузлретч
Н аим еноаатт наииочадького Опгаиа 

стокдарттааи я

Р есп у б л и к а  Б ел ар у с ь Б е д с т а к д а р т
К ы р гы зск а я  Р есп уб ли ка К ы р гы зст ан д ар т
Р есп у б л и к а  М ол дова Г о с д сп ар там ен т  М о л д о в а с та н д эр т
Р о с с и й с к а я  Ф едерац и я Г о с с га п д а р т  России
Р е с п у б л и к а  Т ад ж и к и стан Т а д ж и к го с стаи д ар т
Т ур к м ен и стан Т у р к м ен гл азгоси к сп екц н я
У кр аи н а Г о с ста н д ар т  У краины

3  Постановлением Комитета Российской Федерации по стандар
тизации. метрологии и сертификации от 02.06.94 № 160 межго
сударственный стандарт ГОСТ 25523.1—93 введен в действие 
непосредственно в качестве государственного стандарта Россий
ской Федерации с 01.01.95

4 ВЗАМЕН ГОСТ 21523.1—76

<g> ИПК Издательство стандартов. 1995 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован н распространен на территории Российской Федерации в качестве 

официального издания бет разрешения Госстандарта России
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УДК 674 223.25 001.4:006.354 Группа К2®

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДРЕВЕСИНА МОДИФИЦИРОВАННАЯ

Метод определенна прочности втуло* ГОСТ
Modified wood. Method for 21628.1— 93

determination of strength of bushes

ОКСТУ 5301

Дата введеиая 01.01.05

1. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

Сущность метода заключается в нагружении внутренней по
верхности втулки, определении максимальной нагрузки ее разру
шения и вычислении окружного напряжения.

2. ОТБОР И ПОДГОТОВКА ОБРАЗЦОВ

2.1. Втулки изготавливают «з заготовок по ГОСТ 9629.
2.2. Количество втулок — по ГОСТ 16463.0. Коэффициент ва

риации — 15%.
2.3. Значение параметра шероховатости рабочих поверхностей 

втулок (/?г) не должно превышать 20 мкм по ГОСТ 2789.
2.4. Влажность втулок должна,бытъ не более 8%.

3. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

Машина испытательная с погрешностью измерения нагрузки не
более 2%.

Штангенциркуль по ГОСТ 166.
Парафин по ГОСТ 23683.

4. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

4.1. Размеры втулки (внешний и внутренний диаметры, тол
щина стенок, длина) измеряют с погрешностью не более 0,1 мм.

Издание официальное
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4.2. Втулку заполняют расплавленным парафином. Рекомен
дуемая температура расплава (70—80) °С. Затем парафин охлаж
дают до температуры (20±2) °С.

4.3. Перед испытанием нагружаемую торцовую поверхность 
парафина обрабатывают для получения плоской поверхности. По
верхность парафина должна быть ниже верхнего торца втулки на 
5 -1 0  мм.

5. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

6.1. Втулку с пуансоном и диском помещают на пижиюю плиту 
испытательной машины (черт.). Зазор между внутренней по
верхностью втулки н диском не должен превышать 0.5 мм.

I  —  м р х и м  слит»: 1 — п у п с о в : Л — лисп: 
4 —  оврафян; 5 —  втулка; 6 —  мкжияж 

а.гжта: 7 —  вигт; *  —  nj«c«>irrfcnt. усн/н», 
9 -  нмтш пс
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6.2. Нагружение через парафин втулки осуществляют со ско
ростью (170±30) Н/с.

5.3. По шкале измерителя усилия определяют значение макси
мальной нагрузки Рр в момент разгружения втулки.

в ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

6.1. Прочность втулки (окружное напряжение а* в мегапас
калях вычисляют по формуле

08
КЯР
к$г •10-9 ,

где К  — коэффициент, зависящий от способа прессования, сте
пени прессования (i) и от отношения толщины втулки к
ее внутреннему радиусу (-~) , его значения приведены
в приложениях 1 и 2;

Рр — максимальная нагрузка в момент разрушения втулки, 
Н;

s — толщина втулки, м; 
г — внутренний радиус втулки, м.

Вычисление производят с погрешностью не более 1,0 МПа.
6.2. Статистическую обработку опытных данных выполняют по 

ГОСТ 16483.0.
6.3. Результаты измерений и расчетов заносят в протокол (при

ложение 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ /  
Справочное

Значения коэффициента К для втулок
с радиальным рас положен вех волокон

К
S
г • -60% i-78 % ( - 1 0 0  %

005 1,025 1,025 1.025
(Х Ю 1,049 1,049 1,019
0,20 1.007 1.007 1.007
0,30 1,144 1,144 1,144
0,40 1,190 1,190 1,190
0,50 1.235 1.235 1,235

П р и м е ч а н и е .  Промежуточные значения коэффициента определяют ли
нейно?! интерполяцией.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Значения яоаФфициента К дли втулок контурного прессовании

В
г

К

(-80 *4 (-76% (-100%

0,05 0.976 0.076 0.975
0,10 0.952 0.952 0.952
0.20 0,909 0,908 0.907
0.30 0.869 «867 0866
0,40 0,833 0.829 0827
0 50 0,799 0.794 0.791

П р и м е ч а н и е .  Промежуточные значения коэффициента определяют ли
нейной интерполяцией.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемся

П Р О Т О К О Л

испытаний втулок ил модифицированной древесины на прочность

Марка втулки________________________

Температура окружающего воздуха, °С. 

Начел),пая влажность, %_____________

Номера
втулок

Размеры втулки, мм Макеммьль- 
иаж аагрузха 

•  момент 
рверушвил* 
втулки Рр, 

Н

Прочность 
втулки. 

О, . 
МПа

внесший
диаметр

0

внутренний
диаметр

л
ТОЛЩЛЯД

3
алии» 

L •
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД. я» 
которив дана ссылка Номер пункте, р п л е л  а

Г О С Т  1вв— 89 3
Г О С Т  2789— 7Э 2.3
Г О С Т  9629— 81 2.1
Г О С Т  1 W M .O -8 9 2.2. 6.2
Г О С Т  236&3— 89 3
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