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Группа Г46УДК «8.23:006.354

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  П С Т А Н Д А Р Т

МАШИНЫ СТИРАЛЬНЫЕ ПРОМЫШЛЕННЫЕ

Обшн* технические условия

Commercial washing machines.
General specifications

ГОСТ
27457-93

ОКП 48 5510

Д ата введения 1995—01—01

Настоящий стандарт распространяется на стнралыю-отжимныс 
машины периодического действия с окончательным отжимом (да
лее— машины), предназначенные для стирки, полоскания и отжи
ма белья I—V степеней загрязненности, изготовляемые для нужд 
народного хозяйства и экспорту в страны с умеренным и тропи
ческим климатам.

Стандарт не распространяется на машины с боковой загруз
кой и машины специального назначения.

Требования настоящего стандарта, изложенные в пп, 1.1; 
2.1.3; 2.1.5; 2.1.9; 2.1.14; 2.1.16; 2.1.17; 2.2.1; 2.3.1; 2.5; 3.1—3.3; 
3.6; 3.9; 4.3—4.10, являются обязательными, остальные требова
ния являются рекомендуемыми.

Термины, применяемые в настоящем стапдарте, — по ГОСТ 
16567 и приложению.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. В зависимости от поминальной загрузочной массы маши
ны подразделяют на типоразмеры, указанные в табл. 1.

Издание официальное
Е
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Таблица 1

Тж торлиср Номинальна* зйгруючнап масел. кг

1 О т 5  д о  в
2 С э . 8  в IS
3 >  IS  »  30
4 *  э а  » go
5 » 6 ft » 100
6 » 100

1.2. Основные показатели машин должны соответствовать зна
чениям. указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
Значение показателя типоразмеров

Наименование показателя
2 3 4 3

Номинальная загрузочная 
масса (при объемном мо
дуле 12 ди'/кг), кг 10 25 50 100

Геометрический объем 
««утреннего барабана, дм* 120*3% 3 0 0 * 3  % 600 =3% 1200=3%

б’-факгор (фактор раз
деления) при отжиме 350— 450 ЗЭЗ-450 380— КЮ 380—430

Удельная масса. Кг/дм*. 
Не более 0.000 0.0073 0.0077

0.СО87— 
0.0097

Средний срок службы, 
гоям 8.2 8.2 8.2 8,2

Средняя наработка icf от-- 
каз, ч, не менее 650 650 650 650

1.3. Вид климатического исполнения для районов с умеренным 
и .холодным климатом —УХЛ4 и 04, для районов с тропическим 
климатом Т4 ио’ ГОСТ 15150.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Х а р а к т е р и с т и к и
2.1.1. Машины следует • изготовлять в соответствий с требова

ниями настоящего стандарта и норм'атнвно-техннческой докумен
тации на мащины Конкретных моделей, а также по рабочим 
чертежам.
2
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2.1.2. Машины, предназначенные для экспорта, должны допол
нительно соответствовать условиям договора между предприятием 
и внешнеэкономической организацией, а для экспорта в районы 
с тропическим климатом и ГОСТ 15151.

2.1.3. Показатели: (7-фактор при стирке, номинальная мощ
ность (/V), остаточная ■влажность (О), эффект стирки (стиральная 
способность) (Р), потеря белизны, (посерение), потеря прочности 
ткани, габаритная птощадь (S), вибрационные и акустические 
характеристики, —должны быть установлены в нормативно-тех
нической документации на машины конкретных моделей.

2.1.4. Конструкция машин всех типоразмеров по согласованию 
с потребителем должна предусматривать микропроцессорные си
стемы управления технологическими операциями обработки белья 
с элементами диагностики н информации.

2.1.5. Конструкция машин всех типоразмеров по согласованию 
с потребителем должна обеспечивать возможность их подключе
ния к системам очистки вод, повторного использования воды и 
моющих средств.

2.1.G, Конструкция машин всех типоразмеров должна обеспе
чивать;

(7-фактор при стирка— 0,75—0,85;
остаточную влажность белья прп продолжительности отжи

ма по программе обработки изделий из хлопчатобумажной тка
ни— не более 50%.

2.1.7. Машины типоразмеров 2 и 3 должны иметь электриче
ский или паровой обогрев.

Машины типоразмеров 4 и 5 должны иметь паровой обогрев.
2.1.8. Конструкция машин типоразмеров 4 и 5 по согласованию 

с потребителем должна обеспечивать применение средств механи
зированной загрузки и выгрузки белья.

2.1.9. Машины предназначены для работы от четырехпровод-' 
ной электросети трехфазного тока напряжением 380 В ±10% и 
номинальной частотой 50 Гц.

В цепях управления машины номинальное напряжение долж
но быть 220 В.

Для экспорта номинальное напряжение и частота тока могут 
быть изменены в соответствии с договором между предприятием 
и внешнеэкономической организацией.

2.1.10. Для обеспечения стабильной работы машин системы во
допровода холодной и горячей воды должны обеспечивать маги
стральное давление в пределах 0,2—0,4 МПа.

Магистральное давление паропровода должно быть 0,3 МПа.
3
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2.1.11. Конструкция машин всех типоразмеров должна иметь 
автоматическое управление, обеспечивающее выполнение опера
ций задапного технологического процесса обработки белья.

Наряду с автоматическим управлением может быть предусмот
рено и ручное управление.

2.1.12. Машины должны иметь терморегулятор, обеспечиваю
щий регулирование нс менее трех установленных значений тем
пературы моющей ванны с погрешностью срабатывания ±5°С.

2.1.13. Конструкция барабана должна обеспечивать беспрепят
ственную загрузку и выгрузку изделий.

2.1.14. Поверхности барабанов машин, соприкасающиеся с 
бельем, нс должны иметь острых углов, заусенцев, необработан
ных сварных швов.

2.1.15. Диаметр перфорации внутреннего барабана машйк дол
жен быть таким, чтобы в отверстиях.не могло зацепиться обра
батываемое белье.

2.1.16. -Соединение стыков обечайки внутреннего барабана ма
шин заклепками не допускается.

2.1.17. Машины с плавающей.подвеской рабочего органа долж
ны иметь ограничители колебаний.

Прп срабатывании ограничителя должен отключаться элек
тродвигатель привода внутреннего барабана.

2.2. Т р е б о в а н и я  к с ыр ь ю,  м а т е р и а л а м  и к о м 
п л е к т у ю щ и м  и з д е л и я м

2.2.1. '  Поверхности внутренних барабанов машин, соприкасаю
щиеся с бельем, и других деталей, соприкасающихся с моющими 
растворами, должны быть корроэиониостойкими.

2.2.2. Допускаемые отклонения отливок из чугуна установле
ны ГОСТ 26645.

2.2.3. Окраска поверхностей — по ГОСТ 9.032.
2.3. Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и
Требования безопасности машин установлены ГОСТ 12.2.084 

и .нормативно-технической документацией на машины конкретных 
моделей

2.4. К о м п л е к т н о с т ь
2.4. Г. В комплект, машины должны входить:
машина в собранном виде;
комплект запасных частей по ведомости ЗИП;
формуляр;
техническое описание и инструкция по эксплуатации;
эксплуатационная документация на комплектующие изделия.
2.4.2. Эксплуатационная документация должна соответство

вать требованиям ГОСТ 2.601.
4
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2.4.3. Для экспорта вместо формуляра должен поставляться 
паспорт машины.

2.5. М а р к и р о в к а
2.5.1. Каждая машина должна иметь табличку, выполненную в 

соответствии с требованиями ГОСТ 12969 и ГОСТ 1297Г.
2.5.2. Способ изготовления таблички к место ее крепления на 

машине определяет изготовитель. При атом способ изготовления 
должен обеспечить сохранность табличкп в течение всего срока 
службы машины.

’2.S.3. В общем случае маркировка на табличке должна содер
жать:

наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный
знак;

наименование машины;
индекс машины;
год выпуска;
заводской помер;
обозначение технических условий на изготовление.
Содержание маркировки, при необходимости, может быть до

полнено и отражено в нормативно-технической документации на 
машину конкретной модели.

Для экспорта маркировка должна соответствовать договору 
между предприятием и внешнеэкономической организацией.

2.5.4. Транспортная маркировка должна соответствовать тре
бованиям ГОСТ 14192, содержать информационные надписи, ма
нипуляционные знаки и номера ярлыков.

Конкретное содержание транспортной маркировки определя
ется нормативно-технической документацией на машины конкрет
ных моделей.

Для экспорта содержание транспортной маркировки опреде
ляется в соответствии с договором между предприятием и внеш
неэкономической организацией.

2.6 У п а к о в к а
2.6.1. Подготовку машин к консервации и консервацию машин 

проводят в соответствии с требованиями ГОСТ 9.014.
2.6.2. Конкретные требования к выбору вариантов консерва

ции машин и запасных частей к сроки действия консервации 
должны быть предусмотрены в нормативно-технической документа
ции на. машины конкретных моделей.

2.6.3! Каждая машина и принадлежности к ней должны быть 
упакованы в ящик, изготовленный по ГОСТ 10198, а для районов 
Крайнего Севера — по ГОСТ 15846.
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Каждая кашица и принадлежности к ней, предназначенные 
для экспорта, должны быть упакованы в ящик, изготовленный по 
ГОСТ 10198 или ГОСТ 24634.

2.6.4. Упаковка машин для защиты от воздействия климати
ческих факторов внешней среды должна соответствовать требова
ниям ГОСТ 23170.

2.6.5. Перед упаковкой каждая машина и принадлежности к 
ней должны быть очищены от загрязнений, подвергнуты консер
вации к переведены в транспортное положение (клиновые ремни 
ослаблены, электродвигатели привода и подвесная часть машины 
надежно закреплены).

2.6.6. Порядок размещения машины в ящике и способ хране
ния должны соответствовать требованиям рабочей конструктор
ской документации на упаковку.

2.6.7. Законсервированные и упакованные запасные части 
должны быть уложены во внутренний барабан машины.

2.6.8. Эксплуатационная документация должна быть уложена 
в мешок из полимерной пленки, герметично заварена и уложена 
в ящик для ЗИП или во внутренний барабан машины.

Для нужд народного хозяйства допускается эксплуатационную 
документацию завертывать во влагонепроницаемую бумагу.

3. ПРИЕМКА

3.1. Для проверки соответствия машин требованиям настоя
щего стандарта и нормативно-технической документации на ма
шины конкретных моделей проводят приемосдаточные и периоди
ческие испытания.

В нормативно-техкическойдокументации на машины конкретных 
моделей могут быть предусмотрены и другие виды испытаний.

3.2.. Приемосдаточным испытаниям подвергают каждую ма
шину.

3.3. Объем приемосдаточных испытаний определяется норма
тивно-технической документацией на машины конкретных моде
лей .

3.4. В процессе приемосдаточных испытаний допускается под
регулировка сборочных единиц, обеспечивающих герметичность- 
машины, регулировка натяжения ремней и пружин, а также заме
на дефектных комплектующих изделий, не включенных в пере
чень комплектующих изделий.

3.5. Результаты прнсмосдатсяшых испытании считают поло
жительными, если предъявленная на испытания машина выдер- 
6
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жала весь объем испытаний, предусмотренных в технических Усло
виях.

Машина, не прошедшая приемосдаточные испытания, после 
разбраковки и устранения выявленных дефектов может быть, 
снова представлена на испытания по пунктам несоответствия.

Результаты приемосдаточных испытаний оформляют прото
колом и установленном порядке.

3.6. Периодические испытания машин проводят не реже раза 
в три года.

3.7. Для проведения периодических испытаний отбирают одну 
машину, прошедшую приемосдаточные испытания.

3.8. Объем периодических испытаний определяется норматнвно- 
технйческой документацией на машины конкретных моделей я 
должен быть достаточным для подтверждения стабильности ка
чества машины н возможности продолжения ее серийного изго
товления.

39. Результаты периодических испытаний оформляют прото
колом в установленном порядке.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Перечисленные в разя. 3 испытания проводят на специаль
но оборудованных аттестованных стендах, укомплектованных ат
тестованными средствами измерений.

4.2. Методы контроля машин устанавливают нормативно-тех- 
нической документацией на машины конкретых моделей.

4.3. Геометрический объем внутреннего барабана определяют- 
но формуле

V = 0 . 7 8 6 М( Н\
где V -г  объем внутреннего барабана, дм3;

rf— внутренний диаметр внутреннего барабана, мм;
/ — глубина внутреннего барабана, мм.

4.4. G-фактор (фактор разделения) определяют по формуле
drfl 

~1 • 790’
О -

где d — внутренний диаметр внутреннего барабана, мм; 
п — частота вращения внутреннего барабана, об/мин.

4.5. Уделвную массу определяют по формуле

M i=-- V-G
7
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где Му — удельный масса, кг/дм3;
М — масса машины, кг;
V — ]еометрическнй объем внутреннего барабана, дм3;
G — С-фактор.

4.6. Остаточную влажность белья после отжима определяют по 
формуле

0 = 100-'”*—1т* ,

где О — остаточная влажность, %;
nil — масса обработанного белья после отжима с впитанной 

жидкостью, кг;
т2 — масса белья в воздушно-сухом состоянии (номинальная 

загрузочная масса), кг.
4 7.-Эффект стирки определяют по формуле

F=100
Кх—Кг У

где /•'— эффект стирки (стиральная способность), %;
К] — среднее значение коэффициента отражения после стир

ки,
Кз — среднее значение коэффициента’ отражения после за

грязнения;
К )— среднее значение коэффициента отражения перед за

грязнением.
4 8 Потерю белизны (посеренне) и потерю прочности белья 

определяют в соответствии с действующей нормативно-техничес
кой документацией.

4 9. Удельную габаритную площадь определяют по формуле

где S, — удельная габаритная площадь, м2/дм8;
S  — габаритная площадь, м5;
V — геометрический объем внутреннего’барабана, дм8. 

Габаритную площадь определяют по формуле 
S = t b - 10-°,

где S — габаритная площадь, м2;
/ — длина машины, мм; 
b — ширина машины, мм.

4.10. Вибрационные и шумовые характеристики устанавливают 
at соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.084.
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5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Машины транспортируют любым видом транспорта в соот
ветствие с правилами перевозки грузов, действующими нэ транс
порте данного вида.

5.2. Транспортирование должно осуществляться в условиях, 
исключающих повреждение машин.

5.3. Условия хранения машин должны соответствовать требо
ваниям. установленным ГОСТ 15150.

5Л  Конкретные условия транспортирования и хранения ма
шин того или иного типа должны определяться нормативно-тех
нической документацией на эти машины.

6. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

6.1. Требования к установке, монтажу, эксплуатации и тех
ническому обслуживанию должны быть изложены в техническом 
описании и инструкции по эксплуатации (ТО) на машины кон
кретных моделей, а при посгавке на экспорт — в паспорте.

6.2. .Машины должны эксплуатироваться в климатических 'ус
ловиях и режимах, предусмотренных нормативно-технической до- 
кчментаЦией на машины конкретных моделей.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изготовитель гарантирует соответствие стирально-отжимной 
машины требованиям настоящего стандарта и нормативно-техни
ческой документации на машины конкретных моделей .при соблю
дении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуа
тации.

Гарантийный срок эксплуатации — 12 мсс с момента ввода ма
шины в эксплуатацию.

о



ГОСТ 27457-93

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Термины, применимые в настоящем стандарте

Термиц П оясиепе

Номинальная загрузочная масса

Воздушно-сухое состояние белья

Геометрический обьву внутренне
го барабана
G-фактор (фактор разделения)

Масса белья в воздушно-сухом сос
тоянии, одновременно обрабатываемая 
и машине, при которой гарантируются 
обязательные параметры машины 

Состояние белья при температуре воз
духа (20*2)*С и относительной нлаж- 
ностк воздуха (65*5) <>1 

Объем внутреннею барабана, рассчи
танный как объем цилиндра; дм*

Отношение центробежной силы, кото-

Уделыия масса

Остаточная влажность

рая возникает о единице массы на мак
симальном диаметре инутреиией поверх
ности вращающеюся барабана 

Отношение массы машины к произ
ведению номинальных значений геОмет, 
рического объема внутреннею бараба
на й фактора разделении при отжиме 

Отношение массы впитанной жидкости 
к номинальной загрузочной массе в 
воздушно-сухом состоянии
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Офхничдеке Н7Д на который
ДЛЯ.* ссил KJ Номер оуккта

ГОСТ 2 6 0 1 -6 8 2 4 2
ГОСТ 9 0 1 4 -7 8 26  1
ГОСТ 9 0 32-74 2 2 3
ГОСТ 12 2 084 - 9 3 2 3. 4 10
ГОСТ 10198—91 2 6 3
ГОСТ 12969-67 251
ГОСТ 12971 -67 2 5  1
ГОСТ 14192—V 2 5 4
ГОСТ 15150- 6" 13, 53
ГОСТ I5t$ 1 -6 9 2 12
ГОС Т 15446-79 2 6 3
ГОСТ 16367-82 Вводная часть
ГОСТ 23170-74 2 6 4
ГОС1 24 634-81 2 6 3
ГОСТ 26645-85 2 2 2
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