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Основные размеры

Planers. Basic dimensions
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1. Настоящий стандарт распространяется на универсальные одностоечные и двухстоечиые 
продольно-строгальные станки.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
2. Основные размеры продольно-строгальных станков должны соответствовать указанным на 

чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н  и е. Чсргсж не определяет конструкцию станка.

мм

Наименование основных размеров Величины

Наибольшие размеры Ширина В 630 800 1000 1250 1600 2000 2500 3150 4000 5000
обрабатываемого изделия

Высота // 560 710 900 1120 1400 1S00 2240 2800 3550 4500

Размеры рабочей по- Ширина В\ 560 710 900 1120 1400 1800 2240 2800 3550 4500
всрхности стола Длина 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300 8000 10000 12500

Наибольшая высота резца 40 63 80 100 125

П р и м е ч а н и е .  При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного параметра (наиболь­
шей ширины В обрабатываемого изделия) следует выбирать из этой же таблицы.

1. 2. (Измененная редакция, Изм. №  2).
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3. Допускается увеличение или уменьшение по сравнению с указанными в таблице длины 
рабочей поверхности стола по ряду Ra 40 и высоты обрабатываемого изделия по ряду Ra 20 
ГОСТ 6636.

4. В станках, унифицированных с продольно-фрезерными станками, допускается ширину 
рабочей поверхности стола выполнять равной ширине обрабатываемого изделия.

5. Размеры пазов в столах и расстояния между ними — по ГОСТ 1574.



С. 3 ГОСТ 4 3 9 -7 3

ИНФОРМ АЦИОННЫ Е ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промышлен­
ности СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 29.10.73 №  2392

3. ВЗАМЕН ГОСТ 4 3 9 -5 9

4. Стандарт соответствует СТ СЭВ 5941—87 в части тнпоразмерного ряда продольно-строгальных 
одностоечных и двухстоечных станков: 630; 800; 1000; 1250; 1600; 2000; 2500; 3150; 4000; 5000 в 
соответствии со специализацией СССР

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О болиачение И Г Л , иа к о то р ы й  дана с с ы л к а Н о м е р  п ун кта

ГОСТ 1574-91 5
ГОСТ 6636-69 3

6. Ограничение срока действия снято по протоколу №  3—93 Межгосударственного совета по стан­
дартизации. метрологии и сертификации (ИУС 5 -6 —93)

7. ИЗДАНИЕ (август 2004 г.) с Изменениями №  1, 2, утвержденными в июне 1988 г., октябре 1990 г. 
(ИУС 9 - 8 8 ,  1 -9 1 )

Редактор Л .В . Каретникова 
Т е х н и ч е ск и й  редактор В. II. П русак она 

К орр ектор  Т . Н .  K o n o n c n k o  

К о м п ь ю те р н ая  верстка И.А. Иа.геикшши

Над. я и ц . №  023S4 o r  14.0 7 .2000 . С д ан о  в н абор 03 .0 S.2004 . П о д п и са н о  в п ечать I 2.0S .2004. У с а .  неч.л. 0 .47 . У ч.-итд -л. 0 .2S.
Т ир аж  177 эк>. С  3114 . Зак. 712 .

И П К  И  м а тс.ть сп ю  стан д артов. 107076  .М осква. Ко.толетны п п ер .. 14. 
h t lp ://w  w w .iT andard i.ru e -m a il: in  Г с П ч а п б а  rd i.ru

Н а б ран о в Итдатсльстпе на П Э В М
О тп е ча тан о  в ф и ли але И П К  Итдатс.тьстко станд артов — т и п . « М о с к о в ск и й  п е ч атн и к». I 0 S062  М о ск в а . Л я л и н  п ер ., 6 .

П а р  S i  080102

ГОСТ 439-73

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gesnm_gosudarstvennye-elementnye-smetnye-normy/0/gesnm-2001_gosudarstvennye_elementnye_smetnye_normy_na_257.html

