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ГОСТ 19374-74

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

УШКИ И ПРИЛИВЫ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СТЕРЖНЕВЫХ ЯЩИКОВ 

И ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ПЛИТ

Размеры

Издание официальное
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ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СЛАН ДАРЮ  В 
М о с к в а

проектная фирма
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УДК 621.743.073-229.211.4:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

У Ш КИ  И П РИ Л И В Ы  А ЛЮ М И Н И ЕВ Ы Х  С ТЕРЖ Н ЕВ Ы Х  
Я Щ И К О В  И П РО М Е Ж У ТО Ч Н Ы Х  П Л И Т

Размеры

ГОСТ
19374- 74*

Lugs and pack of aluminium core boxes and intermediate plates. 
Dimensions

ОКСТУ 3903

Взамен 
M H 9 4 9 -6 0 ; 
M H 9 5 0 -6 0 ; 
M H 2 4 7 4 -6 1

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 11 января 1974 г. № 89 
срок введения установлен

с 01.01.75
Ограничение срока действия снято по протоколу № 2—92 Межгосударственного Совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 2-93)

1. Настоящий стандарт распространяется па ушки и приливы алюминиевых стержневых ящиков 
и промежуточных плит для крепления стержневых ящ иков к стержневым и формовочным машинам.

2. Размеры уш ков должны соответствовать указанным на черт. I и в табл. 1.
Наввяявя 2

f e m w ii  1

Н аш ш ш нш З

И здание официальное Перепечатка воспрещена

*  'Издание (август 2001 г.) с Изменениями .'VI* /. 2, утвержденными в июле /980 г.,
марте 19X7 г. (ИУС 9-80, 6 -8 7 )

€> Издательство стандартов. 1974 
©  ИМ К Издательство стандартов, 2001



С. 2 ГОСТ 19 3 7 4 -7 4

Исполнение 4

Черт. 1 (продолжение)

мм
Т а б л и ц а  1

Средний габарит ми 
размер стержнсиаги

г .  ■» в ' Л
я щ и к и  ii.iH D

Ь Л | >>} by * 4 не менее Ьъ

До 400 14 34 90 70 60 40 20
Сн. 400 до 630 18 40 110 90 70 48 24

»  630 .  1000 2 2 45 130 П О 80 — —

мм
Продолжение

Срелиий габаритный 
ратмер стержневого 

В'ящика — ;— иди О
/ Л.

ис менее Ь А Л|.
ис менее Y

До 400 25 50 120 25 35 10
Св. 400 до 630 30 60 140 30 40 12

* 630 .  1000 35 70 — 35 50 15

* L — длина стержневого ящика: В — ширина стержневого яшика.



ГОСТ 1 9 3 7 4 -7 4  С. 3

3. Исполнение 4  применять преимущественно для стержневых ящ иков песконадувного сп о­
соба изготовления стержней.

4. Размеры приливов должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

мм
Т а б л и ц а  2

Средний габаритный 
ратмер сгержмевосо

L  f  В  .  
я ш н к и  — -— и л и  D

а

(пред. опед. 
п о  7 Н )

d \ 1 Л С

Св. 250 до 400 М16 40 35 43 2,0

Св. 400 до 630 М20 60 45 55
Л  <

Св. 630 до 1000 М 2 4 70 50 60

5. Резьба -  по ГОСТ 24705-81 . П ате допуска -  по ГОСТ 16093-81.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
6. Н еуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — по Н 15, валов — по Л15,

остальных — ± / Г  15

(Измененная редакция, Изм. Ns 1).
7. Технические условия — по ГОСТ 19410—74.
(Измененная редакция, Изм. Ns 2).
8. Примеры крепления стержневых ящ иков указаны в приложении.



С. 4 ГО СТ 19 3 7 4 -7 4

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Примеры крепления стержневых ящиков

вщиж

Пример 1 Пример 2
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фарнобочноймашшни

Длинл болтов /. определяется конструктивно.



ГОСТ 1 9 3 7 4 -7 4  С. 5

Ь. мм

П оз. Г 
Болт

по ГО С Т  1 3 1 5 2 -6 7

П оз. 2.
Гайка

по ГО СТ S 9 IS -7 0

П оз. 3. 
Ш айба

по ГО С Т  6402 — 70

О бозн ачен и е деталей

14 M12-6gxL.58.05 MI2—6Н.8.05 12 65Г 05
18 M16-6gxL.5S.05 М16—6Н.8.05 16 65 Г 05
22 M20-6gxL.58.05 М20—6Н.8.05 20 65 Г 05

Продолжение

Ь. мм

П оз. 4. 
Ш айба

п о  ГО СТ 1 1 3 71 -78

П оз. 5.
Б олт

п о  ГО СТ 7 7 9 8 -7 0

П оз. 6.
Ш айба

по ГО СТ 6402 -  70

О бозначение деталей

14 12.02.05 MI6-6gxL.58.05 16 65 Г 05
18 16.02.05 M20-6gxL.58.05 20 65 Г 05
22 20.02.05 M24-6gxL.58.05 24 65 Г 05

Количество и расположение мест креплении определяется конструктивно. 
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
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