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ГОСТ 19384-74

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ШТЫРИ КРЕПЕЖНЫЕ 
ДЛЯ СТЕРЖНЕВЫХ ЯЩИКОВ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАИ ДАРЮ В 
М о с к в а

вязание крючком салфетки

https://meganorm.ru/Index2/1/4293829/4293829730.htm


УДК 621.88:621.743.073:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ШТЫРИ КРЕПЕЖНЫЕ ДЛЯ СТЕРЖНЕВЫХ ЯЩ ИКОВ

Конструкция и размеры

Fixing pins lor core boxes.
Design and dimensions

ОКСТУ 3969

ГОСТ
19384-74

Взамен 
MH 9 7 8 -6 0

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от II января 1974 г. № 89 
дата введения остановлена

01.01.75

Ограничение срока действия снято по протоколу Л" 2—92 Межгосударственного Совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 2—93)

1. Конструкция и размеры крепежных штырей должны соответствовать указанным на чертеже 
и в таблице.

л-л

П р и м с ч а  н и с. Для d с предельными отклонениями по с8 шероховатость поверхности Ra -  1.25 мкм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Издание (август 2002 г.) с Изменениями №  /, 2, утвержденными « июле 1980 г., марте 1987 г. (ИУС 9—80, 6—87)
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ГОСТ 19384-74 С. 2

Р а з м е р ы  в мм

О бозначение П р и м е-
ки р vkvcii.

<s
d, / l2 b h М асса.

ш тырей
h i 2 еЯ

h i 1 КГ

0 2 9 2 -0 4 3 1 80 57 0 .0 7

0 2 9 2 -0 4 3 2 9 0 67 0 .0 8

0 2 9 2 -0 4 3 3 12 - 100 77 0 .0 9

0 2 9 2 -0 4 3 4 n o 87 0 ,1 0

0 2 9 2 -0 4 3 5 22 120 97 17 4 6 0 ,1 2

0 2 9 2 -0 4 3 6 140 117 0 ,1 4

0 2 9 2 -0 4 3 7 80 57 0 .0 7

0 2 9 2 -0 4 3 8 9 0 67 0 .0 8

0 2 9 2 -0 4 3 9 — 12 100 77 0 .0 9

0 2 9 2 -0 4 4 1 110 87
22

0 ,1 0

0 2 9 2 -0 4 4 2 120 107 0 ,1 2

0 2 9 2 -0 4 4 3 140 117 0 ,1 4

0 2 9 2 -0 4 4 4 95 67 0 ,1 5

0 2 9 2 -0 4 4 5 105 77 0 .1 7

0 2 9 2 -0 4 4 6
16

115 87 0 .1 9

0 2 9 2 -0 4 4 7 130 102 0 ,2 3

0 2 9 2 -0 4 4 8 150 122 0 .2 7

0 2 9 2 -0 4 4 9 28 170 142 20 6 8 0 ,31

0 2 9 2 -0 4 5 1 190 162 0 ,3 5

0 2 9 2 -0 4 5 2 95 67 0 ,1 5

0 2 9 2 -0 4 5 3 105 77 0 .1 7

0 2 9 2 -0 4 5 4
16

115 87 0 .1 9

0 2 9 2 -0 4 5 5 130 102 0 ,2 3

0 2 9 2 -0 4 5 6 150 122 0 .2 7

0 2 9 2 -0 4 5 7 170 142 0 ,31

0 2 9 2 -0 4 5 8 190 162 0 .3 5

0 2 9 2 -0 5 6 1 П О 75 0 .2 3

0 2 9 2 -0 4 5 9 115 80 0 .2 4

0 2 9 2 -0 5 6 2 120 85 0 .2 5

0 2 9 2 -0 4 6 1 125 90 0 .2 6

0 2 9 2 -0 5 6 3
20 34

130 95
30 30 10

0 .2 7

0 2 9 2 -0 4 6 2 — 135 100
6

0 .2 8

0 2 9 2 -0 4 6 3 140 105 0 .2 9

0 2 9 2 -0 4 6 4 145 П О 0 .3 0

0 2 9 2 -0 4 6 5 155 120 0 .3 1

0 2 9 2 -0 4 6 6 165 130 0 .3 4

0 2 9 2 -0 4 6 7 185 150 0 .4 0

0 2 9 2 -0 4 6 8 210 175 0 .4 8

0 2 9 2 -0 4 6 9 235 200 0 .5 5



С. 3 ГОСТ 19 3 8 4 -7 4

Про<к).!жс/п1с
Р a j м с р м  it м Vi

О бозначение
ш ты рей

П римени
ем осгь

d
d, /

h i  1 >2 h ь А
М а с с а ,

кг
Ы 2 еК

0 2 9 2 -0 4 7 1

- 20 34

П О 75

30

30

6 10

0 .2 3

0 2 9 2 -0 4 7 2 120 85 0 .2 5

0 2 9 2 -0 4 7 3 135 100 0 .2 8

0 2 9 2 -0 4 7 4 155 120 0 ,3 1

0 2 9 2 -0 4 7 5 185 150 0 .4 0

0 2 9 2 -0 4 7 6 2 1 0 175 0 .4 8

0 2 9 2 -0 4 7 7 235 200 0 .5 5

0 2 9 2 -0 4 7 8

25

-

4 0

145 105

42 8 12

0 .5 6

0 2 9 2 -0 4 7 9 150 П О 0 .5 8

0 2 9 2 -0 4 8 1 160 120 0 .61

0 2 9 2 -0 4 8 2 170 130 0 .6 4

0 2 9 2 -0 4 8 3 175 135 0 .6 6

0 2 9 2 -0 4 8 4 180 140 0 .6 S

0 2 9 2 -0 4 8 5 185 145 0 .7 0

0 2 9 2 -0 4 8 6 195 155 0 .7 2

0 2 9 2 -0 4 8 7 200 160 0 .7 3

0 2 9 2 -0 4 8 8 220 180 0 .8 2

0 2 9 2 -0 4 8 9 2 4 0 200 0 .9 2

0 2 9 2 -0 4 9 1
32 50

225 185
50 10 15

1.15

0 2 9 2 -0 4 9 2 255 215 1,25

0 2 9 2 -0 4 9 3 275 2 3 5 1,45

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крепежного штыря d  = 12 мм с предельным 
отклонением по h 12 /  =  80 мм:

Штырь 0292-0431 по ГОСТ 19384- 74 
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2. М атериал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88. Для штырей с предельными отклонениями 

по h 12 допускается замена на сталь марки 15 по ГОСТ 1050—88.
3. Н еуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — но Н14. валов — по h 14. ос-

IT14тальных — ± .

2, 3. (Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Технические условия — по ГОСТ 19410—74.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
5. М аркировать: наименование и обозначение ш тыря, обозначение стандарта и товарный знак 

предприятия-изготовителя. М аркировку наносить на тару или упаковку для партии штырей одного 
типоразмера.
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