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УДК 621.743.073-2:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ВСТАВКИ БРОНИРУЮ Щ ИЕ 
ДЛЯ СТЕРЖНЕВЫХ ЯЩ ИКОВ

Конструкция и размеры

Armoring inserts for core boxes.
Dcsigh and dimensions

ОКСТУ 3969

ГОСТ
19401-74

Взамен
MH 2477-61

Мосгановлснием Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР or 11 января 1974 г. №  89 
дата введения установлена

01.01.75
Ограничение срока действия снято по протоколу .\е 2—92 Межгосударственного Совета по стандартигапии. 
метрологии и сертификации (НУС 2—93)

1. Настоящий стандарт распространяется на бронирующие вставки для рабочих поверхностей 
алюминиевых стержневых ящиков пескодувного способа изготовления песчаных стержней.

2. Конструкция и размеры бронирующих вставок должны соответствовать указанным на чер­
теже и в таблице.

Р а з м е р ы  в мм

О бозначение П рим снием ость О л И М асса, кг
нетЛВОК М2 hS Ы  4

0 2 9 2 -1 3 3 1 3 15 0 .0 1 0

0 2 9 2 -1 3 3 2
15, 24 6 18 0 .0 1 8

0 2 9 2 -1 3 3 3 10 22 0 .0 3 0

0 2 9 2 -1 3 3 4 3 15 0 ,0 1 4

0 2 9 2 -1 3 3 5 2 0 . 24 6 18 0 ,0 2 5

0 2 9 2 -1 3 3 6 10 22 0 .0 4 0

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

Издание (август 2002 г.) с Изменениями №  /, 2, утвержденными в июле 1980 г., марте 1987 г.
(НУС 9 -8 0 . & -87).

&  Издательство стандартов, 1974 
О  ИГ1К Издательство стандартов, 2002



ГОСТ 1 9 4 0 1 -7 4  С. 2

Р а з м е р ы  в мм

Продолжение

О бозначение П рии ени ем ость п Л // М асса, Ktвставок М 2 hS Ы 4

0 2 9 2 -1 3 3 7 4 16 0 .0 3 0

0 2 9 2 -1 3 3 8 2 6 . 28 7 20 0 ,0 5 0

0 2 9 2 -1 3 3 9 12 24 0 ,0 8 5

0 2 9 2 -1 3 4 1 4 16 0 ,0 3 5

0 2 9 2 -1 3 4 2 3 2 , 34 7 20 0 .0 6 0

0 2 9 2 -1 3 4 3 12 24 0 .1 0 0

0 2 9 2 -1 3 4 4 6 20 0 .0 5 0

0 2 9 2 -1 3 4 5 4 0 . 34 10 24 0 .0 8 0

0 2 9 2 -1 3 4 6 15 30 0 .1 2 0

0 2 9 2 -1 3 4 7 6 20 0 .0 8 0

0 2 9 2 -1 3 4 8 5 0 , 34 10 24 0 .1 3 0

0 2 9 2 -1 3 4 9 15 30 0 ,2 0 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бронирующей вставки D =  15.24 мм. Л =  3 мм: 

Вставка 0292-1331 по ГОСТ 19401-74

(Измененная редакция, Изм. №  I).
3. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88.
4. Твердость -  40 . . .  45 HRC.
5. Маркировать: наименование и обозначение бронирующей вставки, обозначение стандарта 

и товарный знак предприятия-изготовителя. Маркировку наносить на тару или упаковку для партии 
бронирующих вставок одного типоразмера.

6. Примеры применения бронирующих вставок указаны в приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ БРОНИРУЮЩИХ ВСТАВОК
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