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УДК 621.743.073-2:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

11 РИЛ ИВЫ АЛ Ю МИНИЕВЫХ  
СТЕРЖНЕВЫХ ЯЩ ИКОВ ДЛЯ ЦАПФ

Размеры

ГОСТ
19373- 74*

Pads for trunnions of aluminium core boxes. 
Dimensions

Взамен 
MH 9 4 8 -6 0

О К С Т У  3903

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 11 января 1974 г. № 89 
срок введения установлен

с 01.01.75

Ограничение срока действия снято по протоколу № 2—92 Межгосударственного Совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 2—93)

1. Размеры приливов должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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•  Издание (август 2001 г.) с Изменениями №  I, 2, утвержденными в июле 1980 г., 
марте 1987 г. (ИУС 9 -8 0 . 6 -8 7 )

€> Издательство стандартов. 1974 
© ИПК Издательство стандартов, 2001



С. 2 ГОСТ 19 3 7 3 -7 4

Разх1 еры в мм

d d\ l
и

•4 .
/п рел . откл . _> >

Д опускаем ая 
naipysK a на 
ц ап ф у , кге

I lo j .  /.
Ц ап ф а по ГО С Т  1 5 020 - 69

О бозначение детали

20 44 50 35 200 0 2 9 8 -0 2 5 1

25 52 55 40 300 0 2 9 8 -0 2 5 2
32 70 65 50 4 5 0 0 2 9 8 -0 2 5 3
40 90 75 60 1000 0 2 9 8 -0 2 5 4

2. Чертеж не определяет разделки конца заливаемой части цапф.
3. Количество цапф и их расположение определяется конструктивно (по оси центра тяжести 

стержневого ящика с учетом веса стержневой смеси и сушильной плиты).
4. Размеры ребер жесткости должны соответствовать размерам ребер, принятым в стержневом 

ящике.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — по h i5, остальных — ± — j —  .

(Измененная редакция, Изм. Лк 1).
6. Технические условия — по ГОСТ 19410—74.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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