
ГОСТ 22042-76

М Е Ж О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ШПИЛЬКИ ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ 
С ГЛАДКИМИ ОТВЕРСТИЯМИ

КЛАСС ТОЧНОСТИ в. 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

1111К ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

техническое проектирование

https://meganorm.ru/list0.htm


УДК 621.882.626:006.354 Группа Г32

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н  Ы Й С Т А Н Д А Р Т

Ш П И Л Ь К И  ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ С ГЛАДКИМИ 
О ТВЕРСТИ ЯМ И

Класс точности В 
Конструкция и размеры

ГОСТ
22042-76

Sluds lor smooth hole parts.
Product grade B. Construction and dimensions

MKC 21.060.10 
ОКГ1 12 8000

Дата введения 01.07.78

1. Настоящ ий стандарт распространяется на ш пильки с двумя одинаковыми по длине резьбо
выми копнами с диаметром резьбы от 2 до 48 мм.

(Измененная редакция, Мзм. №  2).
2. Конструкция и размеры шпилек должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1, 2.

Исполнение 1

Исполнение 2

<\|

Номинальный диаметр резьбы d 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 (14)

Шаг Р: 

крупный 0.4 0.45 0,5 0,7 0.8 1 1.25 1,5 1,75 2

мелкий — — — — — — 1 1,25 1,5

Диаметр стержня г/, 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1984 
©  И П К Издательство стандартов. 2003



С. 2 ГОСТ 2 2 0 4 2 -7 6

Продолжение math. /

Номинальный диаметр резьбы d 16 (18) 20 (22) 24 | (27) 30 36 42 48
Шаг Р: 

крупный 2 2.5 3 3,5 4 4,5 5
мелкий 1,5 2 3

Диаметр стержня </, 16 | 18 | 20 | 22 24 | 27 | 30 36 | 42 | 48

П р и м е ч а н и е .  Размеры, заключенные в скобки, применять нс рекомендуется.

Т а б л и ц а  2

Д лина 
ш п и л ьки  /

10
12
14
16

( I S )

20
(22)
25

(28)
30

- 2 2 L
35

(38)
40

(42)
45

(48)
50
55
60
65
70
75
80
85
90

_ т _
100

<103)
110

( И З )

120
130
140

2.S

Д л и н а ре ш ю п а ш  кон ц а Ь при н ом ин альн ом  диам етре резьбu  d

8 10 12 (14) 16 (IS ) 20 (22) 24 (27) 30 36 42 48

К)
10
10
10
Ш_
10
10

12
_12_
12
12
12
12
12
12

_12_
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
18

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
20

18 20

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
22
22

18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
24
24

22
22
22
22
22
22
22
22

~22
22
22
22
22
22
28
28

26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
32
32

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
36
36

34
34
34
34
34
34
34
40
40

38
38
38
38
38
38
44
44

42
42
42
42
42
48
48

46
46
46
52
52

50
56
56

60
60



ГОСТ 2 2 0 4 2 -7 6  С. 3

Продолжение табл. 2

Д лина  резьбового конца Ь при ном инальном  л н а м о р е  резьбы <1

ШПИЛЬКИ Г
2 2.5 3 4 S 6 8 10 12 (14) 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 42 48

150 — 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 — — — —
160 — — 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 — — — —
170 — — 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 — — —
180 _ _ 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 _ _ _
190 — — 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 84 — —
200 — — 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 84 — —
220 — — 31 33 35 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 — _
240 _ _ 31 33 35 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 _
260 — — 31 33 35 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

280 — — 31 33 35 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

300 — _ 31 33 35 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121
320 — — — — — — — 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

340 — — — — — — — — 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

360 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

380 — — 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121
400 — — 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

420 — — 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

450 — _ 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

480 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121
500 57 61 65 69 73 79 85 97 109 121

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, заключенные в скобки, применять нс рекомендуется.
2. Межлу ступенчатыми линиями резьба на шпильках выполняется по всей длине: по заказу потребителя 

допускается резьба по всей длине для всех шпилек.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ш пильки исполнения 1 с диаметром резьбы d  = 
=  10 мм. крупным шагом резьбы Р -  1,5 мм с полем допуска bg, длиной / =  200 мм, класса прочности
5.8. без покрытия:

Шпилька M I0 -6 g x  200.58 ГОСТ 22042-76

То же, исполнения 2, с мелким шагом резьбы Р=  1 .25 мм, с полем допуска 6g, класса прочности
8.8. из стали марки 35Х. с покрытием 02 толщ иной 6 мкм:

Шпилька 2 М Ю х l,2 5 -6 g  х 200Ж 35Х.026 ГО С Т22042- 76 

(Измененная редакция, Изм. №  1, 3).

3. Резьба -  по ГОСТ 24705.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
За. Размеры сбегов резьбы — по ГОСТ 27148.
36. Допуски размеров, отклонения формы и расположения поверхностей, методы контроля — 

по ГОСТ 1759.1.
Зв. Дефекты поверхности и методы контроля ш пилек — по ГОСТ 1759.2.
За—Зв. (Введены дополнительно, Изм. №  3).
4. Поверхность гладкой части стержня не обрабатывается при изготовлении ш пилек из 

калиброванного проката.
5. (Исключен. Изм. №  3).
6. Технические требования — по ГОСТ 1759.0.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
7. Теоретическая масса ш пилек дана в приложениях 1 и 2.
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