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УДК 678.5.057-229.211.2:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ХВОСТОВИКИ ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ ПРЕССОВАНИЯ 
ИЗДЕЛИЙ ИЗ РЕАКТОПЛАСТОВ

Конструкция и ра (меры

Shanks of press-moulds for pressure moulding o f  thcrmosct articles. 
Construction and dimensions

ГОСТ
2 2 5 5 9 -7 7

ОКП 68 6742 0002

Дата в веления 01.01.79

1. Настоящий стандарт распространяется на цельные хвостовики, предназначенные для пере
мещения выталкивающего устройства в стационарных пресс-формах прямого и литьевого прессо
вания реактопластов на гидравлических прессах.

2. Конструкция и размеры хвостовиков должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице.

vV,

Издание официальное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов. 1977 
©  ИНК Издательство стандартов, 2001



С. 2 ГОСТ 22559-77

Р а з м е р ы  в мм
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Р а з м е р ы  н мм
Продолжение
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1034-0901 260 18 5,45

1034-0902 270
200 22 5,54

1034-0903 28 5.51
1034-0904 310 18 6.68
1034-0905 М42 63 35.5 320

250 22 55 6 1.5 1.0 3,0 6.76
1034-0906 28 6.73
1034-0907 380 18 8,39

1034-0908 390
320 22 8.47

1034-0909 28 8.44
1034-0911 440 18 9.86
1034-0912 450

380 22 9.94
1034-0913 28 9.91

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  хвостовика размерами </* М 24 мм, L =  150 мм. 
L2 = 18 мм:

Хвостовик 1034-0861 ГОСТ 22559- 77 
(Измененная редакция, Изм. №  I).
3. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050.
4. Центровые отверстия — формы В по ГОСТ 14034.
5. Допуск торцового биения поверхностей Б и Г относительно оси хвостовика — по 9-й степени 

точности ГОСТ 24643.
(Измененная редакция, Изм. №  I).
6. Поле допуска резьбы 8g — по ГОСТ 16093.
7. Покрытие — Хим. Оке. по ГОСТ 9.306.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
8. Технические требования -  по ГОСТ 20934.
9. Маркировать: обозначение хвостовика, обозначение настоящего стандарта и товарный знак 

предприятия-изготовителя.
10. Пример применения хвостовика дан в приложении.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ХВОСТОВИКА

1 MJ0*2

I  — хвостовик но ГОСТ 22559—77; 2 — «лига вы галкнпаюшего устрой* 
с т а  пресс-формы; J  — стал пресса
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