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Деревообрабатывающее оборудование 

СТАНКИ КРУГЛОПИЛЬНЫЕ ОБРЕЗНЫЕ 
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Ограничение срока дейс!вия снято по протоколу № 5—94 Межгосударственного совета по стандартизации. мет­
рологии и сертификации (НУС 11-12—94)

1. Настоящий стандарт распространяется на круглопильные обрезные станки, предназначен­
ные для продольной обрезки необрезных пиломатериалов.

(Измененная редакция, Изм. №  I).
2. Основные параметры станков должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е м  а и и с. Чертеж нс определяет конструкцию станков.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Издание (декабрь 2006 г.) с И течением Л& /. утвержденным в  апреле 1987 г. (ИУС 7—87).
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С. 2 ГОСТ 16543-71

Р а з м е р ы  а мы

Наименование параметров Значение

ГоризоитальныП просвет станка В 500 800 1250

Ш ирина обработан­
ного материала В |

наибольшая, нс менее 300 500 900

наименьшая, не более 60

Наибольшая толщина обрабатываемого материала л. нс менее S0 100*

Наименьшая длина обрабатываемого материала, не более 600 1500 1800

Количество пил**, шт. 2: 3. 4; 5

Скорость резания, м /с. нс менее 60

Наибольшая скорость подачи, м /м ин. нс менее 150 | 130

• При установке на станке грех и более пил наибольшая толщина обрабатываемого материала должна 
быть не более 50 мм.

** При новом проектировании количество пил устанавливается заказчиком.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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