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ГОСТ 26455-97

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

М УФТЫ  Д И С К О В Ы Е  Н ОЛУЖ ЕСТКИ Е

Параметры, конструкция и ратчсры

Semifixed disk couplings.
Parameters, design and dimensions

Дата введения 2002— 01— 01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на дисковые полужесткие муфты обшемашинострои- 
тельного применения, предназначенные для соединения соосных валов и передачи крутящего 
момента от 40 до 6300 Н м, а также компенсации смещений осей патов без уменьшения динамичес
ких нагрузок, климатических исполнений У и Т. категорий 1—3. 5. климатических исполнений УХЛ 
и О категории 4 по ГОСТ 15150.

Требования настоящего стандарта являются обязательными, кроме приложения А.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 9.301—86 Единая система зашиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и 

неметаллические неорганические. Общие требования
ГОСТ 9.303—84 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и 

неметаллические неорганические. Общие требования к выбору
ГОСТ 9.306—85 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и 

неметаллические неорганические. Обозначения
[ОСТ 380-94 Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки
ГОСТ 1050—88 Прокат сортовой, калиброванный, со специальной отделкой поверхности из 

углеродистой качественной конструкционной стали. Общие технические условия
ГОСТ 2283—79 Дента холоднокатаная из инструментальной и пружинной стали. Технические 

условия
ГОСТ 4986—79 Лента холоднокатаная из коррозионно-стойкой и жаростойкой стали. Техни

ческие условия
ГОСТ 5915—70 Гайки шестигранные класса точности В. Конструкция и размеры 
ГОСТ 6402—70 Шайбы пружинные. Технические условия
ГОСТ 7817—80 Болты с шестигранной уменьшенной головкой класса точности А для отверс

тий из-под развертки. Конструкция и размеры
ГОСТ 10748—79 Основные нормы взаимозаменяемости. Соединения шпоночные с призма

тическими высокими шпонками. Размеры шпонок и сечений пазов. Допуски и посадки 
ГОСТ 11371—78 Шайбы. Технические условия
ГОСТ 12080—66 Концы налов цилиндрические. Основные размеры, допускаемые крутящие 

моменты
ГОСТ 15150—69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различ

ных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в 
части воздействия климатических факторов внешней среды

ГОСТ 23360—78 Основные нормы взаимозаменяемости. Соединения шпоночные с призма
тическими шпонками. Размеры шпонок и сечений пазов. Допуски и посадки.

И манне официальное
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3 Типы, параметры, конструкция и размеры

3.1 Муфты должны изготавливаться следующих типов:
1 — одинарная;
2 — сдвоенная с промежуточной втулкой;
3 — сдвоенная с промежуточным валом.
3.2 Параметры; номинальный крутящий момент Л/кр, частота вращения п. допускаемые осевое 

Д и угловое ср смещения валов для муфт типа 1 должны соответствовать указанным в таблице 1.
Допускаемые осевое и угловое смещения валов для муфт типов 2 и 3 равны удвоенному 

значению дтя муфт типа 1.
Радиальное смещение дтя муфт типа I не допускается.
Допускаемое радиальное смещение валов 5. мм, дтя муфт типов 2 и 3 вычисляют по формуле

8 =  Z.„sin <р, (I)

где — расстояние между пакетами дисков, мм.
3.3 Конструкция и размеры муфт должны соответствовать указанным на рисунках 1—3 и в 

таблице 1.
3.4 Конструкция и размеры детадей муфт приведены в приложении Л.
3.5 П р и м е р  у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я  муфты дисковой полужесткой типа 1, пере

дающей номинальный крутящий момент Л/кр = 100 Н м. исполнения 1. диаметром посадочного 
отверстия полумуфт d  = 25 мм, климатического исполнения У, категории 3:

Муфта дисковая палужесткая 1-100- 1-25-УЗ ГОСТ26455—97 
То же, типа 2, с полумуфтами исполнения 1, диаметром d = 22 мм, исполнения 2. диаметром 

d = 20 мм:
Муфта дисковая полу жесткая 2- НЮ- 1-22-2-20-УЗ ГОСТ 26455— 97

Т а б л и ц а  I
Размеры и миллиметрах

d Ь 1 L А 4- М асса , кг. не б ол ее , дли типом

Xк
Н 7

Р яд  1 <2>

щ
5иX

Ы 4
мс более

2

О г- не более
1 2

S c i
и сп олнени е I (2) *  о и сп ол н ен и е 1 (2)

И 23  (2 0 ) 5 6  (5 0 ) 196 (1 9 0 ) 0 .4 3  (0 .3 9 ) 1 ,3 5  (1 ,3 1 )

40 12; 14 80 3 0  (2 5 ) 7 0  (6 0 ) 2 1 0  (2 0 0 ) 2 0 0 0 .4 8  (0 .4 6 ) 1 .39  (1 ,3 7 )

16; 18; (1 9 ) 4 0  (2 8 ) 9 0  (6 6 ) 2 3 0  (2 0 6 ) 0 .5 6  (0 .5 0 ) 1 .4 7  ( 1 ,4 1 )

2 0 ; 2 2 ; (2 4 ) 50  (3 6 ) 1 1 0 ( 8 2 ) 2 5 0  (2 2 2 )
0 ,5

0 .7 9  (0 .6 6 ) 1,71 (1 ,6 5 )

18; (1 9 ) 4 0  (2 8 ) 9 0  (6 6 ) 2 3 0  (2 0 6 ) 0 .9 9  (0 ,8 6 ) 1 ,8 7  (1 ,7 7 )

63 2 0 ; 2 2 ; (2 4 ) 9 0 50  (3 6 ) 1 1 0 ( 8 2 ) 2 5 0  (2 2 2 ) 180 0  4 5 ' 1 .0 9 ( 1 .0 1 ) 2 .0 1  (1 ,9 7 )

2 5 ; 28 6 0  (4 2 ) 130  (9 4 ) 2 7 0  (2 3 4 ) 1 ,3 3 ( 1 .1 1 ) 2 .2 1  ( 1 .9 9 )

2 0 ; 2 2 ; (2 4 ) 50  (3 6 ) 1 1 0 ( 8 2 ) 2 5 0  (2 2 2 ) 1 ,1 7 ( 1 .1 3 ) 2 .0 7  (2 .0 3 )

100 2 5 ; 28 ИЮ 6 0  (4 2 ) 130  (9 4 ) 2 7 0  (2 3 4 ) 165 1.41 (1 .2 9 ) 2 .3 1  (2 ,1 3 )

(3 0 ) ;  3 2 ; ( 3 5 ) ;  36 8 0  (5 8 ) 1 7 0 ( 1 2 6 ) 3 1 0  (2 6 6 ) 2 ,5 3  (2 .2 3 ) 3 .1 3  (3 ,0 7 )

(2 4 ) 50  (3 6 ) 1 1 2 ( 8 4 ) 2 9 4  (2 6 6 ) 1 ,73  (1 .6 3 ) 3 .01  (2 ,9 1 )

160 2 5 ; 28 120 6 0  (4 2 ) 132 ( % ) 3 1 4  (2 7 8 ) 145 1 .0 1 .97  (1 .8 5 ) 3 .3 1  (3 ,2 1 )

(3 0 ) ;  3 2 : (3 5 ) ;  
3 6 ; (3 8 )

80  (5 8 ) 1 7 0 (1 2 6 ) 3 1 0  (2 6 6 ) 2 .8 6  (2 .4 9 ) 4 .1 4  (3 .9 3 )

2
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Окончание тишины I
Размеры в миллиметрах

d **
/

Ы 4

L 4 ,
1/

д М асса , кг. не б ол ее , д л я  типов

J
I
9

Н7
Ряд 1 <2)

5
t/
X не более

Я

7 ' 8о  П
в  о не более

1 2

ч

и сп ол н ен и е 1 (2) и сп ол н ен и е 1 (2 )

28 6 0  (4 2 ) 132 ( % ) 3 1 4  (2 7 8 ) 2 .7 4  (2 .5 4 ) 5 .2 4  ( 4 .% )

2 5 0 (3 0 ) ;  3 2 ; (3 5 ) ;  
3 6 ; (3 8 )

130
80  (5 8 ) 1 7 0 (1 2 6 ) 3 1 0  (2 6 6 )

130
3 .2 8  (3 .0 8 ) 6 .0 0  (5 .9 2 )

4 0 ; (4 2 ) ;  4 5 110 (8 2 ) 232  (1 7 6 ) 4 1 4  (3 5 8 ) 4 .6 4  (4 .4 2 ) 7 .1 2  (7 ,3 4 )

4 0 0
3 2 : (3 5 ) :  3 6 : (3 8 )

145
8 0  (5 8 ) 1 7 4 (1 3 0 ) 3 5 8 ( 3 1 4 )

120
3 .9 1  (3 .7 3 ) 7 .8 4  (7 .6 0 )

4 0 :  (4 2 ) :  4 5 ; 
( 4 8 ) ,  5 0 . (5 2 ) П О  (8 2 ) 2 3 4  (1 7 8 ) 4 1 8  (3 6 2 )

1.0 0 4 5 '
6 ,2 3  (5 .9 7 ) 1 1 .3 8  (1 0 ,1 6 )

(3 8 ) 80  (5 8 ) 174 (1 3 0 ) 4 1 8  (3 7 4 ) 4 .4 9  (3 .9 9 ) 9 ,8 5  (9 ,3 5 )

6 3 0 4 0 : 4 2 :  4 5 ;  (4 8 ) ;  
5 0 ; ( 5 2 ) ;  5 5 ; (5 6 )

160
110  (8 2 ) 2 3 4  (1 7 8 ) 4 7 8 ( 4 2 2 )

100

8 .0 5  (7 ,7 7 ) 1 3 .4 5  (1 3 .1 3 )

6 0 ; (6 3 ) 140 (1 0 5 ) 2 9 4  (2 2 4 ) 5 3 8  (4 6 8 ) 1 0 .9 7  (1 0 .3 9 ) 1 6 .3 3  (1 5 .7 5 )

1 IKK)

4 5 ;  ( 4 8 ) ;  5 0 ; 
(5 2 ) ;  5 5 ; (5 6 )

180

П О  (8 2 ) 235  (1 7 9 ) 4 8 0  (4 2 4 ) 7 .5 8  (7 .4 4 ) 1 3 .6 6  (1 3 .5 2 )

6 0 : ( 6 3 ) ;  (6 5 ) ;  
7 0 ; (7 1 ) 140 (1 0 5 ) 2 9 5  (2 2 5 ) 5 4 0  (4 0 ) 1 3 .1 6 ( 1 2 .9 0 ) 1 9 .2 4  (1 8 ,9 8 )

(5 2 ) ; 5 5 ; (5 6 ) П О  (8 2 ) 2 3 5  (1 7 9 ) 4 8 0  (4 2 4 ) 8 .7 3  (8 .6 0 ) 1 7 .7 4  (1 7 ,6 0 )

1600 6 0 : ( 6 3 ) :  ( 6 5 ) ;  
7 0 ; (7 1 ) ;  (7 5 )

2 0 0
140 (1 0 5 ) 295  (2 2 5 ) 5 4 0  (4 7 0 )

93
14,11 (1 3 .8 7 ) 2 3 .1 2  (2 2 .8 8 )

8 0 ; (8 5 ) 170 (1 3 0 ) 3 5 5  (2 7 5 ) 6 0 0  (5 2 0 )
1.5

2 0 .3 9 ( 1 8 .4 7 ) 2 9 .4 0  (2 7 ,4 8 )

2500

6 0 ;  (6 3 ) :  (6 5 ) ;  
7 0 ; (7 1 ) ;  (7 5 ) 230

140 (1 0 5 ) 3 0 0  (2 3 0 ) 5 5 0  (4 8 0 )
83 1 *

15.91 (1 4 .6 3 ) 3 1 .2 3  (3 0 ,1 3 )

8 0 ; ( 8 5 ) ;  9 0 ;  (9 5 ) 170 (1 3 0 ) 3 6 0  (2 8 0 ) 6 1 0  (5 3 0 ) 2 6 ,2 1  (2 4 .5 9 ) 4 1 .7 1  (4 0 .0 9 )

7 0 ; (7 1 ) ; (7 5 ) 140 (1 0 5 ) 303  (2 3 3 ) 5 5 6  (4 8 6 ) 1 9 .3 6  (1 8 .5 2 ) 3 8 .8 8  (3 8 .0 4 )

4ШХ)
8 0 ; ( 8 5 ) ;  9 0 ; (9 5 )

260
170 (1 3 0 ) 3 6 0  (2 8 0 ) 6 1 0  (5 3 0 )

75
2 9 .2 2  (2 6 ,8 8 ) 4 8 .7 4  (4 6 .4 0 )

100 . П О 2 1 0  (1 6 5 ) 4 4 3  (3 5 3 ) 6 9 6  (6 0 6 ) 4 3 .7 8  (3 7 .9 8 ) 6 3 .3 0  (6 0 ,0 2 )

(8 5 ) ; 9 0 ; (9 5 ) 170 (1 3 0 ) 3 6 7  (2 8 7 ) 6 2 4  (5 4 4 ) 4 0 .0 2  (3 6 .3 4 ) 6 7 .2 6  (6 4 ,1 2 )

63(И) 100 : П О ; (1 2 0 ) ;  
125

300
2 1 0 ( 1 6 5 ) 4 4 7  (3 5 7 ) 704  (6 1 4 )

62 2 .5
4 9 .8 4  (4 7 ,2 4 ) 7 7 .0 8  (7 3 .6 6 )

125 ; 130 2 5 0  (2 0 0 ) 527  (4 2 7 ) 7 8 4 ( 6 8 4 ) 5 9 ,2 8  (5 0 ,2 8 ) 8 6 .5 2  (7 7 ,5 2 )

П р и м е ч а н и е  — Ряд 1 является предпочтительным.
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l  — полу м уф та; .2 — д и с к : J — масал 
ка : 4 - Ы и п  но  ГО С Т  7817; 5 — 
гайка п о  ГО С Т  5915: 6 — ш айба но 
ГОСТ 11371; 7 -  шайба но ГОСТ 6402

Рисунок 1

/ — подум уф та; 2 — диск: 3  — насадка : 4  — втулка пром еж уточная; 5 — болт но ГО С Т  7817; 6 — тайка по ГО С Т  S9IS: 7 —
ш айба но ГО С Т  11371; S -  ш айба п о  ГО СТ 6402

Рисунок 2

4
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Тип 3

1 5 2 3 & U 9

/  — полум уф га: 2  — д и ск ; 3  — насадка: 4 — мал пром еж уточны й: S  — в о л г  по ГО СТ 7817: 6  — 1а й к а  по ГО С Т  S91S: 
7 -  ш айба по ГО СТ I I 371. 8 -  ш айба н о  ГО СТ 6402; 9 -  ш п он ка п о  Г О С Т  23360

Рисунок 3
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(рекомендуемое)

Конструкция н размеры деталей муфт

А. 1 Конструкция и размеры полумуфт
А. 1.1 Конструкция и размеры полумуфт указаны:
- для A/tp от 40 до 100 Н м — на рисунке А.1 и в  таблице A.I;
- для Мк(1 от 160 до 6300 Н м — на рисунке А.2 и в таблице А.2;
- значения /— в таблице 1.

Рисунок А. I — Пол у муфта

Т а б л и ц а  АЛ
Размеры в миллиметрах

М.р. И » я.
di 4} в В, Y М лее**

К! , ПСЫ4
117

II14 ьы ±1 более

II: 12 18 0 J2
40 72 55 14:16

18: 19: 20
22
28 34 15 0 J5

0Л9
22: 24 9 36 45‘ 0,30

18; 19 18 0,37
63 82 65 20; 22; 24; 25 22 44 16 0.44

28 28 0.54

20; 22 32 0.46
24: 25 36 0.51

100 92 75 28 11 42 44 16 60‘ 0.60
30: 32 46 0.82
35; 36 54 1.01
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Т а б л и ц а  А.2
Размеры в миллиметрах

I V
Н м

о,
Н14

d d,
d l 

h 14

E R
I P М асса,

Di
Н7 1•i

7

x- h 14 h
4

кг . ме 
более

160 105 85

2 4
2 6 ; 28 
3 0 ; 32 
3 5 ; 36  

38

II

36
42
4 8
54
58

100 20 10 10 35

0 ,5 3
0 .6 9
0 .7 9
0 .9 9
1.12

2 5 0 120 95

28
3 0 ; 32 
3 5 ; 36  
3 8 ; 4 0  
4 2 ; 45 13

42
48
54
58
65

97

0 .1 0 11 I I

38

0 .8 7
0 .9 7
1 .24
1.75
1.92

4 0 0 134 108

32
3 5 ; 36  
3 8 ; 4 0  
4 2 ; 45  

4 8 ;  5 0 ; 52

4 8
54
58
65
75

108

1 о 1 1 1 1

44

l .M
1.28
1.62
2 .0 3
2 .5 3

630 150 120

3 8 ; 4 0  
4 2 ; 45  

4 8 ;  5 0 ; 52 
5 5 ;  56 
6 0 ; 63

58
65
75
82
92

1.56
2 .1 3
3,21
3 .0 7
4 .6 7

1000 165 135

45
4 8 ;  5 0 ; 52 

5 5 ; 56  
6 0 :  6 3 ; 65 

7 0 ; 71

65
75
82
92
95

105

120 20 14 16 50 1.95
2.71  
2 .9 3  
4 .5 8  
4 .5 5
5 .7 2

1600

52
5 5 ; S6 
6 0 ; 63  
6 5 ; 70: 
7 1 ; 75 
8 0 ; 85

17 75
82
92
9 5

105
120

150 0 .1 2 20 60

2 .5 2
3 .0 5
4 .7 0
4 .6 4
5 .7 4
8 .8 8

2 5 0 0

185 150 6 0
6 3 ;  65  
7 0 ; 71 

75  
8 0  
85

9 0 ; 95

9 0
95

105
Н О
120
125
135

172

25 15

18 65

4 .6 2
5 ,0 8
5 .9 8
5 .3 4
9 .0 0
9 .41

11 .93

7
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Окончание таблицы А.2
Размеры в миллиметрах

-'С г. 
Н м

О, 
h 14

d d,

4
ь ы

Е R
V Л

Ы 4 Ь
Р
i>

17
М асса, 
к г . не 
более117

4

4 0 0 0 240 188

7 0 ; 71 
75 
80  
85

9 0 ; 95  
1 0 0 ; 110

25

105
П О
120
125
135
148

196 3 0

0 .1 2

20 24

90

6 .1 8
6 .4 8
9 ,2 2
9 .6 4

11.41
18 .69

6 3 0 0 290 230

8 5 : 9 0  
9 5 ; 100 
110 ; 120 

125 
130

3 2

135
150
165
175
180

235 35 22 28

13 .14
16 ,53
18 .32
19 .62
2 4 .3 4

А. 1.2 Полумуфты должны изготавливаться следующих исполнений:
1 — для длинных концов налов по ГОСТ 12080;
2 — для коротких концов валов по ГОСТ 12080.
Допускаются соединения иолумуфт других видов с валами.
А. 1.3 Материал — сталь 45 но ГОСТ 1050. Допускается изготовлять полумуфты из других материалов с 

механическими свойствами нс хуже чем у стали 45.
А. 1.4 Размеры шпоночных пазов и предельные отклонении — по ГОСТ 10748 и ГОСТ 23360.
А. 1.5 Допуск симметричности шпоночною паза относительно оси полумуфты — в пределах двух полей 

допусков на ширину шпоночного паза.
А. 1.6 Допуск параллельности плоскости симметрии шпоночного паза относительно оси полумуфты — в 

пределах половины поля допуска на ширину шпоночного паза.
А. 1.7 Покрытия полумуфт в зависимости от условий хранения и эксплуатации муфт — в соответствии с 

ГОСТ 9.301. ГОСТ 9.303 и ГОСТ 9.306.
А. 1.8 Допускается сочетание иолумуфт в разных исполнениях с различными диаметрами посадочных 

отверстий в пределах одного номинального крутящего момента.
По заказу потребителя допускается уменьшать посадочное отверстие в одной из иолумуфт до значения, 

установленного в таблицах А.1 и А.2 для других номинальных крутящих моментов.
Л.2 Конструкция и размеры диска
А.2.1 Конструкция и размеры диска указаны на рисунке А.З и в таблице А.З.
А.2.2 Материал диска — пружинная сталь но ГОСТ 2283 или коррозионно-стойкая сталь по ГОСТ 4985.
Допускается изготовлять диск из других сталей с механическими свойствами не хуже чем v стали по 

ГОСТ 2283 или ГОСТ 4986.

vV ;

* Обработать в комплекте. 

Рисунок А.З — Диск

Т а б л и ц а  А.З
Размеры в миллиметрах

■ V
II м

ох
h 14 О: о,

И 14 п Л
М асса, 
к г , не 
более

К о м п 
лект.
шт.

4 0 75 55 35
9 .5

4

0 ,3 0

0 ,0 0 7
166 3 85 65 45 0 .0 0 9

100 95 72 4 9
1 1 ,5

0 .0 1 2

160 П О 8 5 6 0

6

0 .0 1 6

2 02 5 0 125 95 65
13 ,5

0 .0 2 0

4 0 0 140 108 76 0 .0 2 8

6 3 0 155 120 85
17 ,5

0 ,3 5
0 .0 3 0

1000 170 135 100 0 .0 3 5
221600 190 150

П О
0 .4 0 0 .0 8 0

2 5 0 0 2 2 0 1 6 7 ,5 2 1 .5 0 .4 5 0 .0 9 0

4 0 0 0 2 5 0 188 126 2 5 .5
0 .5 0

0 .1 1 0 26

6 3 0 0 295 2 3 0 165 3 2 .5 0 ,1 6 3 30

8



ГОСТ 26 4 5 5 -9 7

А.З Конструкция и размеры насадки
А.З. I Конструкция и размеры насадки указаны на рисунке А.4 и в таблице А.4.

* Размеры для справок.
Допуск соосности отверстий d\ — 0.3 мм

Рисунок А.4 — Насадка

Т а б л и ц а  А.4
Размеры в миллиметрах

II м

а а 1 "1 ь ь. h di С
•0 .2

/
4 h  14 X /

Н14
h

±0,3 Г ri
М асса, 
кг. не 
более

М 4 1114

40
18

10 4

2 0

2

4 .0
10

2 .4
10.0 9 0

1 .0
25

9 .0

0 ,5 3

0 .0 0 6
63

100

22

23
12

11,5 102 28 0 .0 0 9

160 25 5 .0
3 .0

11,5 112
1.2

31
11.0

0 .0 1 2

2 5 0 30 5 .5
14 15.0

133
37

0 .0 1 7

4 0 0 26 12
5

32 3 6 .5
3 .5

144

1,4

12.6
0 .0 2 3

6 3 0
30

15
35

4

7 ,5

18
17.5

159
4 0

0 .0 2 6

1000
6 8 .0

4 .0 160 13.6
1.0 4

0 .0 2 7

1600 32 4 0 4 .4 2 0 .0 180 4 5 14.5 0 .0 4 6

2500 4 0
20

10

55 10 22 5 .0 2 7 .5 244 6 2 18.0

1.5
5

0 .0 8 4

4 0 0 0 45 62 12 2 6 6 .5 3 2 ,0 276 2 ,0 70 2 1 .0 0 .1 0 3

6 3 0 0 55 25 65 5 14 33 7 .5 3 2 .5 293 2 ,5 72 2 5 .0 8 0 .1 4 0
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А.3.2 Материал насадки — прокат из стали СтЗсп по ГОСТ 380. 
А.4 конструкция и размеры промежуточной втулки
Л.4.1 Конструкция и размеры промежуточной агулки указаны:
- для Mtfl от 40 до ИХ) Н м — на рисунке А.5 и в таблице А.5:
- для А/кр от 160 до 6300 Н м  — на рисунке А.6 и в таблице А.6.

Т а б л и ц а  А.5
Размеры в миллиметрах

и - о,
Ы 4 О» Oj 

h  14
о4

н ы
4|
Н7

в В.

н и
t

±1*
М асса, 
кг . не 
более

h  14

40 72 55 30 20
9

34 15
8 45*

0.73

63 82 65 36 25 44
16

0,63

100 95 72 42 30 И 48 9 60‘ 0,67
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Рисунок А.6 — Втулка промежуточная

Т а б л и ц а  А.6
Размеры в миллиметрах

Н м
О,

Ы 4
о ,
М 4

D4
м ы

4,
Н7

Е R

Ы 4 к 6
н и

Г
4

М асса, 
кг, не 
более

4

160 105 85 45 35 11 100 20

170 0 ,1 0

10 35 0 .7 7

2 5 0 120 95 50 36
13

97
16 I I

38 1,22

4 0 0 134 108 60 45 108 4 4 2 .7 2

6 3 0 150 120 65 50

17

120
20

230 0 ,1 2

14
50 3 .7 3

1000 165 135 78 60 135 54 4 .3 4

1600 185 150 95 70 150
25 15

6 0 6 .3 6

2 5 0 0 2 1 0 167 ,5 120 9 0 21 172 65 11 .85

4 0 0 0 240 188 135 100 25 1 % 30 20 74 13 ,12

6 3 0 0 290 230 150 П О 32 135 35 22 9 0 16 .64

А.4.2 Материал промежуточной втулки — сталь 45 по ГОСТ 1050.
Допускается изготовлять промежуточную втулку из других материалов с механическими свойствами не 

хуже чем у стали 45.
А.5 П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  полу муфты исполнения 1, диаметром посадочного 

отверстия d  = 20 мм. а также диска, насадки и промежуточной втулки для муфты, передающей номинатьный 
крутящий момент Л/жр = 100 Н м. климатического исполнения У. категории 3:

Полумуфта I- J00-20-ЕЗ ГОСТ 26455-97 
Диск WO-УЗ ГОСТ 26455-97 

Насадка 100-УЗ ГОСТ 26455-97 
Промежуточная втулка 100-УЗ ГОСТ 26455— 97

II
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