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ГОСТ Р 51726-2001

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Всероссийским научно-исследовательским инструментальным институтом 

ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 95 «Инструмент*

2 ПРИНЯТ И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением от 28 марта 2001 г. № 142-ст

3 В стандарте полностью отражены требования стандарта ДИН 69063-1—95 «Крепление ин­
струментов с полым коническим хвостовиком (HSK) типа Л. Присоединительные размеры*

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

£> ИПК Издательство стандартов. 2001

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания без разрешения Госстандарта России
II
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

К РЕ П Л Е Н И Е  И Н С Т РУ М Е Н Т О В  С П О Л Ы М  К О Н И Ч ЕСК И М  
ХВО СТО ВИ К О М  (H S K ) Т И П А  л

Прнсоелинкгельные размеры

Tool receiver for type A hollow taper shanks. Connecting dimensions

Дата введения 2002—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на присоединительные размеры посадочного гнезда для 
крепления полых конических хвостовиков (HSK) типа Л по ГОСТ Р 51547.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использована ссылка на
ГОСТ Р 51547—2000 Хвостовики инструментов полые конические типа HSK. Основные раз­

меры

3 Размеры

3.1 Основные размеры посаточного гнезда для полых конических хвостовиков (HSK) типа А 
должны соответствовать указанным на рисунке 1 и в таблице 1.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  посаточного гнезда для крепления полого кони­
ческого хвостовика (HSK) типа Л с номинатьным размером 80 мм:

Посадочное гнездо для крещения HSK-A80 ГОСТ Р 5/726—2001

3.2 Неуказанные радиусы закруглений — 0,2 мм.

Издание официальное

I
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/  — п лоскость  располож ении верш и ны  реж ущ ей к р о м к и  о д н о л езви й н о го  и нструм ен та; 2  — поволок  п о  выбору изготовите - 
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Рисунок 1
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(справочное)

Схема зажима полого конического хвостовика (HSK) типа А

А. I Зажим полого конического хвостовика (HSK) типа А в посадочном гнезде шпинделя осуществляется 
с помощью зажимной системы по выбору изготовителя.

Зажимная система должна быть выполнена таким образом, чтобы обеспечивать достаточное усилие 
зажима полого коническою хвостовика, а также — прилегание по конусу и по плоскости между фланцем полого 
конического хвостовика и торцом посадочного гнезда шпинделя станка.

Прилегание по плоскости является определяющим дли жесткости станка.
Схема системы зажима полого конического хвостовика приведена на рисунке А.1.

/  — посадочное и ю л и ,  2  — пан товы й сегмент в полож ени и  р ат х и м а ; 3  — ц ан говы й  сегм ен т в полож ени и  заж им а; 4  — 
гяга; 5 — к о н и ч ес к ая  гяга: 6  — полы й  ком ический хвостовик ( MS К > по ГО С Т  Р 51547 4 ш и  Л ); 7 — поводковы й  выступ в

посадочном  гнезде

Рисунок А. 1

Л.2 балансировка

Для обеспечения полной взаимозаменяемости отдельных деталей зажимной системы все детали должны 
быть сбалансированы отдельно.

А.З Подвод смазочно-охлаждаюшсн жидкости

Центральный подвод СОЖ осуществляется через зажимную систему. Исполнение — по выбору изгото­
вителя.

А.4 Допуски на конус

Выбор допусков на диаметр d2 и угловых допусков на конус посадочного гнезда обеспечивает жсстхос 
прилегание полого конического хвостовика по большему диаметру конуса.
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