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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на древесину и уста­
навливает параметры защищенности объектов защиты от биологи­
ческого разрушения.

2. Параметры защищенности объектов защиты должны соот­
ветствовать указанным в табл. 1—4.

Общее поглощение защитного средства на 1 м3 в табл. 1—3 
указано:

для масел в килограммах пропиточного масла;
для водных и органических растворов защитных средств в ки­

лограммах сухой соли. Для антисептических паст в графе «Общее 
поглощение» дано удержание в килограммах сухой соли;

для препаратов нафтената меди в килограммах нафтената ме­
ди, содержащего 9% меди.

Глубина пропитки в табл. 1—3 приведена по легкопропитывае- 
мой и труднопропитываемой зонам. К легкопропитываемой зоне 
(ЛПЗ) относят древесину 1-й группы пропитываемости по ГОСТ 
20022.2—80, а также 2 и 3-й групп пропитываемости, наколотую 
в соответствии с требованиями ГОСТ 20022.3—75 или поражен­
ную деревоокрашивающими и дереворазрушающими грибами. 
К труднопропитываемой зоне (ТПЗ) относят древесину 2 и 3-й 
групп пропитываемости по ГОСТ 20022.2—80.

Если ширина ЛПЗ меньше указанной в табл. 1—3 глубины 
пропитки, то глубина пропитки должна соответствовать ширине 
ЛПЗ.
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★
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© Издательство стандартов, 1983



Стр. 2 ГОСТ 20022.0—82

Условные обозначения способов пропитки приведены в спра­
вочном приложении 1.

Буква Н при обозначении способа пропитки означает предпро- 
питочную подготовку накалыванием по ГОСТ 20022.3—75.

При обозначении защитных средств: буква М означает раство­
ры защитных средств в маслах или тяжелых нефтепродуктах, бук­
ва Л  — растворы защитных средств в легких органических рас­
творителях.

3. Кроме способов пропитки, приведенных в табл. 1—4, допус­
кается применять другие способы пропитки, обеспечивающие ука­
занные в табл. 1—4 параметры защищенности.

В случае применения смесей каменноугольного и сланцевого 
масел общее поглощение и сроки службы древесины рассчитывают 
как средневзвешенные, исходя из соотношения компонентов.

4. Допускается применять незащищенную древесину стойких 
к гниению пород (лиственница, дуб), обеспечивающих указанные 
в табл. 1—4 средние сроки службы древесины.

5. В табл. 1—4 приведены диапазоны поглощений и удержа­
ний защитных средств с учетом разнообразия объектов защиты 
в пределах каждого класса условий службы по ГОСТ 20022.2—80.

Параметры защищенности применительно к конкретному объ­
екту защиты должны устанавливаться в нормативно-технической 
документации на пропитываемую продукцию в пределах диапазо­
нов, установленных в табл. 1—4, с учетом пропитываемости мате­
риала и особенностей условий службы. Допустимые отклонения от 
норм, устанавливаемых для конкретной продукции, не должны пре­
вышать по поглощениям ;±5 кг-м_3 для масел и ±0,5 кг-м_3 для 
сухих солей; по удержаниям ±0,5 кг*м_3 для антисептических 
паст и ± 5  г*м-2 для сухих солей.

6. Общее поглощение защитного средства в табл. 1 указано 
для круглых лесоматериалов средним диаметром 20 см и шири­
ной заболони 30 мм.

Для лесоматериалов других диаметров общее поглощение за­
щитного средства (Pi) в кг-м-3 вычисляют по формуле

р  — р  . d2(d] q)

d\(d—q)
где Р — общее поглощение, указанное в табл. 1, кг-м_3;

d — диаметр пропитываемых лесоматериалов, равный 20 см; 
d\ — средний диаметр пропитываемых лесоматериалов, см; 
q — заданная глубина пропитки, мм.

Пример пересчета общего поглощения защитного средства при­
веден в справочном приложении 2 (пример 1).

7. Для свай общее поглощение защитного средства следует 
увеличивать на 15—20%.
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Т а б л и ц а  1
Параметры защищенности круглых лесоматериалов при консервировании

Класс
« ро о Глубина пропитки,
с" S с_ оо Индекс защит- Общее не менее, по Средний

условий 1
5 шо°1

Способ
пропитки

кого средства 
по ГОСТ

погло­ срок
службы щение, службы,
по ГОСТ
20022.2—80

5 St w 
а £ о §

20022.2—80 кг • м " 3 ЛПЗ ТПЗ годы

U П С <м

ВДВ ХМ-11 8—10 70% 45—50
ВДВ х м х ц 10—12 70% 45—50
ВДВ х х ц 12—14 70% 40—45
ВДВ КФН 1 ,5 -2 ,0 70% 30—35
ВДВ ФН 3—4 70% 30—35
ВДВ ХМФ-532 6— 8 70% 45—50
ВДВ ХМББ-1128 4—5 70% 45—50
ВДВ ХМББ-3239 4—5 70% 45—50
ВДВ ХМК-221 4—5 70% 45—50
ВДВ ПВБ-255 4—5 6 мм 45—50
ВАД ХМ-11 7—9 5 мм 40—45
ВАД х м х ц 9—11 5 мм 40—45
ВАД х х ц 11 — 13 5 мм 35—40
ВАД ПХФН 3—4 2 мм 40—45
ВАД ФН 3—4 5 мм 25—30
ВАД ПХФ-Л 2 ,5 -3 ,5 5 мм 45—50
ВАД НМ-Л 3—4 5 мм 45—50
ВАД ХМФ-532 5—7 5 мм 40—45

IV — V 1 ВАД ХМББ-1128 4—5 5 мм 40—45
ВАД ХМББ-3239 4—5 5 мм 40—45
ВАД ХМК-221 4—5 5 мм 40—45
ВАД ПБВ-255 3—4 4 мм 40—45
ППВ ХМ-11 7—9 5 мм 40—45
ППВ ХМФ-532 5—7 5 мм 40—45
ППВ ХМББ-1128 4—5 5 мм 40—45
ППВ ХМББ-3239 4—5 5 мм 40—45
ПВ ПХФН 3—4 2 мм 40—45
п в ПВБ-255 3—4 4 мм 40—45
Вп ХМ-11 5—7 5 мм 30—35
Вп ПХФ-Л 3—4 4 мм 45—50
Вп НМ-Л 4—5 4 мм 4 5 -5 0
Вп ХМФ-532 4—5 5 мм 30—35
Вп ХМББ-1128 3—4 5 мм 30—35
Вп ХМББ-3239 3—4 5 мм 30-35
Вп ПББ-255 2,5—3,5 3 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 35—40
НПп НМ-Л 3 — 4 2 мм 35—40
НПп ББ 8—10 Сквозная 40—45

ВДВ ХМ-11 6 - 8 2 мм 35—40
ВДВ ХМХЦ 8 -1 0 2 мм 35—40

IV — V 2 — 3 ВДВ
ВДВ

ХХЦ
КФН

10—12 
1 ,5 -2 ,0

—
2 мм 
2 мм

30—35
25—30

ВДВ ФИ 3—4 2 мм 25—30
ВДВ ХМФ-532 4—6 2 мм 40—45
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Продолжение табл. 1

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80

Г
ру

пп
а 

пр
о-

 
пи

ты
аа

ем
ос

ти
 

по
 Г

О
С

Т
 

20
02

2*
2—

80
Способ

пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022 2—80

Общее 
П ОГЛ 0м 
щение, 

кг * м“ 3

Глубина пропитки, 
не менее, по Средний

срок
службы,

годылпз т п з

ВДВ ХМББ-1128 3—4 2 мм 40—45
ВДВ ХМББ-3239 3—4 2 мм 40—45
ВДВ ХМК-221 3—4 2 мм 40—45
ВДВ ПББ-255 3—4 3 мм 40—45
ВАД ХМ-11 5—7 2 мм 30—35
ВАД ХМХЦ 7—9 2 мм 30—35
ВАД ххц 9-11 2 мм 25—30
ВАД ПХФН 3—4 1 мм 40—45
ВАД ФН 3—4 2 мм 40—45
ВАД ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45
ВАД НМ-Л 3—4 2 мм 40—45
ВАД ХМФ-532 4—5 2 мм 35—40
ВАД ХМББ-1128 2 ,5 -3 ,5 2 мм 35—40
ВАД ХМББ-3239 2 ,5 -3 ,5 2 мм 35—40
ВАД ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 2 мм 35—40
ВАД ПББ-255 3—4 2 мм 30—35

IV—V 2—3 ППВ ХМ-11 6—8 2 мм 35—40
ППВ ХМФ-532 4—5 2 мм 35—40
ППВ ХМББ-1128 3—4 2 мм 35—40
ППВ ХМББ-3239 3—4 2 мм 35—40
ППВ ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 2 мм 30—35пв ПХФН 2 ,5 -3 ,5 1 мм 35—40
пв ПББ-255 2 ,5 -3 ,5 2 мм 30—35
Вп ХМ-11 4—6 2 мм 25-30
Вп ПХФ-Л 3—4 : 2 мм 40—45
Вп НМ-Л 4—5 2 мм 40—45
Вп ХМББ-1128 2—3 2 мм 25—30
Вп ХМББ-3239 2—3 2 мм 25—30
Вп ХМФ-532 3—4 2 мм 25-30
Вп ПББ-255 2—3 2 мм 25—30
Вп ХМК-221 2—3 2 мм 25—30
НПп ПХФ-Л 2—3 1 мм 30—35
НПп НМ-Л 3—4 1 мм 30—35
НПп ББ 8—10 20 мм 40—45

ВДВ ХМ-И 10—12 70% 45—50
ВДВ ХМХЦ 12—14 70% 45—50
ВДВ ХМББ-3239 5—6 70% 40—45
ВДВ ХМК-441 5—6 70% 40—45
ВДВ ХМФ-433 7—8 70% 40—45

VII 1 ВДВ ПББ-211 4—5 70% — 40—45
ВАД ХМ-И 7—9 5 мм 35-40
ВАД ПХФН 3—4 2 мм 35—40
ВАД ПХФ-Л 3—4 5 мм 45—50
ВАД НМ-Л 4—5 5 мм 45—50
ВАД ХМББ-3239 4—5 5 мм 35—40
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S

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022 2—80

I н
О о  
0.0

« евО
S g o ^
®-s ©О £-ч п п

1

VII

2—3

Продолжение табл. 1

Способ
Индекс защ ит­
ного средства

Общее
погло­

Глубина пропитки, 
не менее, по Средний

срок
службы,

годы
пропитки по ГОСТ

20022.2—80
щение, 

кг • м “-3 ЛПЗ тпз

ВАД ХМК-441 4—5 5 мм 35—40
ВАЛ ХМФ-433 5—7 5 мм 35—40
ВАД ПББ-211 3—4 4 мм 35—40
п п в ХМ-II 7—9 5 мм 35—40
п п в ХМББ-3239 4—5 5 мм 35—40
п п в ХМК-441 4—5 5 мм 35—40
п п в ХМФ-433 5—7 5 мм 35—40
п в ПХФН 3—4 2 мм 35—40
п в ПББ-211 3—4 4 мм 35—40
Вп ХМ-11 5—7 5 мм 25—30
Вп ПХФ-Л 3—4 4 мм 40—45
Вп НМ-Л 4—5 4 мм 40—45
Вп ХМББ-3239 3—4 4 мм 25—30
Вп ХМК-441 3—4 4 мм 25—30
Вп ХМФ-433 4—5 4 мм 25—30
Вп ПББ-211 2 ,5 -3 ,5 3 мм 25—30
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 30—35НПп НМ-Л 3—4 2 мм 30—35

в д в - н ХМ-11 10-12 Глубины
накола

— 40—45
в д в - н ХМХЦ 12—14 То же ,_____ 40—45
ВДВ ХМ-11 5—7 — 2 мм 25—30
ВДВ ХМХЦ 7—9 — 2 мм 25—30
ВДВ ХМББ-3239 4—5 — 2 мм 35—40ВДВ ХМК-441 4—5 — 2 мм 35—40
ВДВ ХМФ-433 6—7 — 2 мм 35—40
ВДВ ПББ-211 3 ,5—4,0 — 2 мм 35—40ВАД ХМ-11 5—7 — 2 мм 25—30ВАД ПХФН 3—4 — 1 мм 30—35ВАД ПХФ-Л 2 - 3 — 2 мм 35—40ВАД НМ-Л 3—4 — 2 мм 35—40ВАД ХМББ-3239 3—4 — 2 мм 30—35ВАД ХМК-441 3—4 ; — 2 мм 30—35ВАД ХМФ-433 5—6 — 2 мм 30—35ВАД П Б Б - 2 1 1 2 ,5—3,5 — 2 мм 30—35ППВ ХМ-11 5—7 — 2 мм 25—30ППВ ХМББ-3239 3—4 — 2 мм 30—35ППВ ХМК-441 3—4 - — 2 мм 30—35ППВ ХМФ-433 5—6 _____ 2 мм 30—35ПВ ПХФН 3—4 — 1 мм 30—35ПВ ПББ-211 2 ,5 -3 ,5 — 2 мм 30—35
Вп ХМ-11 4—6 — 2 мм 2 5 -3 0
Вп ПХФ-Л 2 - 3 — 2 мм 40—45
Вп НМ-Л 3—4 — 2 мм 35—40
Вп ХМББ-3239 2,5—3,5 — 2 мм 25—30
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Продолжение табл. 1

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80 Гр

уп
па

 п
ро

- 
пи

ты
ва

ем
ос

ти
 

по
 Г

ОС
Т 

20
02

2.2
-8

0
Способ

пропитки
Индекс защит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло­
щение,

кг • м “ 3

Глубина 
не мет

ЛПЗ

пропитки, 
iee. по

ТПЗ

Средний
срок

службы,
годы

Вп ХМК-441 2,5—3,5 2 мм 2 5 -3 0
Вп ХМФ-433 3—5 — 2 мм 25—30

VII

со1см Вп ПББ-211 2—3 — 2 мм 2 5 -3 0
НШ ПХФ-Л 2—3 — 1 мм 35—40
НПл НМ-Л 3—4 — 1 мм 30—35

ВДВ ХМ-11 12—14 70% 45—50
ВДВ хмхц 13—15 70% 45—50
ВДВ ХМББ-3324 6 - 7 70% 40—45
ВДВ ХМК-441 6—7 70% 40—45
ВДВ ХМФ-433 8 - 9 70% 40—45
ВДВ ПББ-211 5—6 70% 40—45
ВАД ХМ-11 7—9 5 мм 30—35
ВАД ПХФН 3—4 2 мм 30—35
ВАД ПХФ-Л 3—4 5 мм 40—45
ВАД НМ-Л 4—5 5 мм 40—45
ВАД ХМББ-3324 5—6 5 мм 30—35
ВАД ХМК-441 5—6 5 мм 30—35
ВАД ХМФ-433 5—7 5 мм 30—35
ВАД ПББ-211 4—5 4 мм 30—35

1 ППВ ХМ-11 7—9 5 мм — 30—35
ппв ХМББ-3324 5 - 6 5 мм 30—35
ППВ ХМК-441 5—6 5 мм 30—35
ппв ХМФ-433 5—7 5 мм 30—35
пв ПХФН 3—4 2 мм 30—35

t TJ т Т пв ПББ-211 4—5 4 мм 30—35VIII Вп ХМ-11 5—7 5 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 3—4 4 мм 35—40
Вп НМ-Л 4—5 4 мм 35—40
Вп ХМББ-3324 4—5 4 мм 25—30
Вп ХМК-441 4—5 4 мм 25—30
Вп ХМФ-433 5—6 4 мм 25—30
Вп ПББ-211 3—4 3 мм 25—30
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 25—30
НПп НМ-Л 3—4 2 мм 25—30

вдв-н ХМ-11 10—12 Глубины , — 35—40

вдв-н ХМХЦ 12—14
накола 
То же — 35—40

о о ВДВ ХМ-11 5—7 2 мм 2 0 -2 52— 6 ВДВ ХМХЦ 7—9 — . 2 мм 20—25
ВДВ ХМББ-3324 5—6 — 2 мм 30—35
ВДВ ХМК-441 5—6 — 2 мм 30—35
ВДВ ХМФ-433 7—8 — 2 мм 30—35

,ВДВ ПББ-211 4—5 — 2 мм 30—35
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Продолжение табл. 1

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80

Г
ру

пп
а 

пр
о-

 
пи

ты
ва

ем
ос

ти
 

по
 Г

О
С

Т
 

20
02

2.
2-

80 Способ
пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее 
погло­
щение, 

кг * м

Глубина 
не Mei

ЛП З

пропитки, 
iee, по

ТПЗ

Средний
срок

службы,
годы

ВАЛ XM-1I 5—7 _ 2 мм 20—25
ВАД ПХФН 3—4 — 1 мм 25—30
ВАД ПХФ-Л 2—3 ■— 2 мм 30—35
ВАД НМ-Л 3—4 — 2 мм 30—35
ВАД ХМББ-3324 4—5 — 2 мм 25—30
ВАД ХМК-441 4—5 — 2 мм 25—30
ВАД ХМФ-433 5 - 6 — 2 мм 25—30
ВАД ПББ-211 3 - 4 — 2 мм 25—30
ппв ХМ-11 5—7 — . 2 мм 20—25
ппв ХМББ-3324 4—5 — 2 мм 25—30
ппв ХМК-441 4—5 — 2 мм 25—30

VIII 2 - 3 ппв ХМФ-433 5 - 6 — 2 мм 25-30
пв ПХФН 3—4 — 1 мм 25—30
пв ПББ-211 3 - 4 — 2 мм 25—30
Вп ХМ-11 4—6 — 2 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 2—3 — 2 мм 35—40
Вп НМ-Л 3 - 4 —■ 2 мм 35—40
Вп ХМББ-3324 3 - 4 — 2 мм 20—25
Вп ХМК-441 3 - 4 — 2 мм 20—25
Вп ХМФ-433 4—5 — . 2 мм 20—25
Вп ПББ-211 2—3 — 2 мм 15—20
НПл ПХФ-Л 2—3 — 1 мм 30—35
НПп НМ-Л 3—4 ~—“ 1 мм 30—35

д д в КМ, AM 50—90 70% 45—50
д д в ПХФ-М 4—5 70% 45—50
д д в НМ-М 6—10 70% 40—45
дв СМ 70—110 70% 45—50
ВДВ ХМ-11* 12—14 70% 45—50
ВДВ ХМББ-3324 8—9 70% 40—45
ВДВ ХМК-661 8—9 70% 40—45

1 ВДВ ХМФ-221 9—10 70% — 40—45
ВДВ ПББ-211 7—8 70% 40—45
ППВ ПХФ-М 4—5 10 мм 35—40

IX Пп ХМ-11 12—14 15 мм 40—45
Пп ХМББ-3324 8—9 15 мм 35—40
Пп ХМК-661 8—9 15 мм 35—40
Пп ХМФ-221 9—10 15 мм 35—40
Пп ПББ-211 7—9 15 мм 35—40

ддв-н КМ, AM 50—90 Глубины — - 40—45
накола

2—3 ддв-н СМ 70—110 То же — 40—45
ддв-н ПХФ-М 4—5 » — 40—45
ДДВ-Н НМ-М 6—10 » — 35—40

2 З ек  1181



25
25'
40
30-
30-
30
30-
30
30
30-
30-
30-

45
45
40-
45
45-
40-
40-
35
35
35
35-
35
30-
35-

40-

40-
35
40-
40-
25
25-
25
25
25-
25
25-
25
25

.о—гг

Продолжение

Способ
пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло­

Глубина пропитки, 
не менее, по

щение, 
кг • м —3 ЛПЗ т п з

д д в КМ, АМ 40—60 10 М М —

д д в СМ 50—70 10 М М —
вдв-н ХМ-11* 12—14 10 М М —

ВДВ ХМББ-3324 7—8 — 2 мм
ВДВ ХМК-661 7—8 — 2 мм
ВДВ ХМФ-221 8—9 — 2 мм
ВДВ ПББ-211 7—8 — 2 мм
Пп ХМ-11 10—12 — 10 мм
Пп ХМББ-3324 6 - 7 — 10 мм
Пп ХМК-661 6—7 —- 10 мм
Пп ХМФ-221 7—8 —• 10 мм
Пп ПББ-211 6—7 10 мм

ДДВ КМ, АМ 60—100 75%
д д в ПХФ-М 5—6 75%
д д в НМ-М 7—11 75%
ДВ см 80—120 75%
ВДВ ХМ-11* 13—15 75%
ВДВ ХМББ-3324 9—10 70%
ВДВ ХМК-661 9—10 70%
ВДВ ХМФ-221 9—10 70%
ВДВ ПББ-211 8—9 70%
Пп ХМ-11 12—14 15 мм
Пп ХМББ-3324 9—10 15 мм
Пп ХМК-661 9—10 15 мм
Пп ХМФ-221 9—10 15 мм
Пп ПББ-211 8—9 15 мм

ДДВ-Н КМ, АМ 60—100 Глубины
накола

—

ДДВ-Н ПХФ-М 5 - 6 То же —
ДДВ-Н НМ-М 7—11 » —
дв-н см 80—120 » —
ВДВ-Н ХМ-11* 13—15 » —

ВДВ ХМББ-3324 8—9 — 2 мм
ВДВ ХМК-661 8—9 -— 2 мм
ВДВ ХМФ-221 9—10 — 2 мм
ВДВ ПББ-211 8—9 — 2 мм
Пп ХМ-11 10—12 — 10 мм
Пп ХМББ-3324 8—9 — 10 мм
Пп ХМК-661 8—9 — 10 мм
Пп ХМФ-221 9—10 — 10 мм
Пп ПББ-211 8—9 10 мм
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Продолжение табл. 1

Класс 
условий 
службы 

по ГОСТ 
20022.2—80

Г
ру

пп
а 

пр
о-

 
пи

ты
ва

ем
ос

ти
 

по
 Г

О
С

Т
 

20
02

2.
2-

80 Способ
пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло­
щение,

__Qкг * м

Глубина I 
не мен

лпз

1рОПИТКИ,
[ее, по 

ТПЗ

Средний
срок

службы,
годы

ВДВ КФН 2—4 80% 7—9
ВДВ ххц 10-12 80% 9—11
ВДВ хмхц 7—9 80% 9—11

1 ВДВ ХМ-11* 7—9 80% — 10—12
ппв ххц 8—9 5 мм 5—7
ппв хм хц 7—8 5 мм 7—8

XI
ппв ХМ-11* 6—7 5 мм 7—8

вдв-н КФН 2—4 Глубины 6—8
накола

2—3 вдв-н ххц 10—12 То же — 8—10
вдв-н хмхц 7—9 8—10
ВДВ-Н ХМ-11* 6—8 8—10

ДДВ КМ, AM 90—120 85% 40—45
ДДВ см 95—125 85% 40—45
ДДВ ПХФ-М 6—7 85% 40—45
ДДВ НМ-М 11—15 85% 35—40
ВДВ ХМ-И* 13—15 85% 40—451 ВДВ ХМК-661 10—11 85% — 30—35
ВДВ ХМФ-221 9—10 85% 25—30
пв ПХФ-Н 5,5—6,5 15 мм 30—35
Пп ХМ-11 12—14 15 мм 25—30
Пп ХМК-661 10—11 15 мм 30—35
Пп ХМФ-221 9—10 15 мм 25—30

ддв-н ПХФ-М 6—7 Глубины 40—45
наколаXII ДДВ-Н НМ-М 11—15 То же — 30—35

ДДВ КМ, AM 70—90 » 10 мм 20—25
ДДВ см 75 -95 » 10 мм 20—25
дв-н км, AM 90—130 Глубины — 40—45

О накола
Ат вдв-н см 110—150 То же — 40—45

ВДВ-Н ХМ-11* 13—15 »
— 35—40

ВДВ ХМК-661 10—11 — 10 мм 25—30
ВДВ ХМФ-221 9—10 — 10 мм 20—25
Пп ХМ-11 10—12 — 10 мм 20—25
П п ХМК-661 10—11 — 10 мм 25—30
П п ХМФ-221 9—10 10 мм 20—25

Л
ДДВ-Н ПХФ-М 6—7 Глубины — 35—40

3 накола
ДДВ-Н НМ-М 11—15 То же — 25—30

2*
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Продолжение табл. 1

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022 2—80

Г
ру

пп
а 

пр
о-

 
пи

ты
ва

ем
ос

ти
 

по
 Г

О
С

Т
 

20
02

2.
2—

80
Способ

пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее 
погло­
щение, 

кг * м “ 3

Глубина пропитки, 
не менее, по Средний

срок
службы,

годы
ЛПЗ ТПЗ

д д в КМ, AM 60—90 10 мм 15-20
д д в с м 65—95 — 10 мм 15—20
дв-н КМ, AM 80—120 Глубины — 35—40

накола
ВДВ-Н с м 100—140 То же — 35—40

XII 3 вдв-н ХМ-1Н 12—14 » — 30—35
ВДВ ХМК-661 9—10 — 10 мм 20—25
ВДВ ХМФ-221 9—10 — 10 мм 15-20
Пп ХМК-661 9—10 — 10 мм 20—25
Пп ХМФ-221 9—10 —. 10 мм 15-20
НОб-Г ФН-П 5—6 — Сквозная 10—15

ддв к м , AM 90—120 35—40
ДДВ с м 95—125 35—40
дв к м , AM 110—140 45—50
дв с м 120—150 40—45

1 дв ПХФ-М 6,5—7,5 85% — 45—50
дв НМ-М 12—16 35—40
ВДВ ХМ-11* 13—15 35—40
ВДВ ХМК-661 11—13 30—35
ВДВ ХМФ-221 9—11 30—35

ДДВ к м , AM 70—90 _- 10 мм 15—20
д д в СМ 75-95 — 10 мм 15—20
ВДВ-Н км, AM 100—140 Глубины — 40—45

XIII о накола
1 вдв-н СМ 100—140 То же — 30—35

ВДВ-Н ПХФ-М 6 ,5 -7 ,5 » — 40—45
ВДВ-Н НМ-М 12—16 » — 30—35
ВДВ-Н ХМ-11* 13—15 » 30—35

д д в КМ, AM 70—90 __ 10 мм 10—15
д д в СМ 75—95 — 10 мм 10—15
вдв-н КМ, AM 90—130 Глубины — 35—40

о накола
О ВДВ-Н СМ 110—140 То же — 30—35

ВДВ-Н ПХФ-М 6 ,5 -7 ,5 » ! — 35—40
ВДВ-Н НМ-М 11—15 » — 25-30
ВДВ-Н ХМ-11* 12—14 » -- . 25-30

КМ, AM 130—170 45—50
XV 1 ВДВ СМ 140—180 90% — 35—40

ПХФ-М 7 ,5 -8 ,5 45-50



ГОСТ 20022.0—82 Стр. t1

Продолжение табл. 1

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80 Гр

уп
па

 п
ро

- 
пи

ты
ва

ем
ос

ти
 

по
 Г

ОС
Т 

20
02

2.2
 —

80 Способ
пропитки

Индекс защит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло­
щение,
кг • м~"3

Глубина пропитки, 
не менее, по Средний

срок
службы,

годыЛПЗ ТПЗ

XV

2 ВДВ-Н
КМ, AM 
см
ПХФ-М

110—150 
120—160 
7,5—8,5

Глубины
накола

—
40—45
30—35
40—45

3 ВДВ-Н
КМ, AM 
СМ
ПХФ-М

100—140 
110—150 
7,5—8,5

Глубины
накола

—
35—40
25—30
35—40

XVI

1 ВДВ
КМ, AM 
СМ
ПХФ-М

140—180
150—190

8 - 9
90% —

45—50
30—35
45—50

2 ВДВ-Н
КМ, AM 
СМ
ПХФ-М

110—150
120—160

8 - 9
Глубины
накола

— 35—40
25-30
35—40

3 ВДВ-Н
КМ, AM 
СМ
ПХФ-М

100—140
110—150

8—9
Глубины
накола

— 30—35
20—25
30—35

XVII

1 ВДВ КМ, AM 140—180 Сквозная — 40—45

2 ВДВ-Н КМ, AM 110—150 Глубины
накола

— 30—35

3 ВДВ-Н КМ, AM 100—140 То же — 25—30

XVIII

I ВДВ КМ, AM 140—180 Сквозная — 35—40

2 ВДВ-Н КМ, AM 110—150 Глубины
накола

-— 25—30

3 ВДВ-Н КМ, AM 100—140 То же — 20—25

* Допускается применение доналита при тех же параметрах защищенности, 
что и для препарата ХМ-11. При применении доналита срок службы снижается 
на 5 лет.
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8. Общее поглощение защитного средства указано в табл. 2 
для брусьев сечением 180x220 мм. Для пилопродукции другого 
сечения общее поглощение (Р{ )в кг*м~3 вычисляют по формуле

р  __ р  a - b ( a i- \ - b 1-{-2g)

1 ъ -Ы ъ + Ь -Я д )  ’

где Р — общее поглощение, указанное в табл. 2, кг*м-3; 
й\ и Ь\ — соответственно толщина и ширина сортиментов, подле­

жащих пропитке, мм;
а я b — соответственно толщина и ширина сортимента, на кото­

рый в табл. 2 приведено поглощение, мм; 
q — заданная глубина пропитки, мм.

Пример пересчета общего поглощения защитного средства при­
веден в справочном приложении 2 (пример 2).

Т а б л и ц а  2
Параметры защищенности пилопродукции толщиной 40 мм и более

при консервировании

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80

Способ
пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло­
щение,

—Чкг ■ м °

Глубина 
не ме!

лпз

пропитки, 
iee, по

ТПЗ

Средний
срок

службы,
годы

ВДВ ПХФН 1 ,5 -2 ,5 3 М М 1 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 4—6 5 мм 2 мм 45—50
ВДВ ххц 7—9 5 мм 2 мм 45-50
ВДВ КФН 1,5—2,0 5 мм 2 мм 35—40
ВДВ ФН 2—3 5 мм 2 мм 30—35
ВАД ПХФН 1 ,5 -2 ,5 2 мм 1 мм 45—50
ВАД ХМХЦ 4—6 5 мм 2 мм 45—50
ВАД ххц 7—9 5 мм 2 мм 45—50
ВАД ФН 2—3 5 мм 2 мм 45—50
ВАД КФА 3—4 5 мм 2 мм 45—50
ВАД ПХФ-Л 1 ,5 -2 ,0 3 мм 1 мм 45—50
ВАД НМ-Л 4—5 3 мм 1 мм 45-50
ВАД ХМББ-1128 1 ,5 -2 ,0 4 мм 2 мм 40—45

I—III ВАД ХМК-221 1.5—2.0 4 мм 2 мм 40—45
ВАД ПББ-155 1—2 3 мм 2 мм 40—45
ППВ ХМХЦ 4—6 4 мм 2 мм 45—50
ППВ ХХЦ 7—9 4 мм 2 мм 45—50
ППВ ХМББ-1128 1,5 -2 ,0 4 мм 2 мм 40—45
ППВ ХМК-221 1,5—2,0 4 мм 2 мм 40—45
пв ПХФН 1,5—2,0 2 мм 1 мм 45—50
пв ФН 2—3 5 мм 2 мм 45-50
пв КФА 3—4 5 мм 2 мм 45—50
пв ПББ-155 1—2 3 мм 2 мм 40—45
Вп ПХФН 1,5-2,0 2 мм 1 мм 45—50
Вп ХМХЦ 4—6 3 мм 2 мм 40—45
Вп ХХЦ 7—9 3 мм 2 мм 40—45
Вп ФН 2—3 3 мм 2 мм 40—45
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Продолжение табл. 2

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80

Способ
пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло­
щение,

кг * м “ 3

Глубина 
не ме*

лп з

пропитки, 
fee, по

ТПЗ

Средний
срок

службы,
годы

Вп КФА 3—4 3 М М 2 М М 40—45
Вп ПХФ-Л 1 ,5 -2 ,0 3 мм 1 мм 4 5 -5 0
Вп НМ-Л 4—5 3 мм 1 М М 45—50
Вп ХМББ-1128 1—2 3 мм 2 мм 40—45
Вп ХМК-221 1—2 3 мм 2 мм 40—45

I—III Вп ПББ-155 1 ,5 -2 ,0 2 мм 1 мм 35—40
НПп ПХФ-Л 1,5—2,0 2 мм 1 мм 40—45
НПп НМ-Л 4—5 2 мм 1 мм 40—45
НПп ББ 6—8 Сквозная 20 мм 4 5 -5 0
НПп КФА 6—8 То же 20 мм 45—50
НОб ФН-П 3—4 » Сквозная 2 5 -3 0

ВДВ ХМ-11 4—5 4 мм 2 мм 40—45
ВДВ хмхц 5—7 4 мм 2 мм 35—40
ВДВ ххц 7—9 4 мм 2 мм 35—40
ВДВ КФН 1 ,5 -2 ,5 4 мм 2 мм 25—30
ВДВ ФН 3—4 4 мм 2 мм 25—30
ВДВ ХМББ-1128 3—4 4 мм 2 мм 40—45
ВДВ ХМК-221 3—4 4 мм 2 мм 40—45
ВДВ ХМФ-532 4—5 4 мм 2 мм 40—45
ВДВ ПББ-255 2—3 4 мм 2 мм 40—45
ВАД ХМ-11 4—5 4 мм 2 мм 40—45
ВАД ХМХЦ 5—7 4 мм 2 мм 35—40
ВАД ХХЦ 7—9 4 мм 2 мм 35—40
ВАД ПХФН 3—4 2 мм 1 мм 35—40
ВАД ФН 3—4 4 мм 2 мм 25—30
ВАД ПХФ-Л 2—3 4 мм 2 мм 35—40
ВАД НМ-Л 3—4 4 мм 2 мм 35—40

ТЧ Т 4 7 ВАД ХМББ-1128 2 - 3 3 мм 2 мм 35—40IV—V ВАД ХМББ-1212 2—3 3 мм 2 м'м 35—40
ВАД ХМК-221 2—3 3 мм 2 мм 35—40
ВАД ХМФ-532 3—4 3 мм 2 мм 35—40
ВАД ПББ-255 1,5—2,5 3 мм 2 мм 35—40
ППВ ХМ-11 4—5 4 мм 2 мм 40—45
ППВ ХМББ-1128 2—3 3 мм 2 мм 35—40
ППВ ХМК-221 2—3 3 мм 2 мм 35—40
ППВ ХМФ-532 3—4 3 мм 2 мм 35—40
ПВ ПХФН 3—4 2 мм 1 мм 30—35
пв ПББ-255 1,5—2,5 3 мм 1 мм 35—40
Вп ХМ-11 4—5 3 мм 2 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 2—3 4 мм 2 мм 35—40
Вп НМ-Л 3—4 4 мм 2 мм 35—40
Вп ХМББ-1128 1 ,5 -2 ,5 3 мм 2 мм 30—35
Вп ХМК-221 2,5—3,5 3 мм 2 мм 30—35
Вп ХМФ-532 2 ,5 -3 ,5 3 мм 2 мм 30—35
Вп ПББ-255 1—2 2 мм 1 мм 30—35
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Продолжение табл. 2

Класс
условий Способ

пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло-

Глубина пропитки, 
не менее, по Средний

срок
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80

щение, 
кг * м “ 3 ЛПЗ тпз

службы,
годы

НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 1 мм 30—35
IV—V НПп НМ-Л 3—4 2 мм 1 мм 30—35

НПп ББ 8—10 Сквозная 20 мм 35—40

ВДВ-Н ХМ-И 10—12 Глубины
накола

— 45—50

ВДВ хмхц 12—14 То же — 40—45
ВДВ ХМ-11 5—7 8 мм 2 мм 35—40
ВДВ хм хц 7—9 8 мм 2 мм 30—35
ВДВ ХМББ-3239 3—4 3 мм 2 мм 35—40
ВДВ ХМК-441 3—4 8 мм 2 мм 35—40
ВДВ ХМФ-433 4—5 8 мм 2 мм 35—40
ВДВ ПББ-211 2—3 6 мм 2 мм 35—40
ВАД ХМ-11 5—6 5 мм 2 мм 30—35
ВАД ПХФН 3 - 4 2 мм 1 мм 30—35
ВАД ПХФ-Л 2—3 4 мм 2 мм 35—40
ВАД НМ-Л 3 - 4 4 мм 2 мм 30—35
ВАД ХМББ-3239 2 - 3 4 мм 2 мм 30—35
ВАД ХМББ-1212 2—3 4 мм 2 мм 30—'35
ВАД ХМК-441 2—3 4 мм 2 мм 30—-35

VII ВАД ХМФ-433 4—5 4 мм 2 мм 30—35
ВАД ПББ-211 2—3 3 мм 2 мм 30—35
ППВ ХМ-11 5—6 5 мм 2 мм 30—35
ППВ ХМББ-3239 2 - 3 4 мм 2 мм 30—35
ППВ ХМК-441 2—3 4 мм 2 мм 30—35
ППВ ХМФ-433 4—5 4 мм 2 мм 30—35
пв ПХФН 3—4 2 мм 1 мм 30—35
ПВ ПББ-211 2 - 3 3 мм 2 мм 30—35
Вп ХМ-11 4--6 3 мм 2 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 2 - 3 4 мм 2 мм 35—40
Вп НМ-Л 3--4 4 мм 2 мм 30—35
Вп ХМББ-3239 2 - 3 3 .мм 2 мм 25—30
Вп ХМК-441 2—3 3 мм 2 мм 25—30
Вп ХМФ-433 3--5 3 мм 2 мм 25—30
Вп ПББ-211 2—3 2 мм 1 мм 25—30
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 1 мм 30—35
НПп НМ-Л 3—4 2 мм 1 мм 25—30

вдв-н ХМ-11 10—12 Глубины
накола

— 40—45

ВДВ-Н хм хц 12—14 То же — 35—40
VIII ВДВ ХМ-11 7—9 8 мм 2 мм 30—35

ВДВ хмхц 9—11 8 мм 2 мм 25—30
л л f\r*

ВДВ ХМББ-3324 4—5 8 мм 2 мм 30—35
ВДВ ХМК-441 4—5 8 мм 2 мм 30—35
ВДВ ХМФ-433 5—7 8 мм 2 мм 30—35
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Продолжение табл. 2

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 

20022.2—80

Способ
пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее 
погло­
щение, 

кг * м-^

Глубина пропитки, 
не менее, по

ЛП З тпз

Средний
срок

службы,
годы

VIII

IX

ВДВ ПББ-211 3—4
ВАД ХМ-11 5—6
ВАД ПХФН 3—4
ВАД ПХФ-Л 2—3
ВАД нм-л 3—4
ВАД ХМББ-3324 2 ,5 -3 ,5
ВАД ХМББ-1212 2,5—3,5
ВАД ХМК-441 2,5—3,5
ВАД ХМФ-433 4—5
ВАД ПББ-211 2—3
ппв ХМ-И 5—6
ппв ХМББ-3324 2 ,5 -3 ,5ппв ХМК-441 2,5—3,5ппв ХМФ-433 4—5
пв ПХФН
пв ПББ-211 2—3
Вп ХМ-11 4—5
Вп ПХФ-Л 2 - 3
Вп НМ-Л 3—4
Вп ХМББ-3324 2—3
Вп ХМК-441 2—3
Вп ХМФ-433 3-4
Вп ПББ-211 1 ,5 -2 ,5
НПп ПХФ-Л 2—3
НПп НМ-Л 3-4

ДДВ-Н КМ, AM 70—110

ДДВ-Н СМ 90—130
ДДВ-Н ПХФ-М 4—5
ДДВ-Н нм-м 11—15
ДДВ2 КМ, AM 60—100
ДДВ2 см 65—105
ВДВ-Н ХМ-11 12—14

ВДВ2 ХМ-11 8—10
ВДВ ХМББ-3324 5—6
ВДВ ХМК-661 5—6
ВДВ ХМФ-221 6—8
ВДВ ПББ-211 4—5
ВАД ХМ-11 6—7
ВАД ХМББ-3324 4—5
ВАД ХМББ-1212 4—5ВАД ХМК-661 4—5ВАД ХМФ-221 5—6ВАД ПББ-211 3—4

.

6 мм 2 мм 30—35
5 мм 2 мм 25—30
2 мм 1 мм 25—30
4 мм 2 мм 30—35
4 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 25-30
5 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 25—30
3 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 25—30
2 мм 1 мм 25—30
3 мм 2 мм 25-30
3 мм 2 мм 15-20
4 мм 2 мм 30—35
4 мм 2 мм 25-30
3 мм 2 мм 20—25
3 мм 2 мм 20—25
3 мм 2 мм 20—25
2 мм 1 мм 20—25
2 мм 1 мм 25—30
2 мм 1 мм 20—25

Глубины Л 45—50
накола
То же — 45-50» — 45—50» — 45-5010 мм 2 мм 25—3010 мм 2 мм 25—30Глубины — 45—50накола
8 мм 2 мм 20—258 мм 2 мм 35—40
8 мм 2 мм 35—408 мм 2 мм 35—40
6 мм 2 мм 35—405 мм 2 мм 25—30
5 мм 2 мм 30—35
5 мм 2 мм 30—35
5 мм 2 мм 30—35
5 мм 2 мм 30—35
4 мм 2 мм 30—35

3 Зак. 1181
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Продолжение табл. 2

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 
20022.2—80

Способ
пропитки

Индекс защ ит­
ного средства 

по ГОСТ 
20022.2—80

Общее
погло­
щение,

кг * м ^

Глубина пропитки, 
не менее, по Средний

срок
службы,

годыЛПЗ ТПЗ

ппв ХМ-11 6—7 5 ММ 2 мм 2 5-30
ппв ХМББ-3324 4—5 5 мм 2 мм 30—35
ппв ХМК-661 4—5 5 мм 2 мм 30—35
ппв ХМФ-221 5—6 5 мм 2 мм 30—35
пв ПХФ-М 2—3 10 мм 2 мм 30~“35
пв НМ-М 5 - 6 10 мм 2 мм 25—30

IX пв ПББ-211 3—4 4 мм 2 мм 30—35
Пп ХМ-И 7—9 10 мм 5 мм 30—35
Пп ХМББ-3324 4—6 10 мм 5 мм 35—40
Пп ХМК-661 4—6 10 мм 5 мм 35—40
Пп ХМФ-221 5—7 10 мм 5 мм 35—40
Пп ПББ-211 4—5 10 мм 5 мм 35—40

ДДВ-Н КМ. AM 80—120 Глубины — 4 5 -5 0
накола

ДДВ-н ПХФ-М 5—6 То же — 45—50
ДДВ-Н НМ-М 12-16 » — 45—50
ДВ-Н СМ 100—140 » —. 45—50
ДВ2 КМ, AM 70—110 10 мм 2 мм 20—25
ВДВ-Н ХМ-11 14—16 Глубина 45—50

накола
ВДВ ХМББ-3324 5—6 8 мм 2 мм 25—30
ВДВ ХМК-661 5—6 8 мм 2 мм 25—30
ВДВ ХМФ-221 6—8 8 мм 2 мм 25—30
ВДВ ПББ-211 4—5 6 мм 2 мм 25—30
ВАД ХМ-11 6—7 5 мм 2 мм 20—25
ВАД ХМББ-3324 3—4 5 мм 2 мм 20—25

X ВАД ХМББ-1212 3—4 5 мм 2 мм 20—25
ВАД ХМК-661 3—4 5 мм 2 мм 20—25
ВАД ХМФ-221 4—6 5 мм 2 мм 20—25
ВАД ПББ-211 3—4 4 мм 2 мм 20—25
ППВ ХМ-11 6—7 5 мм 2 мм 20—25
ППВ ХМББ-3324 3—4 5 мм 2 мм 20—25
ППВ ХМК-661 3—4 5 мм 2 мм 20—25
ППВ ХМФ-221 4—6 5 мм 2 мм 20—25
ПВ ПХФ-М 2 - 3 10 мм 2 мм 25—30
ПВ НМ-М 5—6 10 мм 2 мм 20—25
пв ПББ-211 3—4 4 мм 2 мм 20—25
Пп ХМ-11 7—9 10 мм 5 мм 25—30
Пп ХМББ-3324 5 - 6 10 мм 5 мм 30—35
Пп ХМК-661 5—6 10 мм 5 мм 30—35
Пп ХМФ-221 6—8 10 мм 5 мм 30—35

ХПа1 ДДВ-Н

ДДВ3

КМ, AM 

КМ, AM

80—120 

70—100

Глубины
накола
85% 5 мм

2 0-25

15—20
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Продолжение табл. 2

Класс Глубина пропитки,

Способ
Индекс защит- Общее не менее, по Среднийусловий ного средства погло- срок

службы,службы пропитки по ГОСТ щение,по ГОСТ 
20022.2—80 20022.2—80 кг * м “ 3 ЛПЗ тпз годы

ДДВ3 СМ 75—105 85% 5 мм 15-20
ДДВ4 КМ, AM 50—80 2 мм 15—20
ДДВ4 СМ 55—85 — 2 мм 15—20
ДДВ-Н ПХФ-М 4—5 Глубины —. 20—25

накола
ХПа1 ДДВ-Н НМ-М 11—15 То же — 20—25

ДВ-н см 90—130 — 20—25
вдв-н ХМ-11 8—10 » — 20—25
ВДВ ПХФ-М 3—4 10 мм 2 мм 15—25
ВДВ НМ-М 5 - 6 10 мм 2 мм 10—15
пв ПХФ-М 2—3 10 мм 2 мм 15—20
п в НМ-М 5 - 6 10 мм 2 мм 10—15

ВДВ-Н КМ, AM 110—150 Глубины __ 45—50
накола

ВДВ-Н см 120-160 То же — 45—50
ВДВ-Н ПХФ-М 6—7 У> — 45—50
ВДВ-Н ИМ-М 12—16 — 40—45
ВДВ-Н ХМ-11 14—16 » — 40—45
ВАД-Н ХМ-11 8—10 » — 25—30
ВАД ХМ-11 6—7 5 мм 2 мм 15-20
ВАД ХМК-661 3—4 5 мм 2 мм 15—20

ХПб1 ВАД ХМФ-221 4 - 6 5 мм 2 мм 15-20
ППВ ХМ-11 6—7 5 мм 2 мм 35—20
ППВ ХМК-661 3—4 5 мм 2 мм 15—20
ППВ ХМФ-221 4—6 5 мм 2 мм 15-20
пв ПХФ-М 2 - 3 10 мм 2 мм 20—25
пв НМ-М 6—7 10 мм 2 мм 15—20
Пп ХМ-11 7—9 10 мм 5 мм 20—25
Пп ХМК-661 4—5 10 мм 5 мм 20—25
Пп ХМФ-221 5 - 6 10 мм 5 мм 20—25
НОб-Г ФН-П 6—7 Сквозная Сквозная 10—15

ДДВ3 КМ, AM 70—100 85% 5 мм 10—15
ДДВ3 СМ 75—105 85% 5 мм 10—15
ДДВ4 КМ, AM 50—80 2 мм 10—15
ДДВ4 СМ 55—85 — 2 мм 10—15
ДВчН КМ, AM 100—140 Глубины — 20—25

ХШ а1 ДВ-Н ПХФ-М 4—5
накола 
То же 25—30

ДВ-Н НМ-М 6—7 » — . 25—30
ВДВ-Н см 110—150 » — 20—25
ВДВ-Н ХМ-11 10—12 2 0 -2 5

3*
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Продолжение табл, 2

Класс 
условий 
службы 
по ГОСТ 

20022.2—80

Способ
Индекс защ ит­

ного средства
Общее
погло-

Глубина пропитки, 
не менее, по Средний

срок
пропитки по ГОСТ 

20022 2—80
щеиие, 
кг-М—3 ЛПЗ тпз

службы,
годы

в д в -н КМ, AM 120—160 Глубины - 45—50

ХШ б1
в д в -н
в д в -н
в д в -н
в д в -н
Пп
Пп

см
ПХФ-М 
HM-M 
ХМ-11 
ХМК-661 
ХМФ-221

130—170 
6 ,5 -7 ,5  

12—16 
14—16
4— 5
5 -  6

накола 
То же 

»

10 мм 
10 мм

5 мм 
5 мм

40—45
45—50
35—40
35—40
15—20
15—20

ВДВ-Н КМ, AM 120—160 Глубины 40—45
XV ВДВ-Н

в д в -н
СМ
ПХФ-М

130—170
8—9

накола 
То же

—

30—35
40—45

в д в -н КМ, AM 120—160 Глубины — . 35—40
XVI в д в -н

в д в -н
СМ
ПХФ-М

130—170
8—9

накола 
То же — 25—30

35—40

XVII в д в -н КМ, AM 120—160 Глубины ... |, 30—35
накола

XVIII в д в -н КМ, AM 120—160 Глубины г 25—30
накола

1 Условные обозначения классов условий службы по ГОСТ 20022.2—80 
с дополнениями для XII и XIII классов;

ХПа, ХШа — пилопродукция с механическим разрушением в службе;
ХПб, ХШб — то же, без механического разрушения в службе.
2 Для траверс.
3 Д ля пилопродукция из древесины сосны, кедра, березы и бука.
4 Для пилопродукции из древесины остальных пород по ГОСТ 20022.2—80.

9. Для XII—XVIII классов службы допускается применение 
древесины 2—3 групп пропитываемое™. Для получения указан­
ных параметров пропитки пилопродукцию необходимо накалывать 
в соответствии с требованиями ГОСТ 20022.3—75.

10. Общее поглощение защитных средств в табл. 3 указано 
для пилопродукции сечением 22x110 мм. Для пилопродукции 
с другим сечением общее поглощение следует рассчитывать по 
формуле, указанной в п. 8.
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Т а б л и ц а  3
Параметры защищенности пилопродукции толщиной до 40 мм

при консервировании

К
ла

сс
 у

сл
ов

ий
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Гр
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20

02
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80

Д
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кц
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 п

о 
ха

­
ра

кт
ер

у 
ра

бо
ты

С
по
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б 

пр
оп

ит
ки

Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
к г -м ~ 3

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ ТПЗ

ВДВ ПХФН 2—3 3 мм 45—50
ВДВ хмхц 7—9 8 мм 45—50
ВДВ ХХЦ 7—9 5 мм 40—50
ВДВ КФН 1 ,5 -2 ,0 5 мм 30—35
ВДВ ФН 2—3 5 мм 40—45
ВДВ КФА 3—4 5 мм 40—45
ВАД ХМХЦ 5—7 5 мм 45—50
ВАД ХХЦ 7—9 5 мм 40—45
ВАД ПХФН 2—3 3 мм 4 5 -5 0
ВАД ФН 2—3 5 мм 40—45
ВАД КФА 3—4 5 мм 40—45
ВАД ПХФ-Л 1 ,5 -2 ,0 5 мм 45—50
ВАД НМ-Л 4—5 5 мм 45—50
ВАД ХМББ-1128 2—3 4 мм 40—45
ВАД ХМК-221 2 - 3 4 мм 40—45
ВАД ПББ-155 1 ,5 -2 ,5 3 мм 40—45
ППВ ХМХЦ 7—9 5 мм 40—45

Несущие ППВ ХХЦ 7—9 5 мм 40—45
I—II 1 и не не­ ППВ ФН 2—3 5 мм — 40—45

сущие ППВ КФА 3—4 5 мм 40—45
ППВ ХМББ-1128 2—3 4 мм 40—45
ППВ ХМК-221 2—3 4 мм 40—45
ПВ ПХФН 2 - 3 3 мм 45—50
ПВ ПББ-155 1,5—2,5 3 мм 40—45
Вп ПХФН 2—3 3 мм 45—50
Вп ХМХЦ 5—7 3 мм 40—45
Вп ХХЦ 7—9 3 мм 35—40
Вп ФН 2—3 3 мм 35—40
Вп КФА 2—3 3 мм 35—40
Вп ХМББ-1128 1—2 2 мм 30—35
Вп ХМК-221 1—2 2 мм 30—35
Вл ПББ-155 1—2 2 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45
НПп НМ-Л 3—4 2 мм 40—45
НПп ББ 7—9 Сквозная 45—50
НПп КФА 6—8 То же 45—50
НОб ФН-П 3—4 » 20—25

ВДВ ПХФН 2—3 2 мм 45—50
Несущие ВДВ ХМХЦ 4—6 2 мм 40—45

2— 3 и не не­ ВДВ ХХЦ 6—8 — 2 мм 35—40
сущие ВДВ КФН 1 ,5 -2 ,0 2 мм 30—35

ВДВ ФН 2 - 3 2 мм 35—40
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Продолжение табл. 3

К
ла

сс
 у

сл
ов

ий
 

сл
уж

бы
 п

о 
ГО

С
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2—

80

Гр
уп
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ва
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ос
ти
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С

Т 
20

02
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80
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ру
кц

ии
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­
ра
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ер
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ра

бо
ты

С
по

со
б 
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Индекс защит* 
ного средства по 
ГОСТ 20022 2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг*м“~3

Глубина пропитки, 
нс менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ тпз

I—II 2—3
Несущие 
и не не­
сущие

ВДВ
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ппв
ппв
ппв
ппв
пв
пв
пв
пв
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
НПп
НПп
НПп
НПп
НОб

КФА
х м х ц
х х ц
ПХФН
ФН
КФА
ПХФ-Л
НМ-Л
ХМББ-1128
ХМК-221
ПББ-155
ХМХЦ
ХХЦ
ХМББ-1128
ХМК-221
ПХФН
ФН
КФА
ПББ-155
ПХФН
ХМХЦ
ХХЦ
ФН
КФА
ХМББ-1128
ХМК-221
ПББ-155
ПХФ-Л
НМ-Л
ББ
КФА
ФН-П

2 . 5 -  3,5 
4—6 
6 - 8  
2—3
2— 3

2.5— 3,5
1.5— 2,0

3— 4
2.0— 2,5
2.0— 2,5 

1—2
4— 6 
6—8

2.0— 2,5
2.0— 2,5 

2—3
О_Q

2 . 5 -  3,5 
1—2 
2—3 
4—6 
6—8 
2 - 3
2— 3 
1—2 
1 -2  
1—2

1.5— 2,5
2 . 5 -  3,5 

7—9 
6 - 8
3— 4

—

2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
2 мм 
Сквозная 
То же 

»

35—40
40—45
35—40
45—50
35—40
35—40
40—45
40—45
3 5 -4 0
35—40
35—40
40—45
35—40
3 5-40
35—40
45—50
35—40
35—40
35—40
45—50
40—45
35—40
35—40
35—40
30—35
30—35
30—35
35—40
35—40
45-50
45—50
20-25

ВДВ ПХФН 3—4 3 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 7 — 9 8 мм 45—50
ВДВ ХХЦ 10—12 8 мм 45—50
ВДВ к ф н 1,5—2,0 8 мм 30—35
ВДВ ФН 4—5 8 мм 35—40

III 1 Несущие ВАД ПХФН 3—4 3 мм •— 4 5 -5 0
ВАД ХМХЦ 7—9 5 мм 40—45
ВАД х х ц 10—11 5 мм 35—40
ВАД ФН 3—4 5 мм 25—30
ВАД КФА 4 - 5 5 мм 25—30
ВАД ПХФ-Л 2 - 3 5 мм 45—50
ВАД НМ-Л 4 - 5 5 мм 40—45
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Продолжение табл. 3

К
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сс
 у

сл
ов

ий
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Гр
уп
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­
ра
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ер
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ра
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С
по

со
б 

пр
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ит
ки

Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг*м~3

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ тпз

III 1

Несущие

ВАД
ВАД
ВАД
ППВ
ППВ
ППВ
ППВ
ПВ
ПВ
ПВ
ПВ
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
НПп
НПп
НПп
НПп
НОб

ХМББ-1128
ХМК-221
ПББ-155
ХМХЦ
ХХЦ
ХМББ-1128
ХМК-221
ПХФН
ФН
КФА
ПББ-155
ПХФН,
ХМХЦ
ХХЦ
ФН
КФА
ПХФ-Л
нм-л
ХМББ-1128
ХМК-221
ПББ-155
ПХФ-Л
НМ-Л
ББ
КФА
ФН-П

2.5— 3,5
2.5— 3,5

2— 3 
7—9

10—11
2.5— 3,5
2.5— 3,5

3— 4
3— 4
4— 5
2— 3
3— 4 
7—9
7— 9 
2—3 
2 - 3  
2—3
4— 5 
2 - 3  
2—3

Ц 5 - 2 ,0 
2—3
4— 5 
9—11
8— 10
5 -  6

5 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм 
3 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм 
3 мм 
3 мм 
3 мм 
3 мм 
3 мм 
5 мм 
5 мм 
3 мм 
3 мм 
3 мм 
2 мм 
2 мм 
Сквозная 
То же 

»

—

40—45
40—45
40—45
40—45
40—45
40—45
40—45
45—50
25—30
25—30
40—45
45—50
35—40
30—35
20—25
20—25
45—50
4 0 -4 5
35—40
35—40
35—40
40—45
35-40
45—50
45—50
20—25

ВДВ ПХФН 2,5—3,5 3 мм 2 0-25
ВДВ ХМХЦ 6—8 5 мм 45—50
ВДВ ХХЦ 8—10 5 мм 40—45
ВДВ КФН 1,5—2,0 5 мм 35—40
ВДВ ФН 2—3 5 мм 35—40
ВДВ КФА 3 - 4 5 мм 35—40
ВАД ХМХЦ 6—8 5 мм 45—50
ВАД ХХЦ 8—10 5 мм 40—45

Не несу­ ВАД ПХФН 2,5—3,5 3 мм 45—50
щие ВАД ФН 2 - 3 5 мм 35—40

ВАД КФА 3—4 5 мм 35—40
ВАД ПХФ-Л 2—3 5 мм 4 5 -5 0
ВАД НМ-Л 4—5 5 мм 45—50
ВАД ХМББ-1128 2—3 4 мм 40—45
ВАД ХМК-221 2—3 4 мм 40—45
ВАД ПББ-155 1 ,5 -2 ,5 3 мм 40—45
ППВ ХМХЦ 6 - 8 5 мм 45—50
ППВ ХХЦ 8 -1 0 5 мм 40—45
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Продолжение табл. 3
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022 2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг*м“ 3

Глубина 
не мег

лпз

пропитки. 
iee, по

ТПЗ

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ппв ХМББ-1128 2—3 4 мм 40—45
ппв ХМК-221 2—3 4 мм 40—45
пв ПХФН 2 ,5 -3 ,5 3 мм 45—50
ПВ ФН 2—3 5 мм 35—40
ПВ КФА 3—4 5 мм 35—40
ПВ ПББ-155 1,5—2,5 3 мм 40—45
Вл ПХФН 2 ,5 -3 ,5 3 мм 45—50
Вп х м х ц 6—8 3 мм 40—45
Вп х х ц 7—9 3 мм 35—40
Вп ФН 2—3 3 мм 30—35

Не несу- Вп КФА 2—3 3 мм — 30—35
щие Вп ПХФ-Л 2—3 5 мм 45—50

Вп НМ-Л 3—4 5 мм 45—50
Вп ХМББ-1128 2—3 2 мм 35—40
Вп ХМК-221 2—3 2 мм 35—40
Вп ПББ-155 1,5—2,5 2 мм 35—40
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45
НПп НМ-Л 3—4 2 мм 40—45
НПп ББ 7—9 Сквозная 45—50
НПп КФА 6—8 ,То же 45—50
НОб ФН-П 5 - 6 25—30

ВДВ ПХФН 3—4 2 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 6—8 2 мм 35—40
ВДВ х х ц 8—10 2 мм 35—40
ВДВ КФН 1,5—2,0 2 мм 30—35
ВДВ ФН 3—4 2 мм 30—35
ВАД ПХФН 3—4 2 мм 45—50
ВАД х м х ц 6—8 2 мм 35—40
ВАД х х ц 8—10 2 мм 30—35
ВАД ФН 2,5—3,5 2 мм 20—25
ВАД КФА 4—5 2 мм 20—25
ВАД ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45

Несущие ВАД НМ-Л 3—4 — 2 мм 35—40
ВАД ХМББ-1128 2—3 2 мм 3i>—40
ВАД ХМК-221 2—3 2 мм Зэ—40
ВАД ПББ-155 1,5—2,5 2 мм 35—40
ППВ х м х ц 6—8 2 мм 35—40
ППВ х х ц 8—10 2 мм 30—35
ППВ ХМББ-1128 2—3 2 мм 35—40
ППВ ХМК-221 2—3 2 мм 35—40
пв ПХФН 3—4 2 мм 45—50
ПВ ФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 20—25
ПВ КФА 4—5 2 мм 20—25
пв ПББ-155 1 ,5 -2 ,5 2 мм 35—40
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние, ъкг-м °

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

л п з т п з

Вп ПХФН 3—4 2 мм 45—50
Вп х м х ц 6—8 2 мм 30—35
Вп х х ц 6—8 2 мм 25—30
Вп ФН 2—3 2 мм 20—25
Вп КФА 2 - 3 2 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45
Вп нм -л 3—4 2 мм 35-40

Несущие Вп ХМББ-1128 2—3 — 2 мм 35—40
Вп ХМК-221 2 - 3 2 мм 35—40
Вп ПББ-155 1,5—2,5 2 мм 35-40
НПп ПХФ-Л 2—3 1 мм 40—45
НПп нм -л 3—4 1 мм 30—35
НПп ББ 8—10 Сквозная 45—50
НПп КФА 8—10 То же 45—50
НОб ФН-П 5—6 » 20—25

ВДВ ПХФН 2,5—3,5 2 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 5 - 7 2 мм 40—45
ВДВ х х ц 7—9 2 мм 40—45
ВДВ КФН 1 ,5 -2 ,0 2 мм 35—40
ВДВ ФН 2—3 2 мм 35—40
ВДВ КФА 3—4 2 мм 35—40

III 2—3 ВАД х м х ц 5—7 2 мм 3 5-40
ВАД х х ц 7—9 2 мм 35—40
ВАД ПХФН 3—4 2 мм 45—50
ВАД ФН 2—3 2 мм 30—35
ВАД КФА 3—4 2 мм 30—35
ВАД ПХФ-Л 1,5—2,5 2 мм 40—45
ВАД нм -л 3 - 4 2 мм 40—45

Не несу­ ВАД ХМББ-1128 2—3 2 мм 40—45
щие ВАД ХМК-221 2—3 2 мм 40—45

ВАД ПББ-155 1 ,5 -2 ,5 2 мм 40—45
ППВ ХМХЦ 5—7 2 мм 35—40
ППВ ХХЦ 7—9 2 мм 35—40
ППВ ХМББ-1128 2—3 2 мм 40—45
ППВ ХМК-221 2—3 2 мм 40—45
ПВ ПХФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 45—50
ПВ ФН 2—3 2 мм 30—35
ПВ КФА 3—4 2 мм 30—35
ПВ ПББ-155 1—2 2 мм 35—40
Вп ПХФН 2,5—3,5 2 мм 45—50
Вп ХМХЦ 5—7 2 мм 35—40
Вп ХХЦ 7—9 2 мм 35—40
Вп ФН 2—3 2 мм 30—35
Вп КФА 2—3 2 мм 30—35



Стр. 24 ГОСТ 20022.0—82

Продолжение табл. 3

К
ла

сс
 у

сл
ов

ий
 

сл
уж

бы
 п

о 
ГО

С
Т 

20
02

2.
2—

80

Гр
уп

па
 п

ро
пи

- 
ты

ва
ем

ос
ти

 п
о 

ГО
С

Т 
20

02
2.

2—
80

Д
ет

ал
и 

и 
ко

нс
т­

ру
кц

ии
 п

о 
ха

­
ра

кт
ер

у 
ра

бо
ты

С
по

со
б 

пр
оп

ит
ки

Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние»_г> кг*м °

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
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уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ тпз

Вп ПХФ-Л 1,5—2,5 2 мм 40—45
Вп ИМ-Л 3—4 2 мм 40—45
Вп ХМББ-1128 1 ,5 -2 ,5 2 мм 35—40
Вп ХМК-221 1 ,5 -2 ,5 2 мм 35—40

ттт 9 3 Не несу- Вп ПББ-155 1—2 2 мм 35—40i l l £  о
щ ие НПп ПХФ-Л 1,5—2,5 2 мм 35—40

НПп НМ-Л 2 ,5 -3 ,5 2 мм 35-40
НПп ББ 7—9 Сквозная 45—50
НПп КФА 6—8 То же 45—50
НОб ФИ-П 5—6 ш 25—30

ВДВ ПХФН 4—5 5 мм 45-50
ВДВ ХМХЦ 7—9 8 мм 40—45
ВДВ ХХЦ 10—12 8 мм 35—40
ВДВ КФН 1,5—2,0 8 мм 30—35
ВДВ ФН 4—5 8 мм 30—35
ВДВ ХМББ-1128 4—5 6 мм 40—45
ВДВ ХМФ-532 5—6 6 мм 40—45
ВДВ ХМК-221 4—5 6 мм 40—45
ВДВ ПББ-255 2 ,5 -3 ,5 5 мм 40—45
ВАД ХМХЦ 9—11 5 мм 3 5-40
ВАД ХХЦ 11—13 5 мм 30—35
ВАД ПХФН 4—5 3 мм 45—50
ВАД ФН 3—4 5 мм 20—25
ВАД ПХФ-Л 3—4 5 мм 45—50
ВАД НМ-Л 4—5 5 мм 40—45
ВАД ХМББ-1128 3—4 5 мм 35—40
ВАД ХМФ-532 4—5 5 мм 35—40

IV 1 Несущие ВАД ХМК-221 3—4 5 мм — 35—40
ВАД ПББ-255 2—3 4 мм 35—40
ППВ ХМХЦ 9-11 5 мм 35—40
ППВ ХХЦ 11—13 5 мм 30—35
ППВ ХМББ-1128 3—4 5 мм 35—40
ППВ ХМФ-532 4—5 5 мм 35—40
ППВ ХМК-221 3—4 5 мм 35—40
пв ПХФН 4—5 3 мм 45—50
пв ФН 3—4 5 мм 20—25
ПВ ПББ-255 2—3 4 мм 35-40
Вп ПХФН 4—5 3 мм 40—45
Вп ХМХЦ 7—9 3 мм 30—35
Вп ХХЦ 7—9 3 мм 25—30
Вп ФН 2—3 3 мм 15—20
Вп ПХФ-Л 3—4 5 мм 45—50
Вп НМ-Л 4—5 5 мм 40—45
Вп ХМББ-1128 2 ,5 -3 ,5 3 мм 30—35



ГОСТ 20022.0—82 Стр. 25

Продолжение табл. 3

К
ла

сс
 у

сл
ов

ий
 

сл
уж

бы
 п

о 
ГО

С
Т 

20
02

2.
2—

80

Гр
уп

па
 п

ро
пи

- 
ты

ва
ем

ос
ти

 п
о 

ГО
С

Т 
20

02
2.

2—
80

Д
ет

ал
и 

и 
ко

нс
т­

ру
кц

ии
 п

о 
ха

­
ра

кт
ер

у 
ра

бо
ты

С
по

со
б 

пр
оп

ит
ки

Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022 2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг-м“*^

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
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уж
бы

, 
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ды

л п з т п з

Вп ХМФ-532 3—4 3 мм 30—35
Вп ХМК-221 2 ,5—3,5 3 мм 30—35
Вп ПББ-255 2—3 3 мм 30—35

Несущие НПп ПХФ-Л 3—4 2 мм — . 40—45
НПп н м -л 4 - 5 2 мм 30—35
НПп ББ 9-11 Сквозная 40—45
НОб ФН-П 5—6 То же 15—20

ВДВ ПХФН 3 ,5 -4 ,5 5 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 6 - 8 5 мм 40—45
ВДВ ХХЦ 8—10 5 мм 35—40
ВДВ КФН 1,5—2,5 5 мм 35—40
ВДВ ФН 2 - 3 5 мм 30—35
ВДВ ХМББ-1128 3—4 5 мм 40—45
ВДВ ХМФ-532 4 - 5 5 мм 40—45
ВДВ ХМК-221 3 - 4 5 мм 40—45
ВДВ ПББ-255 2—3 5 мм 40—45
ВАД ХМХЦ 6—8 5 мм 40—45
ВАД ХХЦ 8—10 5 мм 35—40
ВАД ПХФН 3,5—4,5 3 мм 40—45
ВАД ФИ 3—4 5 мм 25—30
ВАД ПХФ-Л 2—3 5 мм 45—50

IV 1 ВАД НМ-Л 4—5 5 мм 40—45
ВАД ХМББ-1128 2 ,5 -3 ,5 5 мм 35—40
ВАД ХМФ-532 3—4 5 мм 35-40

Не несу­ ВАД ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 5 мм 35—40
щие ВАД ПББ-255 1,5—2,0 4 мм — 35—40

ППВ ХМХЦ 6 - 8 5 мм 40—45
ппв ХХЦ 8—10 5 мм 3 5-40
ППВ ХМББ-1128 2,5—3,5 5 мм 35—40
ппв ХМФ-532 3 - 4 5 мм 35—40
ппв ХМК-221 2,5—3,5 5 мм 35—40
пв ПХФН 3 ,5 -4 ,5 3 мм 40—45
пв ФН 3 - 4 5 мм 30—35
пв ПББ-255 1,5—2,0 4 мм 35—40
Вп ПХФН 4—5 3 мм 45—50
Вп ХМХЦ 6—8 3 мм 35—40
Вп ХХЦ 7—9 3 мм 30—35
Вп ФН 2—3 3 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 2 - 3 5 мм 45—50
Вп НМ-Л 4—5 5 мм 40—45
Вп ХМББ-1128 2 ,5 -3 ,5 3 мм 30—35
Вп ХМФ-532 3—4 3 мм 30—35
Вп ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 3 мм 30—35
Вп ПББ-255 1,5—2,0 3 мм 3 0 — 35
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг*м“ 3

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
им

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ т п з

Н П п П Х Ф -Л 2 — 3 2 мм 4 0 — 45
1 Н е  несу- Н П п Н М -Л 4 — 5 2 мм 4 0 - 4 51 щ и е Н П п Б Б 7— 9 С к в о зн а я 4 0 — 45

Н О б Ф Н -П 5 — 6 То ж е 2 0 — 25

ВДВ П Х Ф Н 3 — 4 2 м м 4 0 — 4 5
ВДВ х м х ц 6 — 8 2 м м 3 5 — 40
ВДВ х х ц 8 — 10 2 мм 3 0 — 35
ВДВ К Ф Н 1 ,5 — 2 ,0 2 мм 2 5 — 30
ВДВ Ф Н 3 — 4 2 м м 25— 30
ВДВ Х М Б Б -1 128 3 — 4 2 мм 3 5 - 4 0
ВДВ Х М Ф -532 4 — 5 2 мм 3 5 — 4 0
ВДВ Х М К -221 3 — 4 2 м м 3 5 - 4 0
ВДВ П Б Б -2 5 5 2 — 3 2 мм 3 5 — 40
ВАД П Х Ф Н 3 — 4 2 мм 4 0 — 4 5
ВАД Х М Х Ц 7 — 9 2 мм 3 5 — 40
ВАД Х Х Ц 9 — 11 2 мм 3 0 — 35
ВАД Ф Н 2 , 5 - 3 , 5 2 мм 15— 20
ВАД П Х Ф -Л 2 , 5 — 3 , 5 2 мм 4 0 — 45
ВАД Н М -Л 4 — 5 2 мм 3 5 — 40
ВАД Х М Б Б -1 128 2 ,5 — 3 ,5 2 мм 3 0 — 35
ВАД Х М Ф -532 3 ,5 — 4 ,5 2 мм 3 0 — 35

IV ВАД Х М К -221 2 , 5 — 3 ,5 2 мм 3 0 — 35
ВАД П Б Б -2 5 5 1 , 5 - 2 , 5 2 мм 30— 3 5
п п в Х М Х Ц 7 — 9 2 мм 3 0 — 35со1(N

Н е су щ и е п п в х х ц 9— 11 2 мм 3 0 — 35
П П В Х М Б Б -1 128 2 , 5 — 3 ,5 2 мм 3 0 — 35
п п в Х М Ф -532 3 , 5 — 4 , 5 2 мм 30— 3 5
П П В Х М К -221 2 , 5 — 3 ,5 2 мм 3 0 — 35
П В П Х Ф Н 3— 4 2 мм 4 0 — 4 5
п в Ф Н 2 , 5 — 3 ,5 2 мм 15— 20
П В П Б Б -2 5 5 1 ,5 — 2 ,5 2 мм 3 0 — 35
Вп П Х Ф Н 3 — 4 2 мм 4 0 — 45
Вп х м х ц 7 — 9 2 мм 3 0 — 35
Вп х х ц 6— 8 2 мм 2 5 — 30
В п Ф Н 2 — 3 2 мм 15— 2 0
В п П Х Ф -Л 2 , 5 — 3 ,5 2 мм 4 0 — 45
В п Н М -Л 3 — 4 2 мм 3 0 — 35
Вп Х М Б Б -1 128 2 — 3 2 мм 25— 30
В п Х М Ф -532 3— 4 2 мм 2 5 — 30
В п Х М К -221 2 — 3 2 мм 25— 30
Вп П Б Б -2 5 5 1 , 5 - 2 , 5 2 мм 2 5 - 3 0
Н П п П Х Ф -Л 2 , 5 — 3 ,5 2 мм 3 5 — 40
Н П п Н М -Л 3 — 4 2 мм 2 5 — 30
Н П п Б Б 9 — 11 С к в о зн а я 4 0 — 45
Н О б Ф Н -П 5 — 6 То ж е 1 5 - 2 0
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
КГ-М ®

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ тпз

ВДВ ПХФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 40—45
ВДВ ХМХЦ 5—7 2 мм 35—40
ВДВ х х ц 7—9 2 мм 30—35
ВДВ КФН 1,5—2,0 2 мм 25—30
ВДВ ФН 2—3 2 мм 25—30
ВДВ ХМББ-1128 2,5—3,5 2 мм 35—40
ВДВ ХМФ-532 3,5—4,5 2 мм 35—40
ВДВ ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 2 мм 3 5-40
ВДВ ПББ-255 1,5—2,5 2 мм 35—40
ВАД ПХФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 35—40
ВАД ХМХЦ 5—7 2 мм 30—35
ВАД х х ц 7—9 2 мм 30—35
ВАД ФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 20—25
ВАД ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45
ВАД НМ-Л 3—4 2 мм 40—45
ВАД ХМББ-1128 2—3 2 мм 30—35
ВАД ХМФ-532 3—4 2 мм 30—35
ВАД ХМК-221 2—3 2 мм 30—35
ВАД ПББ-255 1,5—2,0 2 мм 30—35

IV 9_3 Не несу­ ППВ ХМХЦ 5—7 2 мм 30—35^ (J щие п п в ХХЦ 7—9 2 мм 30—35
ППВ ХМББ-1128 2—3 2 мм 3 0 -3 5
п п в ХМФ-532 3—4 2 мм 30—35
ППВ ХМК-221 2—3 2 мм 30—35
ПВ ПХФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 35-40
п в ФН 2,5—3,5 2 мм 20—25
ПВ ПББ-255 1,5—2,0 2 мм 30—35
Вл ПХФН 3—4 2 мм 40—45
Вп ХМХЦ 5—7 2 мм 30—35
Вп ХХЦ 6—8 2 мм 30—35
Вп ФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45
Вп НМ-Л 3—4 2 мм 40—45
Вп ХМББ-1128 2—3 2 мм 30—35
Вп ХМФ-532 3—4 2 мм 30—35
Вп ХМК-221 2—3 2 мм 30—35
Вп ПББ-255 1,5—2,0 2 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 40—45
НПп НМ-Л 3—4 2 мм 35—40
НПп ББ 7—9 Сквозная 40—45
НО б ФН-П 5—6 То же 20—25

ВДВ ХМ-11 7—9 8 ММ 45—50
V 1 Несущие ВДВ ХМХЦ 8—10 8 ММ 40—45

ВДВ х х ц 11—13 8 мм 35—40
ВДВ ПХФН 4—5 5 мм 40—45
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V 1

Н есу щ и е

В Д В
В Д В
В Д В
В Д В
В Д В
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
В А Д
п п в
П П В
п п в
п п в
п п в
п п в
п в
п в
Вп
В п
Вп
В п
В п
В п
Вп
Вп
В п
Вп
Н П п
Н П п
Н П п

К Ф Н
Х М Б Б -3 2 3 9  
Х М Ф -532  
Х М К -221 
П Б Б -2 5 5  
Х М -11
х м х ц
х х ц
П Х Ф Н
П Х Ф -Л
Н М -Л
Х М Б Б -3 2 3 9
Х М Б Б -1 2 1 2
Х М Ф -532
Х М К -221
П Б Б -2 5 5
Х М -11
Х М Х Ц
Х Х Ц
Х М Б Б -3 2 3 9
Х М Ф -532
Х М К -221
П Х Ф Н
П Б Б -2 5 5
Х М -11
Х М Х Ц
Х Х Ц
П Х Ф Н
П Х Ф -Л
Н М -Л
Х М Б Б -3 2 3 9
Х М Ф -532
Х М К -221
П Б Б -2 5 5
П Х Ф -Л
Н М -Л
Б Б

1 .5 —  2 ,0
4 —  5
5 -  7 
4 — 5
3 -  4
7—  9
8—  Ю 

11— 13
4 -  5
4 -  5
5 -  6 
4 - 5
4 —  5
5 -  7  
4 — 5
3 —  4 ,
7 —  9
8—  Ю 

11— 13
4 -  5
5 -  7 
4 — 5 
4 - 5
3 —  4
6—  8 
7 — 9
9 —  11
4 —  5
4 —  5
5 —  6 
3— 4 
5 - 6
3 —  4

2 .5 —  3 ,5
4 -  5 
4 — 5

10—  12

8 ММ
8 мм 
8 мм  
8 мм  
6 мм  
5 м м  
5 мм  
5 м м  
8 мм  
5 м м  
5 мм  
5 мм  
5 мм  
5 мм  
5 м м
4 мм
5 мм  
5 мм  
5 мм  
5 м м  
5 мм  
5 м м
3 мм
4 м м  
3 мм  
3 мм  
3 мм  
3 мм
5 мм  
5 мм  
3 м м  
3 м м  
3 мм  
3 мм  
2 мм  
2 мм  
С к в о зн а я

—

25— 30
4 0 - 4 5
4 0 — 4 5
4 0 — 4 5
4 0 — 4 5
40— 4 5
3 5 — 40
30— 35
3 5 — 40
4 5 — 50
4 0 — 4 5
3 5 - 4 0
3 5 — 40
3 5 — 40
35— 4 0
3 5 - 4 0
4 0 — 4 5
3 5 — 40
3 0 — 35
3 5 — 40
3 5 — 40
3 5 — 4 0
3 5 — 40
3 5 — 4 0
3 0 — 35
2 5 — 30
2 5 — 30
3 5 — 40
4 5 — 50
4 0 — 45
3 0 — 35
3 0 — 35
3 0 — 35
3 0 — 35
4 0 — 45
2 5 — 30
3 5 - 4 0

Н е  н есу ­
щ и е

в д в
В Д В
В Д В
В Д В
В Д В
В Д В
В Д В

ХМ -11
Х М Х Ц
Х Х Ц
К Ф Н
П Х Ф Н
Х М Б Б -3 2 3 9
Х М Ф -532

5 -  7
6—  8 
9— 11

1 , 5 - 2 , 5  
4 — 5
3 —  4
4 —  5

6 мм 
6 мм  
6 мм  
6 м м  
5 мм  
8 мм  
8 м м

—

4 5 — 50
4 0 — 45
3 5 — 40
3 0 — 35
4 5 — 50
4 0 — 45
4 0 - 4 5
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее 
поглоще- ; 

ние, 
кг-м 13

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ тпз

ВДВ ХМК-221 3—4 8 мм 40—45
ВДВ ПББ-255 2 ,5—3,5 6 мм 40—45
ВАД ХМ-11 4—6 5 мм 35—40
ВАД х м х ц 6—8 5 мм 30—35
ВАД х х ц 9—11 5 мм 30—35
ВАД ПХФН 3,5—4,5 3 мм 35—40
ВАД х х ц 9—11 5 мм 30—35
ВАД ПХФН со О

! 1 4^ СЛ 3 мм 35—40
ВАД ПХФ-Л 3—4 5 мм 45—50
ВАД НМ-Л 5—6 5 мм 45—50
ВАД ХМББ-3239 2,5—3,5 5 мм 35—40
ВАД ХМББ-1212 2 ,5 -3 ,5 5 мм 35—40
ВАД ХМФ-532 3,5—4,5 5 мм 35—40
ВАД ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 5 мм 35—40
ВАД ПББ-255 2—3 4 мм 3 5 -4 0
ППВ ХМ-11 4—6 5 мм 35—40
ППВ ХМХЦ 6—8 5 мм 30—35

1 Не несу­ ППВ х х ц 9 -1 1 5 мм 30—35
1 щие ППВ ХМББ-3239 2,5—3,5 .5 мм 35—40

ППВ ХМФ-532 3,5—4,5 5 мм 35—40
ППВ ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 5 мм 35—40
ПВ ПХФН 3,5—4,5 5 мм 35—40
п в ПББ-255 2—3 4 мм 35—40

V Вп ХМ-И 4—6 3 мм 30—35
Вп х м х ц 6—8 3 мм 25—30
Вп х х ц 7—9 3 мм 25—30
Вп ПХФН 4—5 3 мм 40—45
Вп ПХФ-Л 3—4 5 мм 45—50
Вп НМ-Л 5—6 5 мм 45—50
Вп ХМББ-3239 2—3 3 мм 30—35
Вп ХМФ-532 3—4 3 мм 30—35
Вп ХМК-221 2—3 3 мм 30—35
Вп ПББ-255 1 ,5 -2 ,5 3 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 35—40
НПп НМ-Л 4—5 2 мм 35—40
НПп ББ 7—9 Сквозная 35—40

ВДВ ХМ-11 5—7 2 мм 35-40
ВДВ х м х ц 7—9 2 мм 30—35
ВДВ х х ц 9—11 2 мм 30—35со1см Несущие ВДВ ПХФН 3 - 4 — 2 мм 30—35
ВДВ КФН 1,5—2,5 2 мм 20—25
ВДВ ХМББ-3239 3—4 2 мм 35—40
ВДВ ХМФ-532 4—5 2 мм 35—40
ВДВ ХМК-221 3—4 2 мм 35—40
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг-м“"3

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ ТПЗ

ВДВ ПББ-255 2,5—3,5 2 мм 35—40
ВАД х м - 1 1 5 - 7 2 мм 30—35
ВАД х м х ц 7—9 2 мм 30—35
ВАД х х ц 9 -11 2 мм 25—30
ВАД ПХФН 3—4 2 мм 30—35
ВАД ПХФ-Л 3—4 2 мм 40—45
ВАД н м -л 5—6 2 мм 35—40
ВАД ХМББ-3239 2,5—3,5 2 мм 30—35
ВАД ХМББ-1212 2 ,5 - 3 ,5 2 мм 30—35
ВАД ХМФ-532 3,5—4,5 2 мм 30—35
ВАД ХМК-221 2 ,5 -3 ,5 2 мм 30—35
ВАД ПББ-255 2—3 2 мм 30—35
п п в ХМ-11 5—7 2 мм 30—35
п п в ХМХЦ 7—9 2 мм 30—35
п п в ХХЦ 9—11 2 мм 25—30
п п в ХМББ-3239 2 ,5 -3 ,5 2 мм 30—35

Несущие п п в ХМФ-532 3 ,5—4,5 * 2 мм 30—35
п п в ХМК-221 2,5—3,5 2 мм 30—35
п в ПХФН 3 - 4 2 мм 30—35
п в ПББ-255 2—3 2 мм 30—35
Вп ХМ-11 6 - 8 2 мм 30—35
Вп ХМХЦ 7—9 2 мм 25—30
Вп ХХЦ 6—8 2 мм 20—25

V 2—3 Вп ПХФН 4—5 2 мм 35—40
Вп ПХФ-Л 3*—4 2 мм 40—45
Вп НМ-Л 4—5 2 мм 30—35
Вп ХМББ-3239 2—3 2 мм 25—30
Вп ХМФ-532 3—4 2 мм 25—30
Вп ХМК-221 2—3 2 мм 25—30
Вп ПББ-255 1,5—2,0 2 мм 25—30
НПп ПХФ-Л 3—4 2 мм 35—40
НПп НМ-Л 4—5 2 мм 25—30
НПп ББ 8—10 Сквозная 30—35

ВДВ ХМ-11 4—6 2 мм 40—45
ВДВ х м х ц 5—7 2 мм 35—40
ВДВ х х ц 7—9 2 мм 35—40
ВДВ КФН 1 ,5 -2 ,5 2 мм 30—35

Т-Т л гглллг ВДВ ПХФН 3 - 4 2 мм 40—45п с  несу*
ГТТТТСь ВДВ ХМББ-3239 2,5—3,5 — 2 мм 35—401Дг1С ВДВ ХМФ-532 3,5—4,5 2 мм 35—40

ВДВ ХМК-221 2,5—3,5 2 мм 35—40
ВДВ ПББ-255 2—3 2 мм 35—40
ВАД ХМ-11 4—6 2 мм 35—40
ВАД ХМХЦ 6—8 2 мм 30—35
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Продолжение табл. 3
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг*м~3

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре
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ий

 с
ро
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уж
бы

, 
го

ды

л п з т п з

ВАД ХХЦ 7—9 2 мм 25—30
ВАД ПХФН 2,5—3,5 2 мм 30—35
ВАД ПХФ-Л 2,5—3,5 2 мм 40—45
ВАД НМ-Л 4—5 2 мм 35—40
ВАД ХМББ-3239 2—3 2 мм 30—35
ВАД ХМББ-1212 2—3 2 мм 30—35
ВАД ХМФ-532 3—4 2 мм 30—35
ВАД ХМК-221 2—3 2 мм 30—35
ВАД ПББ-255 1,5—2,5 2 мм 30—35
п п в ХМ-11 4—6 2 мм 35—40
п п в ХМХЦ 6—8 2 мм 30—35
п п в ХХЦ 7—9 2 мм 25—30
п п в ХМББ-3239 2—3 2 мм 30—35
п п в ХМФ-532 3—4 2 мм 30—35

о о Не несу­ п п в ХМК-221 2—3 2 мм 30—35
Z— о щие п в ПХФН 2 ,5 -3 ,5 2 мм 30—35

п в ПББ-255 1,5—2,5 2 мм 30-35
Вп ХМ-11 3—5 2 мм 3 0 -3 5
Вп ХМХЦ 5—7 2 мм 20—25
Вп ХХЦ 6—8 2 мм 20—25
Вп ПХФН 3—4 2 мм 35—40
Вп ПХФ-Л 2,5—3,5 2 мм 40—45
Вп НМ-Л 4—5 2 мм 40—45
Вп ХМББ-3239 2—3 2 мм 30—35
Вп ХМФ-532 3—4 2 мм 30—35
Вп ХМК-221 2—3 2 мм 30—35
Вп ПББ-255 1 ,5 -2 ,0 2 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 2 - 3 2 мм 35—40
НПп НМ-Л 3—4 2 мм 30—35
НПп ББ 7—9 Сквозная 35—40

ВДВ ХМ-11 6—7 7 мм 10
ВДВ ХМХЦ 7—8 7 мм 10
ВДВ ХХЦ 10—11 7 мм 10
ВДВ ПХФН 3—4 5 мм 10
ВДВ к ф н 1 ,5 -2 ,0 7 мм 10
ВДВ ХМББ-3239 5—6 8 мм 10
ВДВ ХМФ-532 6—8 8 мы 101 Несущие ВДВ ХМК-441 5—6 8 мм — 10
ВДВ ПББ-211 4—5 6 мм 10
ВАД ХМ-11 5—6 5 мм 8
ВАД ХМХЦ 6—7 5 мм 8
ВАД ХХЦ 9 -1 0 5 мм 8
ВАД ПХФН 3—4 3 мм 8
ВАД ПХФ-Л 2—3 5 мм 10
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Индекс защит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг-м“ 3

Глубина пропитки, 
не менее, по

Ср
ед

ни
й 

ср
ок

 
сл

уж
бы

, г
од

ы

ЛПЗ тпз

VI 1 Несущие

ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ВАД
ППВ
ППВ
ППВ
ППВ
ППВ
ППВ
ПВ
ПВ
НПп
НПп

нм-л
ХМББ-3239
ХМББ-1212
ХМФ-532
ХМК-441
ПББ-211
ХМ-11
ХМХЦ
х х ц
ХМББ-3239
ХМФ-532
ХМК-441
ПХФН
ПББ-211
ПХФ-Л
НМ-Л

4—5
4—5
4— 5
5— 7
4— 5
3— 4
5— 6
6— 7 
9—10
4— 5
5— 7 
4—5 
3—4
3— 4 
2—3
4— 5

5 ММ 
5 ММ 
5 мм 
5 мм 
5 мм
4 мм
5 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм 
5 мм
3 мм
4 мм 
2 мм 
2 мм

—

10
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

ВДВ ХМ-11 3—10 8 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 9—11 8 мм 40—45
ВДВ ХМББ-3239 7—8 8 мм 40—45
ВДВ ХМФ-433 8—9 8 мм 40—45
ВДВ ХМК-441 7—8 8 мм 40—45
ВДВ ПББ-211 5—6 6 мм 40—45
ВАД ХМ-11 7—9 5 мм 35—40
ВАД ПХФН 4—5 3 мм 30—35
ВАД ПХФ-Л 4—5 5 мм 40—45
ВАД НМ-Л 5—6 5 мм 35—40
ВАД ХМББ-3239 6—7 5 мм 35—40
ВАД ХМББ-1212 6—7 5 мм 35—40
ВАД ХМФ-433 7—8 5 мм 35—40

VII 1 Несущие ВАД ХМК-441 6—7 5 мм — . 35—40
ВАД ПББ-211 4—5 4 мм 35—40
ППВ ХМ-11 ! 7—9 5 мм 35—40
ППВ ХМББ-3239 6—7 5 мм 35—40
ППВ ХМФЧЗЗ 7—8 5 мм 35—40
ППВ ХМК-441 6—7 5 мм 35—40
ПВ ПХФН 4—5 3 мм 30—35
ПВ ПББ-211 4—5 4 мм 35—40
Вп ХМ-11 6—8 3 мм 25—30
Вп ХМХЦ 7—9 3 мм 25—30
Вп ПХФ-Л 4—5 5 мм 40—45
Вп НМ-Л 5—6 5 мм 35—40
Вп ХМББ-3239 4 - 5 4 мм 30—35
Вп ХМФ-433 5—6 4 мм 30—35
Вп ХМК-441 4—5 4 мм 30—35
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Продолжение табл. 3
н о к

« о
00

4. 2 1 ь  3О , н кн Глубина пропитки,

О о
я к J,С <N о кем

Я « о
“ О & к с w

кпо Индекс защит- Общее
не менее, по к 2

2 * СХ о
о с оо О, (- СМс о о а поглоще­ О U
>. з  j о Я ного средства по ние. ж _г
о>о̂ ! 2 s 5 «нРРУа ч О  и  н и

5«Йч К <jj \оо ГОСТ 20022.2—80 _Q К -Я я®
2 5,0 
* 3 8

Й к к ,4 >, я R f t f t

иос
О

кг-м ЛЛЗ тпз 5*
U о

Вп ПББ-211 3—4 3 ММ 30—35
Несущие НПп ПХФ-Л 4—5 2 мм — 35—40

НПп НМ-Л 5 - 6 2 мм 30—35

ВДВ ХМ-11 6—8 8 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 7—9 8 мм 40—45
ВДВ ХМББ-3239 6 - 7 5 мм 40—45
ВДВ ХМФ-433 7—8 5 мм 40—45
ВДВ ХМК-441 6—7 5 мм 40—45
ВДВ ПББ-211 4—5 4 мм 40—45
ВАД ХМ-11 5—7 5 мм 35—40
ВАД ПХФН 3,5—4,5 3 мм 30—35
ВАД ПХФ-Л 3—4 5 мм 40—45
ВАД НМ-Л 5 - 6 5 мм 40—45
ВАД ХМББ-3239 5 - 6 4 мм 35—40
ВАД ХМББ-1212 5—6 4 мм 35—40
ВАД ХМФ-433 6—7 4 мм 35—40

I ВАД ХМК-441 5 - 6 4 мм 35—40
Не несу­
щие

ВАД
п п в

ПББ-211 
ХМ-11

3—4
5—7

3
5

мм
мм

35—40
35—40

п п в ХМББ-3239 5 - 6 4 мм 35—40
VII

ППВ ХМФ-433 6—7 4 мм 35—40
ППВ ХМК-441 5 - 6 4 мм 35—40
ПВ ПХФН 3 ,5 -4 ,5 3 мм 3 0-35
п в ПББ-211 3—4 3 мм 35—40
Вп ХМ-11 6—8 3 мм 40—45
Вп ХМХЦ 7—9 3 мм 30—35
Вп ПХФ-Л 3—4 5 мм 40—45
Вп НМ-Л 5—6 5 мм 40—45
Вп ХМББ-3239 4—5 3 мм 30—35
Вп ХМФ-433 5 - 6 3 мм 30—35
Вп ХМК-441 4—5 3 мм 30—35
Вп ПББ-211 2—3 3 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 30—35
НПп НМ-Л 4—5 2 мм 30—35

ВДВ ХМ-11 6—8 3 5 -4 0
ВДВ ХМХЦ 8—10 30—35
ВДВ ХМББ-3239 6—7 30—35

2—3 Несущие ВДВ ХМФ-433 7—8 — 2 мм 30—35
ВДВ ХМК-441 6—7 30—35
ВДВ ПББ-211 4—5 30—35
ВАД ХМ-11 6—8 30—35
ВАД ПХФН 3—4 25—30
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022 2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг*м“ 3

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ЛПЗ тпз

ВАД ПХФ-Л 3—4 35—40
ВАД нм-л 4—5 30—35
ВАД ХМББ-3239 5—6 25—30
ВАД ХМББ-1212 5 - 6 25—30
ВАД ХМФ-433 6—7 25—30
ВАД ХМК-441 5—6 25—30
ВАД ПББ-211 3—4 25—30
ППВ ХМ-11 6—8 30—35
п п в ХМББ-3239 5—6 25—30
ППВ ХМФ-433 6—7 25—30
п п в ХМК-441 5—6 25—30

Несущие п в ПХФН 3 - 4 — 2 мм 25—30
п в ПББ-211 3—4 25—30
Вп ХМ-11 5—7 20—25
Вп ХМХЦ 6—8 20—25
Вп ПХФ-Л 3—4 35—40
Вп НМ-Л 4—5 30—35
Вп ХМББ-3239 4—5 2 0 -2 5
Вп ХМФ-433 5—6 20—25
Вп ХМК-441 4—5 20—25
Вп ПББ-211 2—3 20—25
НПп ПХФ-Л 3—4 30—35
НПп НМ-Л 4—5 25-30

V II 2—3

ВДВ ХМ-11 5—6 35—40
ВДВ ХМХЦ 6—7 35—40
ВДВ ХМББ-3239 5—6 30—35
ВДВ ХМФ-433 6 - 7 30—35
ВДВ ХМК-441 5—6 30—35
ВДВ ПББ-211 3—4 30—35
ВАД ХМ-11 4 - 5 30—35
ВАД ПХФН 3,5—4,5 30—35
ВАД ПХФ-Л 2,5 3,5 35—40

Не несу­ ВАД НМ-Л 3—4 г, 35—40
щие ВАД ХМББ-3239 4—5 z л! М 25—30

ВАД ХМББ-1212 4—5 25—30
ВАД ХМФ-433 5—6 2 5-30
ВАД ХМК-441 4—5 25-30
ВАД ПББ-211 2—3 25—30
ППВ ХМ-11 4—5 30—35
ППВ ХМББ-3239 4 - 5 25—30
ППВ ХМФ-433 5—6 25-30
ППВ ХМК-441 4—5 25—30
ПВ ПХФН 3,5—4,5 30—35
п в ПББ-211 2—3 25—30



ГОСТ 20022.0—82 Стр. 35

Продолжение табл. 3

К
ла

сс
 у

сл
ов

ий
 

i 
сл

уж
бы

 п
о 

ГО
С

Т 
20

02
2.

2—
80

Гр
уп

па
 п

ро
пи

- 
ты

ва
ем

ос
ти

 п
о 

ГО
С

Т 
20

02
2.

2—
80

Д
ет

ал
и 

и 
ко

нс
т­

ру
кц

ии
 п

о 
ха

­
ра

кт
ер

у 
ра

бо
ты

С
по

со
б 

пр
оп

ит
ки
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ГОСТ 20022 2—80

Общее
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Глубина пропитки, 
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С
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VII 2—3 Не несу­
щие

Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп
НПл
НПп

ХМ-11
ХМХЦ
ПХФ-Л
нм-л
ХМББ-3239
ХМФ-433
ХМК-441
ПББ-211
ПХФ-Л
НМ-Л

5— 7
6— 8

2.5— 3,5 
4—5
3— 4
4— 5 
3—4

1.5— 2,0
2— 3
3— 4

— 2 мм

35—40
30—35
35—40
35—40
20—25
20—25
20-25
20—25
30—35
25—30

ВДВ ГХА4-11 9—11 8 мм 45—50
ВДВ ХМХЦ 10—12 8 мм 40—45
ВДВ ХМББ-3324 8—9 8 ММ 40—45
ВДВ ХМФ-433 9—10 8 мм 40—45
ВДВ ХМК-441 8—9 8 мм 40—45
ВДВ ПББ-211 6—7 6 мм 40—45
ВАЛ ХА4-11 7—9 5 мм 30—35
ВАД ПХФН 4—5 3 мм 25—30
ВАД ПХФ-Л 3—4 5 мм 35—40
ВАД НА1-Л 5—6 5 мм 30—35
ВАД ХМББ-3324 7—8 5 мм 35—40
ВАД ХМББ-1212 7—8 5 мм 35—40
ВАД ХМФ-433 8—9 5 мм 35—40
ВАД ХА4К-441 7—8 5 мм 3 5 -4 0
ВАД ПББ-211 5—6 4 мм 35—40

Несущие ППВ ХМ-11 7—9 5 мм — 30—35
VIII 1 ППВ ХМББ-3324 7—8 5 мм 35-40

ППВ ХА1Ф-433 8—9 5 мм 35—40
ППВ ХМК-441 7—8 5 мм 35—40
ПВ ПХФН 4—5 3 мм 25—30
ПВ ПББ-211 5—6 4 мм 35-40
Вп ХМ-11 7—9 3 мм 25—30
Вп ХМХЦ 8—10 3 мм 20—25
Вп ПХФ-Л 3—4 5 мм 35—40
Вп НА1-Л 5—6 ,5 мм 30—35
Вп ХМББ-3324 6—7 3 мм 30—35
Вп ХМФ-433 7—8 3 мм 30—35
Вп ХМК-441 6—7 3 мм 30—35
Вп ПББ-2И 4—5 3 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 4—5 2 мм 30—35
НПп НМ-Л 5—6 2 мм 20—25

Не несу­ ВДВ ХМ-11 6—8 8 мм 45—50
щие ВДВ ХМХЦ 7—9 8 мм — 40—45

ВДВ ХМББ-3324 7—8 6 мм 40—45
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Продолжение табл. 3

О
' оТ Н д

f 1 г

Яж(-1 Глубина пропитки, * 3  
о  fctft о

К в J
С 5^о  О кю кс Общее

не менее, по
R н W я м °а a Индекс защит- поглоще­ О
С осэ » д С ного средства по ние, *£ 3g gs& ЛО ГОСТ 20022.2—80 до5С Я г 1>> «Уа з О

5  к  й)Я  (Ч [н
ооос

кг-м ° ЛПЗ тпз g*я >->
(-Н Htn Raft О О  v

ВДВ ХМФ-433 8—9 6 ММ 40—45
ВДВ ХМК-441 7—8 6 мм 40—45
ВДВ ПББ-211 5—6 4 мм 40—45
ВАД ХМ-11 5 - 7 5 мм 35—40
ВАД ПХФН 3,5—4,5 3 мм 25—30
ВАД ПХФ-Л 4—5 5 мм 45—50
ВАД НМ-Л 5 - 6 5 мм 35—40
ВАД ХМББ-3324 6 - 7 4 мм 35—40
ВАД ХМББ-1212 6—7 4 мм 35—40
ВАД ХМФ-433 7—8 4 мм 35—40
ВАД ХМК-441 6 - 7 4 мм 35—40
ВАД ПББ-211 4—5 3 мм 35—40
п п в ХМ-11 5—7 5 мм 35—40

I Не несу- п п в ХМББ-3324 6 - 7 4 мм 35—40
щие п п в ХМФ-433 7—8 4 мм 35—40

п п в ХМК-441 6 - 7 4 мм 35—40
п в ПХФН СО От 1 О

т 3 мм 25—30
п в ПББ-211 4—5 3 мм 35—40
Вп ХМ-11 6—8 3 мм 30—35
Вп ХМХЦ 7—9 3 мм 25—30
Вп ПХФ-Л 3—4 5 мм 40—45
Вп НМ-Л 4—5 5 мм 35—40
Вп ХМББ-3324 5—6 3 мм 30—35
Вп ХМФ-433 6—7 3 мм 30—35
Вп ХМК-441 5—6 3 мм 30—35
Вп ПББ-211 3—4 3 мм 30—35
НПп ПХФ-Л 2—3 2 мм 25—30
НПп НМ-Л

>

4—5 2 мм 25—30

ВДВ ХМ-и 7—9 35—40
ВДВ ХМХЦ 8—10 25—30
ВДВ ХМББ-3324 7—8 30—35
ВДВ ХМФ-433 8—9 30—35
ВДВ ХМК-441 7—8 30—35
в д в ПББ-211 5 - 6 30—35
ВАД ХМ-11 6 - 8 25—30

2—3 Несущие ВАД
ВАД

ПХФН
ПХФ-Л

3—4 
3 ,5 -4 ,5 — 2 мм 20—25

35—40
ВАД НМ-Л 5—6 30—35
ВАД ХМББ-3324 6—7 25—30
ВАД ХМББ-1212 6—7 25—30
ВАД ХМФ-433 7—8 25—30
ВАД ХМК-441 6—7 25—30
ВАД ПББ-211 4—5 25—30
ППВ ХМ-11 6—8 25—30
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее 
поглоще­

ние, 
кг-м” '3

Глубина пропитки, 
не менее, по

С
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ий
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, 
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ЛПЗ тпз

п п в ХМББ-3324 6—7 25—30
п п в ХМФ-433 7—8 25—30
п п в ХМК-441 6—7 25—30
пв ПХФН 3—4 20—25
п в ПББ-211 4—5 25—30
Вп ХМ-11 6 - 8 20—25
Вп х м х ц 8—10 20—25

Несущие Вп ПХФ-Л 3 - 4 — 2 мм 30—35
Вп НМ-Л 5—6 25—30
Вп ХМББ-3324 5—6 20—25
Вп ХМФ-433 6—7 20—25
Вп ХМК-441 5—6 20—25
Вп ПББ-211 3—4 20—25
НПп ПХФ-Л 3—4 25—30
ИПп НМ-Л 5—6 20—25

VIII 2—3

Не несу­
щие

ВДВ XMJI I 5—7 40—45
ВДВ х м х ц 6—8 35—40
ВДВ ХМББ-3324 6—7 30—35
ВДВ ХМФ-433 7—8 30—35
ВДВ ХМК-441 6—7 30—35
ВДВ ПББ-211 4—5 30—35
ВАД ХМ-11 5 - 6 25—30
ВАД ПХФН 2 ,5 -3 ,5 20—25
ВАД ПХФ-Л 3—4 35—40
ВАД НМ-Л 5—6 35—40
ВАД ХМББ-3324 5—6 25—30
ВАД ХМББ-1212 5—6 25—30
ВАД ХМФ-433 6—7 25—30
ВАД ХМК-441 5—6 25—30
ВАД ПББ-211 3—4 л

25—30
ППВ ХМ-11 5—6 — 2 мм 25—30
ППВ ХМББ-3324 5—6 25—30
ППВ ХМФ-433 6—7 25—30
ППВ ХМК-441 5 - 6 25—30
п в ПХФН 2 ,5 -3 ,5 20—25
п в ПББ-211 3—4 25—30
Вп ХМ-11 5—7 25—30
Вп ХМХЦ 7—9 25—30
Вп ПХФ-Л 2,5—3,5 25—30
Вп НМ-Л 5 - 6 30—35
Вп ХМББ-3324 4—5 20—25
Вп ХМФ-433 5—6 20—25
Вп ХМК-441 4—5 20—25
Вп ПББ-211 2—3 20—25
НПп ПХФ-Л 2—3 25—30
НПп ,НМ-Л 4—5 2 5 -3 0



Стр. 38 ГОСТ 20022.0—82

Продолжение табл. 3

К
ла

сс
 у

сл
ов

ий
 

сл
уж

бы
 п

о 
ГО

С
Т 

20
02

2.
2—

80

Гр
уп

па
 п

ро
пи

- 
ты

ва
ем

ос
ти

 п
о 

ГО
С

Т 
20

02
2.

2—
80

Д
ет

ал
и 

и 
ко

нс
т­

ру
кц

ии
 п

о 
ха

­
ра

кт
ер

у 
ра

бо
ты

С
по

со
б 

пр
оп

ит
ки

Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Общее
поглоще­

ние,
к г -м " 3

Глубина 
не ме!

л п з

пропитки, 
iee, по

ТПЗ

С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
го

ды

ДДВ КМ, AM 80—110 8 мм 45—50
ДДВ ПХФ-М 2,5—3,5 8 мм 45—50
ДДВ НМ-М 6—9 8 мм 45—50
ДВ с м 100—130 8 мм 45—50
ВДВ ХМ-11 10—12 8 мм 45—50
ВДВ ХМББ-3324 9—10 8 мм 40—45
ВДВ ХМФ-221 9—10 8 мм 35—40
ВДВ ХМК-661 9—10 8 мм 40—45
ВДВ ПББ-211 7—8 6 мм 40—45
ВАД ХМ-11 7—9 5 мм 25—30
ВАД ХМББ-3324 8—9 5 мм 35—40
ВАД ХМББ-1212 8—9 5 мм 35—40

Несущие ВАД ХМФ-221 9—10 5 мм — 30—35
ВАД ХМК-661 8— 9 5 мм 35—40
ВАД ПББ-211 6—7 4 мм 35—40
ППВ ХМ-11 7—9 5 мм 25—30
п п в ХМББ-3324 8—9 5 мм 35—40
ППВ ХМФ-221 9—10 5 мм 35—40
п п в ХМК-661 8—9 5 мм 35—40
п в ПББ-211 6—7 4 мм 35—40
Вп ХМ-11 7—9 3 мм 20—25
Вп ХМББ-3324 7—8 3 мм 30—35
Вп ХМФ-221 8— 9 3 мм 30—35

IX 1 Вп ХМК-661 7—8 3 мм 30—35
Вп ПББ-211 5—6 3 мм 30—35

ДДВ ПХФ-М 2—3 8 мм 45—50
ДДВ НМ-М 4—8 8 мм 45—50
ВДВ ХМ-11 7—9 8 мм 45—50
ВДВ ХМББ-3324 8—9 6 мм 40—45
ВДВ ХМФ-221 9—10 6 мм 40—45
ВДВ ХМК-661 8—9 6 мм 40—45
ВДВ ПББ-211 6—7 4 мм 40—45
ВАД ХМ-11 6—8 5 мм 35—40

Не несу­ ВАД ХМББ-3324 7—8 4 мм 35—40
щие ВАД ХМФ-221 8—9 4 мм " 35—40

ВАД ХМК-661 7—8 4 мм 35—40
ВАД ПББ-211 5—6 3 мм 35—40
ППВ ХМ-11 6 - 8 5 мм 35—40
ППВ ХМББ-3324 7—8 4 мм 35—40
ППВ ХМФ-221 8 — 9 4 мм 35—40
ППВ ХМК-661 7—8 4 мм 35—40
ПВ ПХФ-М 2—3 8 мм 45—50
ПВ НМ-М 4—5 6 мм 40—45
ПВ ПББ-211 5 - 6 3 мм 35—40
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Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80
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С
ре

дн
ий

 с
ро

к 
сл

уж
бы

, 
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Вп ХМ-11 6— 8 3 ММ 25—за
Вп ХМББ-3324 6—7 3 мм; 30—35

1 Не несу- Вп ХМФ-221 7—8 3 мм - — 30—35
щие Вп ХМК-661 6—7 3 мм 30—35

Вп ПББ-211 4—5 3 мм 30—35

ДДВ КМ, AM 60—90 40—45
ДДВ ПХФ-М 2—3 40—45
ДДВ НМ-М 5—8 40—45
ДВ с м 80—110 40—45
ВДВ ХМ-11 9—11 40—45
ВДВ ХМББ-3324 8—9 30—35
ВДВ ХМФ-221 9—10 30—35
ВДВ ХМК-661 8—9 30—35
ВДВ ПББ-211 6—7 30—35
ВАД ХМ-11 6— 8 20—25
ВАД ХМББ-3324 7—8 25—30
ВАД ХМББ-1212 7—8 25—30

Несущие ВАД ХМФ-221 8—9 — 2 мм 25—30
ВАД ХМК-661 7—8 25—30
ВАД ПББ-211 5—6 25—30
п п в ХМ-11 6— 8 20—25

IX п п в ХМББ-3324 7—8 25—30
п п в ХМФ-221 8—9 25—30

9 Ъ п п в ХМК-661 7—8 25—30
Л— о п в ПББ-211 5—6 25—30

Вп ХМ-11 6— 8 15—20
Вп ХМББ-3324 6—7 20—25
Вп ХМФ-221 7—8 20—25
Вп ХМК-661 6—7 20—25
Вп ПББ-211 4—5 20—25

ДДВ ПХФ-М 1,5—2,5 40—45
ДДВ НМ-М 4—7 40—45
ВДВ ХМ-11 6—7 40—45
ВДВ ХМББ-3324 7—8 30—35

Не несу­ ВДВ ХМФ-221 8—9 30—35
ВДВ ХМК-661 7—8 О «11 г 30—35

щие ВДВ ПББ-211 5—6 z мм 30—35
ВАД ХМ-11 6— 8 35—40
ВАД ХМББ-3324 6—7 25—30
ВАД ХМББ-1212 6—7 25—30
ВАД ХМФ-221 7—8 25—30
ВАД ХМК-661 6—7 25—30
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IX 2—3 Не несу­
щие

ВАД
п п в
п п в
ППВ
ППВ
п в
п в
п в
Вп
Вп
Вп
Вп
Вп

ПББ-211
ХМ-11
ХМББ-3324
ХМФ-221
ХМК-661
ПХФ-М
нм-м
ПББ-211
ХМ-11
ХМББ-3324
ХМФ-221
ХМК-661
ПББ-211

4—5
6—8
6— 7
7— 8 
6—7

1 ,5 -2 ,5  
4—8
4— 5
5— 7
5— 6
6— 7 
5 - 6  
3—4

— 2 мм

25—30
35—40
25—30
25—30
25—30
40—45
35—40
25—30
20—25
20-25
20—25
20—25
20—25

ДДВ КМ, AM 90—120 8 мм 45—50
д д в ПХФ-М 3—4 8 мм 45—50
д д в НМ-М 7—10 8 мм 40—45
д в СМ 110—140 8 мм 45—50
ВДВ ХМ-11 12—14 10 мм 45—50
ВДВ ХМББ-3324 9—10 8 мм 35—40
ВДВ ХМФ-221 9—10 8 мм 30—35
ВДВ ХМК-661 9—10 8 мм 35—40
ВДВ ПББ-211 7—8 6 мм 35—40
ВАД ХМББ-3324 8—9 5 мм 30—35

HprvTTTue ВАД ХМББ-1212 8—9 5 мм 30—351 1C v V i-Ц хТ v ВАД ХМФ-221 9—10 5 мм 25—30
ВАД ХМК-661 8—9 5 мм 30—35
ВАД ПББ-211 6 - 7 4 мм 30—35
ППВ ХМББ-3324 8—9 .5 мм 30—35

х ППВ ХМФ-221 9—10 5 мм 25—30
1 п п в ХМК-661 8—9 5 мм 30—35

п в ПББ-211 6—7 4 мм 30—35
Вп ХМББ-3324 7—8 3 мм 25—30
Вп ХМФ-221 8—9 3 мм 2 5-30
Вп ХМК-661 7—8 3 мм 25—30
Вп ПББ-211 5—6 2 мм 25—30

ДДВ КМ, AM 50—80 8 мм 45—50
ДДВ СМ 60—90 8 мм 45—50

Не несу­ ДДВ ПХФ-М 2,5—3,5 8 мм 45—50
щие ДДВ НМ-М 6—9 8 мм — 45—50

ВДВ ХМ-11 7—9 10 мм 45—50
ВДВ ХМББ-3324 8—9 6 мм 35—40
ВДВ ХМФ-221 9—10 6 мм 30—35
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ного средства по 
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Глубина пропитки, 
не менее, по

С
ре
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бы

, 
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ЛПЗ тпз

ВДВ ХМК-661 8 - 9 6 ММ 35—40
ВДВ ПББ-211 6—7 4 мм 35—40
ВАД ХМ-11 6—8 5 мм 30—35
ВАД ХМББ-3324 7—8 4 мм 30—35
ВАД ХМББ-1212 7—8 4 мм 30—35
ВАД ХМФ-22Т 8—9 4 мм 25—30
ВАД ХМК-661 7—8 4 мм 30—35
ВАД ПББ-211 5—6 3 мм 30—35

V 1 Не несу- п п в ХМ-11 6—8 5 мм 30—35Л 1 щие п п в ХМББ-3324 7—8 4 мм 30—35
п п в ХМФ-221 8—9 4 мм 25—30
п п в ХМК-661 7—8 4 мм 30—35
п в ПББ-211 5—6 3 мм 30—35
Вп ХМ-11 6—8 3 мм 20—25
Вп ХМББ-3324 6—7 3 мм 25—30
Вп ХМФ-221 7—8 3 мм 25—30
Вп ХМК-661 6—7 3 мм 25—30
Вп ПББ-211 4—5 2 мм 25—30

д в КМ, AM 120—150 45—50
ДВ ПХФ-М 5 - 6 45—50
ДВ НМ-М 10—14 10 мм 40—45

Несущие ВДВ СМ 150—180 — 45—50
ВДВ ХМ-11 13-15 45—50
ВДВ ХМК-661 10—11 40—45
ВДВ ХМФ-221 9—10 35—40

ДДВ КМ, AM 80—110 8 мм 45—50
ДДВ СМ 90—120 8 мм 45—50
ДДВ ПХФ-М 4—5 8 мм 45—50

V T  т 1 ДДВ НМ-М 9—12 8 мм 40—45XII I ВДВ ХМ-11 9—11 10 мм 45—50
ВДВ ХМК-661 9—10 8 мм 35—40
ВДВ ХМФ-221 9—10 8 мм 30—35

Не несу­ ВАД ХМ-11 6 — 8 5 мм 25—30
щие ВАД ХМК-661 8—9 5 мм — 30—35

ВАД ХМФ-221 8—9 5 мм 25—30
ППВ ХМ-11 6 — 8 5 мм 25—30
ППВ ХМК-661 8—9 5 мм 30—35
ППВ ХМФ-221 8—9 5 мм 25—30
ПВ ПХФ-М 3 ,5 - 4 ,5 8 мм 45—50
п в НМ-М 9—12 5 мм 35—40
Вп ХМ-11 6 — 8 3 мм 15—20
Вп ХМК-661 7—8 3 мм 25—30
Вп ХМФ-221 7—8 3 мм 20—25
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Продолжение табл. 3

Кл
ас

с 
ус

ло
ви

й 
сл

уж
бы

 п
о 

ГО
СТ

 
20

02
2.2

—
80

Гр
уп

па
 п

ро
пи

- 
ты

ва
ем

ос
ти

 п
о 

ГО
СТ

 2
00

22
.2—

80

Де
та

ли
 и

 к
он

ст
­

ру
кц

ии
 п

о 
ха

­
ра

кт
ер

у 
ра

бо
ты

Сп
ос

об
 п

ро
пи

тк
и

Индекс защит­
ного средства по 
ГОСТ 20022 2—80

Общее
поглоще­

ние,
кг-м“ 3

Глубина пропитки, 
не менее, по

Ср
ед

ни
й 

ср
ок

 
сл

уж
бы

, г
од

ы

ЛПЗ ТПЗ

XIII 1

Несущие

ВДВ
ВДВ
ВДВ
ВДВ
ВДВ
ВДВ
ВДВ

КМ, AM 
СМ
ПХФ-М 
НМ-М 
ХМ-11 
ХМФ-221 
ХМК-661

140—170 
160—190 

5—6
12— 15
13— 15 
10—11 
9 -1 0

Сквозная —

45—50
45—50
45—50
40—45
40—45
35—40
30—35

Не несу­
щие

д д в
д д в
д д в
д в
ВДВ
ВДВ
ВДВ

КМ, AM
ПХФ-М
НМ-М
см  
х м -и
ХМФ-221
ХМК-661

90—120
4—6

10—14
110—140
10—12
9—10
8—9

10 мм 
10 мм 
10 мм 
10 мм 
10 мм 
8 мм 
8 мм

—

45—50
45—50
40—45
45—50
45—50
35—40
30—35

XIV I Несущие д д в
ВДВ

КМ, AM 
ХМ-11

120—140
18—20 Сквозная — 20

20

XV 1

Несущие ВДВ
ВДВ

КМ, AM 
СМ

150—180
170—200 Сквозная — 45—50

45—50

Не несу­
щие

ДВ
д в
ДВ
д в
ВДВ

КМ, AM 
СМ
ПХФ-М 
НМ-М 
ХМ-11

110—140
120—150

4—6
12—15
12—15

Сквозная —■

45—50
45—50
45—50
40—45
4 5-50

XVI I
Несущие ВДВ

ВДВ
КМ, AM
см

170—200
190—220 Сквозная —

45—50
45—50

Не несу­
щие

ДВ
ВДВ
ВДВ

КМ, AM 
СМ 
ХМ-11

120—150
140—170
13—15

Сквозная —
45—50
45—50
45—50

XVII 1
Несущие ВДВ КМ, AM 180—210 Сквозная — 45—50

Не несу­
щие

ВДВ
ВДВ

КМ, AM 
ХМ-И

140—170
13—15 Сквозная — 45 -50

45—50

XVIII 1
Несущие ВДВ км , AM 200—230 Сквозная — 45—50

Не несу­
щие

ВДВ
ВДВ

КМ, AM 
ХМ-И

150—180
13—15 Сквозная —

45—50
35—40
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Пример пересчета общего поглощения защитного средства при­
веден в справочном приложении 2 (пример 3).

11. Среднетоннажные контейнеры, деревянные полы которых 
пропитаны препаратом марки ХМББ-1212 с общим поглощением 
не более 3 кг*м“3, допускается использовать для перевозки пище­
вых продуктов в первичной упаковке.

Т а б л и ц а  4
Параметры защищенности при антисептировании

Класс условий 
службы по ГОСТ 

20022.2—80
Способ пропитки

Индекс защ ит­
ного средства по 
ГОСТ 20022.2—80

Удержание,
—2кг*м

Средний срок 
службы, годы

НОк ХМ-11 30—40 25
НОк ПХФ-Л 15—20 25
НОк ПХФН 15-20 25
НОк ХМББ-1128 30 -40 25
НОк ХМК-221 30—40 25
НОк ПББ-155 25—35 25
НКк ХМХЦ 30—40 20
НКк ББ 50—60 20
НКк КФА 35—45 15

т НКк ФН 10—15 151 НКк ПХФ-Л 15-20 25
НКк НМ-Л 15—20 25
НКк ХМББ-1128 30—40 25
НКк ХМК-221 30—40 25
НКк ПББЛ55 25—35 25
НПп ХМ-11 30—40 25
НПп ПХФ-Л 15—20 25
НПп ПХФН 15-20 25
НПп ХМББ-1128 25—35 20
НПп ХМК-221 25—35 20
НПп ПББ-155 20—30 20

НОк ХМ-11 40—50 25
НОк ПХФ-Л 20—25 25
НОк ХМББ-1128 40—50 25
НОк ХМК-221 40—50 25
НОк ПББ-155 35—45 25
НКк ХМХЦ 40—50 20
НКк ПХФН 20—25 25
НКк ББ 60—70 20
НКк КФА 40—50 15

II НКк ФН 15—20 15
НКк ПХФ-Л 20—25 25
НКк НМ-Л 15—20 25
НКк ХМББ-1128 40—50 25
НКк ХМК-221 40—50 25
НКк ПББ-155 35—45 25
НПп ХМ-11 40—50 25
НПп ПХФ-Л 20—25 25
НПп ХМББ-1128 35—45 20
НПп ХМК-221 35—45 20
НПп ПББ-155 30—40 20
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ СПОСОБОВ ПРОПИТКИ

Способ пропитки Условное
обозначение

Пропитка древесины способом вакуум—атмосферное давле­
ние—вакуум

ВАД

Пропитка древесины способом вакуум—давление—вакуум ВДВ
Пропитка древесины способом давление—вакуум д в
Пропитка древесины способом давление—давление—вакуум д д в
Пропитка древесины способом прогрев пропиточной жидко­

сти—холодная ванна
п в

Пропитка древесины способом прогрев паром—холодная 
ванна

п п в

Пропитка древесины опрыскиванием (индекс к—кратность 
обработки)

НОк

Пропитка древесины погружением (индекс п—продолжи­
тельность погружения в секундах или минутах)

НПп

Пропитка древесины нанесением кистью (индекс к—крат­
ность обработки)

НКк

Пропитка древесины обмазыванием НОб
Пропитка древесины обмазыванием с последующей гидро­

изоляцией
НОб-Г

Пропитка древесины способом вымачивания (индекс п—про­
должительность выдержки в часах)

Вп

Пропитка древесины панельным способом (индекс п—про­
должительность выдержки в сутках)

Пп
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ПРИМЕРЫ ПЕРЕСЧЕТА ОБЩЕГО ПОГЛОЩЕНИЯ ЗАЩИТНЫХ СРЕДСТВ

Пример 1. Найти общее поглощение защитного средства для деревян­
ных деталей опор линий электропередач диаметром 22 см из древесины 
сосны с шириной заболони 25 мм на срок службы 40—45 лет в условиях 
XII класса.

Согласно табл, 1 настоящего стандарта требуемый срок службы можно* 
обеспечить применяя пропитку:

каменноугольным пропиточным или антраценовым маслами способом дав­
ление—давление—вакуум;

сланцевым маслом способом давление—вакуум;
препаратами пентахлорфенола в маслах и тяжелых нефтепродуктах спосо­

бом давление—давление—вакуум;
защитным средством ХМ-11 способом вакуум—давление—вакуум.
Выбрав пропитку каменноугольным маслом способом давление—давление— 

вакуум, определяют общее поглощение защитного средства (Pi, 2) по формуле?

P l a . p - * ( t o ) -
d](d-q)

при Р — 90 и 120 кг*м“3, 
d — 20 см, 
d\ — 22 см,
2 =  85% ЛПЗ = 21 мм;

Pi=90
0 ,2 0 4 0 ,2 2 — 0,02) 
0,222(0,20—0,02) “

Р 120
0 ,2 0 4 0 ,2 2 — 0,02)
0 ,222(0 ,20—0,02)

=  106,7 кг-м 3.

Искомое общее поглощение защитного средства равно 80—107 кг-м~3.
Пример 2. Найти общее поглощение защитного средства для шпал из дре­

весины ели и лиственницы сечением 180X250 мм на срок службы 10—15 лет 
в условиях ХШ-а класса.

Согласно табл. 2 настоящего стандарта требуемый срок службы можно обес­
печить, применяя пропитку каменноугольным пропиточным, антраценовым или 
сланцевым маслами способом давление—давление—вакуум.

Выбрав пропитку каменноугольным маслом, определяют общее поглощение 
защитного средства (Pi, 2) по формуле

р  _ г  al>(ai+bi—2q)
1,2 aA (a+ & —2?)

при Р=70 и 100 кг*м“3, 
п= 180 мм,
6 =  220 мм, 
ai =  180 мм,
6i =  250 мм, 
q— 5 мм.



Стр. 46 ГОСТ 20022.0—82

0,18-0,22(0,18+0,25—2-0,005) 
1_ ° 0,18-0,25(0,18+0,22—2-0,005)

р  =  шо 0,18-0,22(0,18+0,25-2-0,005) 
2 Ш 0,18-0,25(0,18+0,22—2-0,005)

Искомое общее поглощение защитного средства при пропитке еловых шпал 
равно 75—105 кг*м~3.

Шпалы из древесины лиственницы обеспечивают требуемый срок службы 
без пропитки.

Пример 3. Найти общее поглощение защитного средства для досок наруж­
ной обшивки (не несущие детали) деревянных малоэтажных зданий сечением 
16X110 мм из заболони сосны на срок службы 30—35 лет в условиях X класса.

Согласно табл. 3 настоящего стандарта требуемый срок службы можно 
обеспечить, применяя пропитку:

защитным средством ХМ-11 способом вакуум—атмосферное давление;
защитным средством ХМ-11 способом прогрев паром—холодная ванна.
Выбрав пропитку защитным средством ХМ-11 способом вакуум—атмосфер­

ное давление, определяют общее поглощение защитного средства (Р\, г) по 
формуле

р  _  р  а ^ ( а 1 — 2 ? )
1,2 axbx(a-\-b—2q)

при Р =  6 и 8 кг*м-3, 
а = 22 мм,
6 =  110 мм, 

ai =  16 мм,
6i =  110 мм, 
q = 5 мм.

„ „ 0 ,022.0,110(0,016+0,110-2-0,005) п ftr _ 3
Р ,=  6 ---------------------------------------------------- =  8,25 кг*м ;

0,016.0,110(0,022+0,110-2-0,005)

n п 0,022.0,110(0,016+0,110—2.0,005) „  _ 3
8 ---------------------------------------------------- —11 кг*м .

0,016-0,110(0,022+0,110—2-0,005)

Искомое общее поглощение защитного средства равно 8,3—11,0 кг*м~3.
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