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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1- Настоящий стандарт распространяется на односторонние и 
двухсторонние шипорезные рамные станки общего назначения с 
механизированной подачей для фрезерования шипов и проушин.

2. Основные параметры и размеры станков должны соответ­
ствовать указанным в таблице.

Р а з м е р ы  в мм

Наименования основных параметров н размеров

Величины для станков

односторонних двухсторонних

Наибольшая длина обрабатываемого 
шипа 100 160 100 160

Наименьшая толщина шипа, не более 6 10 6 10

Наибольшие размеры 
обрабатываемого 
материала

Ширина 400 200

Толщина 75 150 75 150

Наибольшее расстояние между пилами — 2200 3000

Наименьшее расстояние между заплечи­
ками шипов обрабатываемых деталей, не 
более 200
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Продолжение

Наименования основных параметров и размеров

Величина для станков

односторонних двухсторонних

Скорость подачи 
изделия, м/мин

наибольшая, 
не менее 10

наименьшая, 
не более 2,5

Скорость реза­
ния, м/с, не ме­
нее

при пилении 50

при фрезеро­
вании 35
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