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ГОСТ 15527-2004

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СПЛАВЫ МЕДНО-ЦИНКОВЫЕ (ЛАТУНИ), 
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ ДАВЛЕНИЕМ

Марки

Издание официальное

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СОВЕТ 
ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ 

М и н с к

сертификат соответств кабели

https://meganorm.ru/Index/56/56610.htm


Г О С Т  1 5 5 2 7 - 2 0 0 4

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Российской Федерацией, Межгосударственным техническим комитетом по 
стандартизации МТК 106 «Цветметирокат*

2 ВНЕСЕН Госстандартом России

ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
(протокол № 17 от 1 апреля 2004 г., по переписке)

За принятие проголосовали:

Наименование государства Наименование национального органа но стандартизации

Азербайджан
Армения
Беларусь
Казахстан
Кыргызская Республика
Республика Молдова
Российская Федерация
Республика Таджикистан
Туркменистан
Узбекистан
Украина

Азстандарг
Армгассзандарт
Госстандарт Республики Беларусь 
Госстандарт Республики Казахстан 
Кыргы зстандарт 
Моддовастандарг 
Госстандарт России 
Таджиксгандарт
Главгосслужба «Туркмснсзандартдары* 
У зстандарт
Госпотрсбсгандарт Украины

3 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 25 ок­
тября 2004 г. № 42-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 15527—2004 введен в действие непосред­
ственно в качестве национального стандарта Российской Федерации с 1 июля 2005 г.

4 ВЗАМЕН ГОСТ 15527-70

© И ПК Издательство стандартов. 2004

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техни­
ческому регулированию и метрологии
II



к ГОСГ 15527—2004 Сплавы медно-цинковые (латуни), обрабатываемые 
давлением. Марки

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 2.1. Табл и-
ца 3. Графа «Массо­
вая доля, %. РЬ сви-
нсц*. Для марки 
ЛО 60-1 0,03 0.3

(ИУС № 6 2005 г.)



ГОСТ 15527-2004

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СПЛАВЫ М ЕДНО-ЦИНКОВЫ Е (ЛАТУНИ), 
ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ ДАВЛЕНИЕМ

Марки

Pressure treated copper zinc alloys (brasses). G rades

Дата ввеленмя 2005—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на медно-цинковые сплавы (латуни), обрабатываемые 
давлением.

При обозначении латуней следует указывать марку в соответствии с данным стандартом.

2 Марки

2.1 Марки и химический состав латуней должны соответствовать приведенным в табли­
цах 1—3.

Издание официальное

I
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ГОСТ 15527-2004

УДК 669.3'24—418:006.354 МКС 77.120.99 В54 ОКП 18 0000

Ключевые слова: сплавы медно-иинковые (латуни), марки, химический состав, массовая доля
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И 1меяение М> I ГОСТ 15527—2004 Сплавы медно-цинковые (латуни), 
обрабатываемые давлением. Марки
Принято Мсжтосуда per венным советом по стандартизации. метрологии и 
сертификации (протокол N? 39 от 12.05.2011)
Зарегистрировано Бюро по стандартам М ГС №  6086 
За принятие итченення проголосовали национальные органы по стандар­
тизации следующих государств: AZ, AM, KZ, KG. MD, RU, T J, UA (коды 
альфа-2 no MK (ИСО 3166 ) 004 J

Дату введения в действие настоящего ишенсния устанавливают ука­
танные национальные органы по стандартизации*

Стандарт лопат нить разделом — 2а (перед разделом 2):
"2а Нормативные ссылки
ГОСТ 1652.1—77 (ИСО 1554—76) Сплавы мелно-нинковыс. Методы оп­

ределения меди
ГОСТ 1652.2—77 (ИСО 4749—84) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­

ределения свинца
ГОСТ 1652.3-77 (ИСО 1812-76, ИСО 4748-84) Сплавы медно-цин­

ковые. Методы определения железа
ГОСТ 1652.4—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения мар­

ганца
ГОСТ 1652.5—77 (ИСО 4751—84) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­

ределения олова
ГОСТ 1652.6—77 Сгздавы медно-цинковые. Методы определения сурь­

мы
ГОСТ 1652.7—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения вис­

мута
ГОСТ 1652.8—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения мы­

шьяка!
ГОСТ 1652.9—77 (ИСО 7266—84) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­

ределения серы
ГОСТ 1652.10—77 Сплавы мелно-пинковыс. Методы определения алю­

миния
ГОСТ 1652.11—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения ни­

келя
ГОСТ 1652.12—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определении крем­

ния
ГОСТ 1652.13—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения фос­

фора

* Д а т а  в в е д е н и и  в д е й с т в и е  н а  т е р р и т о р и и  Р о с с и й с к о й  Ф е д е р а ц и и  -  
2012 - 0 2 - 0 1 .

I



(Продолжение Изменении №  /  л: ГОСТ 15527—2004)

ГОСТ 9716.1—79 Сплавы мслно-иинковыс. Метод спектрального ана­
лиза по металлическим стандартным образцам с фогазрафичсской реги­
страцией спектра

ГОСГ 9716.2—79 Сплавы мслно-шшковыс. Метод спектрального ана- 
лиэа но металлическим стандартным образцам с фотоэлектрической ре­
гистрацией спектра

ГОСТ 9716.3—79 Сплавы мсдно-шшковыс. Метод спектрального ана­
лиза но окисным образцам с фотографической регистрацией спектра

ГОСТ 24978—91 (ИСО 4740—85) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­
ределения цинка

ГОСГ 25086—87 Цветные металлы и их сплавы. Обшис требования к 
методам апатита

СГ СЭВ 543—77 Чиста. Правила записи и округления».
Пункт 2.1 Таблица I. Графа «Расчетная плотность, r/см \  приблизи­

тельно». Для марки Л90 заменить значение: 8.7 на 8.8:
графу «Пример применения» для латуни Л60 изложить в новой редак­

ции:
«Штампованные детали, фурнитура*:
таблица 1. примечание 8. таблица 2. примечание 6 и таблица 3, при­

мечание 8 изложить в новой редакции:
«Знак «—», проставленный одновременно для верхнего и нижнего 

пределов массовой доли элемента, обозначает, что данный элемент нс 
нормируется и определяется только но указанному в заказе требованию 
потребителя, и в этом случае содержание данного элемента включается 
в сумму прочих элементов»:

таблица 1. примечание 9. таблица 2, примечание 7 и таблица 3, при­
мечание 9 дополнить абзацем:

«Примесью следует считать элемент, у которого указан только мак­
симальный предел сто содержания»;

таблица 3. Графу «Пример применения» для марки Л062-1 изложить в 
новой редакции: «Листы, полосы, прутки для приборостроения, трубы 
для конденсаторов и теплообменников»;

графу «Пример применения* для марки ЛА77-2 изложить в новой ре­
дакции: «Стойкие к морской воде детали машин, высоконатружасмая 
арматура»;

примечание 3 изложить в новой редакции:
«В латуни Л К0062-0,2-0,04-0.5 массовая доля содержания бора долж­

на быть в пределах от 0,03 % до 0,10 %, которую нс включают в сумму 
прочих элементов».

Раздел 2 дополнить пунктами — 2.2 — 2.4:
*2.2 Требования к физико-механическим свойствам латуней устанав­

ливают в стандартах на конкретные виды продукции и (или) по соглаше­
нию (контракту) между потребителем и изготовителем.



(Продолжение Изменения №  I к  ГОСТ 15527—2004)

2.3 Химический состав латуней в зависимости от марок определяют 
по ГОСТ 1652.1 -  ГОСТ 1652.13. ГОСТ 9716.1 -  ГОСТ 9716.3, ГОСТ 24978, 
ГОСТ 25086.

Допускается использовать другие методы анализа, по точности нс ус­
тупающие приведенным выше.

Арбитражные методы анализа указывают в стандартах на конкретные 
виды продукции.

2.4 Результаты анализа каждого элемента округляют по правилам ок­
ругления. устаноатенным СТ СЭВ 543. до числа знаков, предусмотрен­
ных таблицами I, 2 и 3.

При возникновении разногласий результаты анализа определяют с 
точностью, указанной в арбитражной методике выполнения измерений».

(И УС№ 1 2012 т.)

з



И 1меяение М> I ГОСТ 15527—2004 Сплавы медно-цинковые (латуни), 
обрабатываемые давлением. Марки
Принято Мсжтосуда per венным советом по стандартизации. метрологии и 
сертификации (протокол N? 39 от 12.05.2011)
Зарегистрировано Бюро по стандартам М ГС №  6086 
За принятие итченення проголосовали национальные органы по стандар­
тизации следующих государств: AZ, AM, KZ, KG. MD, RU, T J, UA (коды 
альфа-2 no MK (ИСО 3166 ) 004 J

Дату введения в действие настоящего ишенсния устанавливают ука­
танные национальные органы по стандартизации*

Стандарт лопат нить разделом — 2а (перед разделом 2):
"2а Нормативные ссылки
ГОСТ 1652.1—77 (ИСО 1554—76) Сплавы мелно-нинковыс. Методы оп­

ределения меди
ГОСТ 1652.2—77 (ИСО 4749—84) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­

ределения свинца
ГОСТ 1652.3-77 (ИСО 1812-76, ИСО 4748-84) Сплавы медно-цин­

ковые. Методы определения железа
ГОСТ 1652.4—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения мар­

ганца
ГОСТ 1652.5—77 (ИСО 4751—84) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­

ределения олова
ГОСТ 1652.6—77 Сгздавы медно-цинковые. Методы определения сурь­

мы
ГОСТ 1652.7—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения вис­

мута
ГОСТ 1652.8—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения мы­

шьяка!
ГОСТ 1652.9—77 (ИСО 7266—84) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­

ределения серы
ГОСТ 1652.10—77 Сплавы мелно-пинковыс. Методы определения алю­

миния
ГОСТ 1652.11—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения ни­

келя
ГОСТ 1652.12—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определении крем­

ния
ГОСТ 1652.13—77 Сплавы медно-цинковые. Методы определения фос­

фора

* Д а т а  в в е д е н и и  в д е й с т в и е  н а  т е р р и т о р и и  Р о с с и й с к о й  Ф е д е р а ц и и  -  
2012 - 0 2 - 0 1 .

I



(Продолжение Изменении №  /  л: ГОСТ 15527—2004)

ГОСТ 9716.1—79 Сплавы мслно-иинковыс. Метод спектрального ана­
лиза по металлическим стандартным образцам с фогазрафичсской реги­
страцией спектра

ГОСГ 9716.2—79 Сплавы мслно-шшковыс. Метод спектрального ана- 
лиэа но металлическим стандартным образцам с фотоэлектрической ре­
гистрацией спектра

ГОСТ 9716.3—79 Сплавы мсдно-шшковыс. Метод спектрального ана­
лиза но окисным образцам с фотографической регистрацией спектра

ГОСТ 24978—91 (ИСО 4740—85) Сплавы медно-цинковые. Методы оп­
ределения цинка

ГОСГ 25086—87 Цветные металлы и их сплавы. Обшис требования к 
методам апатита

СГ СЭВ 543—77 Чиста. Правила записи и округления».
Пункт 2.1 Таблица I. Графа «Расчетная плотность, r/см \  приблизи­

тельно». Для марки Л90 заменить значение: 8.7 на 8.8:
графу «Пример применения» для латуни Л60 изложить в новой редак­

ции:
«Штампованные детали, фурнитура*:
таблица 1. примечание 8. таблица 2. примечание 6 и таблица 3, при­

мечание 8 изложить в новой редакции:
«Знак «—», проставленный одновременно для верхнего и нижнего 

пределов массовой доли элемента, обозначает, что данный элемент нс 
нормируется и определяется только но указанному в заказе требованию 
потребителя, и в этом случае содержание данного элемента включается 
в сумму прочих элементов»:

таблица 1. примечание 9. таблица 2, примечание 7 и таблица 3, при­
мечание 9 дополнить абзацем:

«Примесью следует считать элемент, у которого указан только мак­
симальный предел сто содержания»;

таблица 3. Графу «Пример применения» для марки Л062-1 изложить в 
новой редакции: «Листы, полосы, прутки для приборостроения, трубы 
для конденсаторов и теплообменников»;

графу «Пример применения* для марки ЛА77-2 изложить в новой ре­
дакции: «Стойкие к морской воде детали машин, высоконатружасмая 
арматура»;

примечание 3 изложить в новой редакции:
«В латуни Л К0062-0,2-0,04-0.5 массовая доля содержания бора долж­

на быть в пределах от 0,03 % до 0,10 %, которую нс включают в сумму 
прочих элементов».

Раздел 2 дополнить пунктами — 2.2 — 2.4:
*2.2 Требования к физико-механическим свойствам латуней устанав­

ливают в стандартах на конкретные виды продукции и (или) по соглаше­
нию (контракту) между потребителем и изготовителем.



(Продолжение Изменения №  I к  ГОСТ 15527—2004)

2.3 Химический состав латуней в зависимости от марок определяют 
по ГОСТ 1652.1 -  ГОСТ 1652.13. ГОСТ 9716.1 -  ГОСТ 9716.3, ГОСТ 24978, 
ГОСТ 25086.

Допускается использовать другие методы анализа, по точности нс ус­
тупающие приведенным выше.

Арбитражные методы анализа указывают в стандартах на конкретные 
виды продукции.

2.4 Результаты анализа каждого элемента округляют по правилам ок­
ругления. устаноатенным СТ СЭВ 543. до числа знаков, предусмотрен­
ных таблицами I, 2 и 3.

При возникновении разногласий результаты анализа определяют с 
точностью, указанной в арбитражной методике выполнения измерений».

(И УС№ 1 2012 т.)

з



к ГОСГ 15527—2004 Сплавы медно-цинковые (латуни), обрабатываемые 
давлением. Марки

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 2.1. Табл и-
ца 3. Графа «Массо­
вая доля, %. РЬ сви-
нсц*. Для марки 
ЛО 60-1 0,03 0.3

(ИУС № 6 2005 г.)
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