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УДК 621.882.3:621.9-229:006.354 Группа Г27 
7003-0340

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ГАЙКИ С Ш АРНИРНОЙ РУКОЯТКОЙ

Конструкция

Swing handle nuts.
Design

МКС 25.060.99

ГОСТ
8921-69

Взамен
ГОСТ 8921-58

Постановлением Комигсга стандартов, мер н измерительных приборов при Совете Министров СССР от 13 июня 
1969 г. №  680 дата введения установлена 01.07.70

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 20.04.89 №  1027

Настоящий стандарт распространяется на гайки с шарнирной рукояткой, предназначенные для 
станочных приспособлений.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ГАЕК С Ш АРНИРНОЙ РУКОЯТКОЙ

1.1. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать указанным на черт. I и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Издание (фееразь 2005 г.) с  Изменениями №  I. 2, утвержденными ч июне 1980 г., апреле 1989 г.
(ИУС 9 -8 0 , 7 -89).

©  И ПК Издательство стандартов, 2005



С. 2 ГОСТ 8921-69

О бо зн а ч е ­
ние 1ЛСК

П ри-
' 1 Ч
моем .

d и D L А
Масса,

КГ

Д ет . 1 

Гайка
Д ет . 2  

Р укоятка
Д ет. J  

П руж ина

Д ет 4  

Ш тиф! 
п о  ГОСТ 
3 1 2 8 -7 0

К оличество

1 1 1 1

OOm i качени е деталей

7003-0341 Мб 28 16 63 12 0.065 7003-0341/001 7003-0341/002 7003-0341/003 5ш6х16
7003-0342 М 8 32 18 16 0.079 7003-0342/001

7003-0343 м ю 40 20 80 20 0,137 7003-0343/001 7003-0343/002 7003-0343/003 6т6х18

7003-0344 М12 50 25 100 25 0.256 7003-0344/001 7003-0344/002 7003-0344/003 8ш6х22

7003-0345 М16 60 32 125 28 0.499 7003-0345/001 7003-0345/002 7003-0345/003 ЮшбхЗО

7003-0346 М20 70 40 160 32 0.960 7003-0346/001 7003-0346/002 7003-0346/003 12ш6х36

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки с шарнирной рукояткой размером 
d  =  Мб.

Гайка 7003-0341 ГОСТ 8921-69
(Измененная редакция, Изм. №  1).
1.2. Маркировать: наименование изделия, обозначение, обозначение настоящего стандарта и 

товарный знак предприятия-изготовителя. Маркировку нанести на тару или упаковку для партии 
гаек одного типоразмера.

1.3. Пример применения гаек с шарнирной рукояткой указан в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ГАЙКИ (дет. /)

2.1. Конструкция и размеры гайки должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Черт. 2



ПОСТ 8 9 2 1 - 6 9  С . 3

О бозначение
гаек

d н D ь
н м

di
К7 <6 А А»

- 0 .1
С

М асса, 
к г  -

7003-0341/001 Мб 28 16 8 5 10,2 12 8.6 2 0,024
7003-0342/001 М 8 32 18 8 5 10,2 16 8.6 2 0.038
7003-0343/001 М10 40 20 10 6 12.2 20 10.6 3 0.054
7003-0344/001 М 12 50 25 12 8 14,25 25 13.3 3 0,110
7003-0345/001 MI6 60 32 16 10 18.25 28 16.5 4 0.201
7003-0346/001 М20 70 40 20 12 22,25 32 21.5 4 0.354

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88. Допускается замена на сталь других марок 

с механическими свойствами не ниже, чем у стали марки 45.
2.3 Твердость -  30 . . .  35 HRC.

2.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: HI4. Ы4, ±у.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
2.5. Предельное отклонение от перпендикулярности оси отверстия d, к поверхности А — не 

более 0,05 мм.
2.6. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81. 
(Измененная редакция, Изм. №  2).
2.7. Размеры фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
2.8. (Исключен, Изм. №  1).
2.9. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306—85). По соглаше­

нию с потребителем допускается применение других видов защитных покрытий.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки размером d  =  Мб:

Гайка 7003-0341/001 ГОСТ 8 9 21-69  
(Измененная редакция, Изм. №  2).

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РУКОЯТКИ (дет.2)

3.1. Конструкция и размеры рукоятки должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Черт. 3



С. 4 ГОСТ 8921-69

Т а б л и ц а  3
Р а з  м с р  ы в им

О бозначени е 
р ж о й  ток

ь
d l l L D D,

D:
•к

d
D ll А А|

- 0.1
Г г

М асса, 
кг -

7003-0341/002 8 63 16 10 7 5 7 7,2 0.6 1.6 0.038
7003-0343/002 10 80 20 13 9 6 9 9.2 0.6 1,6 0.075
7003-0344/002 12 100 25 16 I I 8 11 11,2 0.6 2,5 0.136
7003-0345/002 16 125 32 20 14 10 14 14.3 1,0 2,5 0.267
7003-0346/002 20 160 40 25 18 12 18 18.3 1.0 4.0 0.570

П р и м е р  у с л о в и о г о о б о з н а ч е н и и  рукоятки размером Ь =  8 мм:
Рукоятка 7<Х)3-0341/(Ю2 ГОСТ 8921-69  

(Измененная редакция. Изм. S s  I , 2).
3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88. Рекомендуется изготовлять рукоятки из 

заготовок по ГОСТ 3055—69.
3.3. Твердость -  35 . . . 40 HRC.

3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Ы 4, ±^.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
3.5. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306—85). По соглаше­

нию с потребителем допускается применение других видов защитных покрытий.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРУЖ ИНЫ  (дет..?)

4 .1. Конструкция и размеры пружины должны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 4.

V ( V )

Т а б л и ц а  4

Обозначение
пружин D L S h А / Масса, кг -

7003-0341/003 10 16 0.4 7,8 1.6 8 0.0004
7003-0343/003 12 19 0,4 9.8 1,6 9 0.0006
7003-0344/003 14 22 0,5 11.8 2,3 10 0,0015
7003-0345/003 18 27 0.6 15.8 2,5 13 0.0025
7003-0346/003 22 35 0.8 19.8 3,5 15 0.0045

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины размером D =  10 мм: 

Пружина 7003-0341/003 ГОСТ 8921-69  

(Измененная редакция, Изм. №  I, 2).



ПОСТ 8 9 2 1 - 6 9  С . 5

4.2. Материал: лента стальная пружинная ЗП-Ч по ГОСТ 21996—76. из стали марки У7А — по 
ГОСТ 1435—99. Допускается замена материала на сталь других марок с механическими свойствами 
не ниже, чем v стали марки У7А.

4.3. Твердость -  50 . . .  55 HRC.

4.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: hl4,

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4.5. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306—85). По соглаше­

нию с потребителем допускается применение других видов защитных покрытий.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ГАЕК С ШАРНИРНОЙ РУКОЯТКОЙ
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