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Предисловие

Цели и принципы стандартизации в Российской Федерации установлены Федеральным законом от 
27 декабря 2002 г. № 184-ФЗ «О техническом регулировании», а правила применения национальных 
стандартов Российской Федерации — ГОСТ Р 1.0—2004 «Стандартизация в Российской Федерации. 
Основные положения»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Федеральным государственным унитарным предприятием «Всероссийский 
научно-исследовательский институт стандартизации и сертификации в машиностроении» 
(«ВНИИНМАШ») на основе собственного аутентичного перевода стандарта, указанного в пункте 4

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 229 «Крепежные изделия»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому 
регулированию и метрологии от 12 ноября 2010 г. N? 473-ст

4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ИСО 10485:1991 «Испытание гаек 
пробной нагрузкой на конической шайбе» ( IS 0 10485:1991 «Cone proof load test on nuts»).

При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных междуна­
родных стандартов соответствующие им национальные стандарты Российской Федерации и межгосу­
дарственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация об изменениях к  настоящему стандарту публикуется в ежегодно издаваемом 
информационном указателе «Национальные стандарты», а т е к с т  изменений и поправок — в ежеме­
сячно издаваемых информационных указателях «Национальные стандарты». В случае пересмотра 
(замены) или отмены настоящего стандарта соответствующ ее уведомление будет опубликовано 
в ежемесячно издаваемом информационном указателе «Национальные стандарты». С оответству­
ющая информация, уведомление и т е к с т ы  размещаются также в информационной системе общего 
пользования — на официальном сайте Федерального а гентства  по техническому регулированию и 
метрологии в сети  И нтернет

© Стандартинформ, 2011

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас­
пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо­
му регулированию и метрологии
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ИСПЫТАНИЕ ГАЕК ПРОБНОЙ НАГРУЗКОЙ 
НА КОНИЧЕСКОЙ ШАЙБЕ

C o n e  p ro o f  lo a d  te a t  o n  n u ts

Д а т а  в в е д е н и я  —  2 0 1 2 — 0 1 — 01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает метод испытания пробной нагрузкой на конической шайбе для
гаек:

- с номинальным диаметром резьбы с/от 5 до 39 мм включительно;
- классов точности А и В;
- классов прочности от 8 до 12.

2 Нормативные ссылки

Указанные ниже международные стандарты содержат положения, которые посредством ссылок 
составляют положения настоящего стандарта. Для международных стандартов с указанием даты пуб­
ликации. на которые имеются ссылки, не распространяется действие последующих изменений или пере­
смотров этих международных стандартов. Однако сторонам — участницам соглашений на основе 
настоящего стандарта рекомендуется выяснять возможность применения самых последних изданий 
указанных ниже международных стандартов. Для международных стандартов без указания даты публи­
кации. на которые имеются ссылки, распространяется действие самых последних изданий этих между­
народных стандартов. Страны-члены ИСО и МЭК ведут указатели действующих международных 
стандартов.

ИСО 898-2 Изделия крепежные. Механические свойства. Часть 2. Гайки с установленными значе­
ниями пробной нагрузки. Крупная резьба (ISO 898-2. Mechanical properties of fasteners — Part 2: Nuts with 
specified proof load values — Coarse thread)

ИСО 898-6:1988 Механические свойства крепежных изделий. Часть 6. Гайки с установленными 
значениями пробной нагрузки. Мелкая резьба (ISO 898-6:1988. Mechanical properties of fasteners — 
Part 6: Nuts with specified proof load values — Fine pitch thread)

3 Метод испытания

Раскрытие имеющихся складок или трещин может привести к разрушению. При использовании 
конической шайбы усиливается влияние давления опоры на такие дефекты, чему способствует одно­
временное действие расширения и разрыва гайки.

4 Приспособления для испытания

4.1 Коническая шайба (см. рисунок 1) имеет минимальную твердость 57 HRC. Контактный конец 
конуса должен быть плоским и иметь ширину (0.13 ± 0.03) мм для номинальных диаметров резьбы d не 
более 12 мм и ширину (0,381  0,03) мм — для номинальных диаметров резьбы d более 12 мм.

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е
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Рвшцм a mm «играх.
шарйвовйтОСть поверхности в  микрометрах

4.2 Оправка, закаленная (не менее 45 HRC) и снабженная резьбой с полем допуска 6д. за исключе­
нием допуска наружного диаметра, располагающегося в последней четверти диапазона 6д со стороны 
минимума материала.

5 Проведение испытания

Собирают гайку и коническую шайбу с оправкой, как показано на рисунке 2. Коническая шайба 
должна подпирать гайку торцевой поверхностью, плоской и перпендикулярной к оси гайки. Прикладыва­
ют заданную пробную нагрузку через коническую шайбу на гайку (см. раздел 6).

Скорость испытания, определяемая свободным ходом ползуна, не должна превышать 3 мм/мин. 
Пробная нагрузка на коническую шайбу должна выдерживаться в течение 10 с.

Р и с у н о к  2  —  С б о р к а  д л я  и с п ы т а н и й

6 Основные критерии

Гайка должна выдерживать пробную нагрузку, установленную в ИСО 898-2 или ИСО 898-6. быть 
пригодной без среза резьбы и разрушения гайки.
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П риложение Д А  
(обязательное)
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Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
ссылочным национальным стандартам Российской Федерации

Т а б л и ц а  Д А .1

О бозначение
ссылочного

м еж дународного
стандарта

С тепень
соответствия

О бозначение и  наим енование соответствую щ его национального стандарта

И С О  8 9 8 -2 M O D Г О С Т  Р  5 2 6 2 8 — 2 0 0 6  (И С О  8 9 8 -2 :1 9 9 2 . И С О  8 9 8 -6 :1 9 9 4 )  « Г а й ки . М е х а ­
н и ч е с к и е  с в о й с т в а  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й »

И С О  8 9 8 -6 :1 9 8 8 M O D Г О С Т  Р 5 2 6 2 8 — 2 0 0 6  (И С О  8 9 8 -2 :1 9 9 2 . И С О  8 9 8 -6 :1 9 9 4 )  « Г а й ки . М е х а ­
н и ч е с к и е  с в о й с т в а  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й »

П р и м е ч а н и е  —  В  н а с т о я щ е й  т а б л и ц е  и с п о л ь з о в а н о  с л е д у ю щ е е  у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  с т е п е н и  с о о т ­
в е т с т в и я  с т а н д а р т о в :

- M O D  —  м о д и ф и ц и р о в а н н ы е  с т а н д а р т ы .
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