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ГОСТ Р 52990.6—2010/ИСО 9902-6:2001

Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Шум машин

МАШИНЫ ТЕКСТИЛЬНЫЕ. ИСПЫТАНИЯ НА ШУМ 

Ч а с т ь  6 

Станки ткацки©

Noise of machines. Textile machinery. Noise test code. Part 6. Fabric manufacturing machinery

Дата введения — 2011— 12—01

1 Область применения
Настоящий стандарт, применяемый совместно со стандартом ИСО 9902-1. устанавливает усло­

вия монтажа, режим работы и методы измерений, заявления и подтверждения значений шумовых ха­
рактеристик ткацких машин.

Стандарт устанавливает технический (степень точности 2) и ориентировочный (степень точно­
сти 3) методы измерения шума.

Стандарт распространяется на ткацкие и трикотажные машины по ИСО 5247 и ИСО 7839:
- станки ткацкие челночные:
- станки ткацкие рапирные;
- станки ткацкие пневматические;
- станки ткацкие с микропрокладчиками:
- станки лентоткацкие;
- станки круглоткацкие,
- машины жаккардовые.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие международные стандарты.
ISO 3 7 4 3 -1 :1 9 9 4 Acoustics; determination of sound power levels of noise sources; engineering me­

thods for small, movable sources in reverberant fields; part 1: comparison method in hard-walled test rooms 
(Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума. Технические методы для не­
больших подвижных источников в реверберационных полях. Часть 1. Сравнительный метод для твер­
достенных испытательных камер)

ISO 3744:19942), Acoustics. Dermination of sound power levels of noise sources using sound pressure. 
Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane (Акустика. Определение уровней 
звуковой мощности источников шума с использованием звукового давления. Технический метод в усло­
виях свободного звукового поля над отражающей поверхностью)

ISO 3746:1995Э|, Acoustics. Determination of sound power levels of noise sources using sound pres­
sure. Survey method using an enveloping measurement surface over a reflecting plane (Акустика. Опре­
деление уровня звуковой мощности источников шума по звуковому давлению. Контрольный метод с 
использованием огибающей поверхности измерения над плоскостью отражения)

11 Заменен на ISO 3743-1:2010.
2» Заменен на ISO 3744:2010.
3> Заменен на ISO 3746:2010.

Издание официальное
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ISO 3747:20004 Acoustics: Determination of sound power levels of noise sources; Survey method 
using a reference sound source (Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума. 
Контрольный метод с использованием эталонного источника звука)

ISO 5247:19832), Textile machinery and accessories; Weaving machines; Classification and Vocabulary 
Trilingual edition (Машины текстильные и вспомогательное оборудование. Ткацкие машины. Классифи­
кация и словарь)

ISO 7839:19843>. Textile machinery and accessories: Knitting machines: Classification and vocabulary 
Trilingual edition (Машины текстильные и вспомогательное оборудование. Вязальные машины. Класси­
фикация и словарь)

ISO 9614-1:1993, Acoustics. Determination of sound power levels of noise sources using sound intensi­
ty. Part 1. Measurements at discrete points (Акустика. Определение уровней звуковой мощности источни­
ков шума по интенсивности звука. Часть 1. Измерение в дискретных точках)

ISO 9614-2:1996. Acoustics. Determination of sound power levels of noise sources using sound inten­
sity. Part 2. Measurement by scanning (Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников 
шума по интенсивности звука. Часть 2. Измерение сканированием)

ISO 9902-1:2001, Textile machinery. Noise test code. Part 1. Common requirements (Оборудование 
текстильное. Свод правил по определению уровня шума. Часть 1. Общие требования)

ISO 11201:19954 Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment. Measurement of emission 
sound pressure levels at a work station and at other specified positions. Engineering method in an essentially 
free field over a reflecting plane (Акустика. Шум. издаваемый машинами и оборудованием. Измерение 
уровней звукового давления на рабочем месте и в других установленных точках. Технический метод в 
условиях свободного звукового поля над отражающей поверхностью)

ISO 11202:19954 Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment. Measurement of emission 
sound pressure levels at a work station and at other specified positions. Survey method in situ (Акустика. 
Шум, издаваемый машинами и оборудованием. Измерение уровней звукового давления на рабочем 
месте и в других установленных точках. Контрольный метод измерения на месте)

ISO 11203:1995. Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment. Determination of emission 
sound pressure levels at a work station and at other positions from the sound power level (Акустика. Шум, 
издаваемый машинами и оборудованием. Измеренио уровней звукового давления на рабочем месте и 
в других установленных точках в зависимости от уровня звуковой мощности)

ISO 11204:1995e>, Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment. Measurement of emission 
sound pressure levels at a work station and at other specified positions. Method requiring environmental 
correction (Акустика. Шум. издаваемый машинами и оборудованием. Измерение уровней звукового дав­
ления на рабочем месте и в других установленных точках. Метод, требующий поправок на внешние 
воздействующие факторы)

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ИСО 9902-1.

4 Объект испытаний
См. таблицу 1 настоящего стандарта и ИСО 9902-1 (раздел 4).

5 Определение уровня звуковой мощности
5.1 Основополагающие международные стандарты, необходимые для измерений

5.1.1 Общие положения
См. ИСО 9902-1.

у> Заменен на ISO 3747:2010.
2> Заменен на ISO 5247-1:2004. 
3> Заменен на ISO 7839:2005.
4> Заменен на ISO 11201:2010. 
5) Заменен на ISO 11202:2014. 
6> Заменен на ISO 11204:2010.
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5.1.2 Определение по интенсивности звука
Для определения корректированного по А уровня звуковой мощности LWA по интенсивности звука 

применяют ИСО 9614-1 (измерение в дискретных точках) и ИСО 9614-2 (сканирование).
5.1.3 Определение по уровням звукового давления на измерительной поверхности
Для определения корректированного по А уровня звуковой мощности LWA по уровням звука на за­

данной измерительной поверхности применяют один из следующих стандартов:
- ИСО 3744.
- ИСО 3747,
- ИСО 3746. если ИСО 3744 и ИСО 3747 неприменимы.
Если условия испытаний соответствуют ИСО 3743-1 (например, в случае узких ткацких или вя­

зальных станков), то этот стандарт может быть применен как альтернативный настоящему стандарту.

5.2 Крупногабаритные машины

См. ИСО 9902-1 (л. 5.2). Крупногабаритные машины в таблицах 1—3 настоящего стандарта обо­
значены буквой L.

6 Определение уровня звукового давления излучения
6.1 Основополагающие стандарты, требуемые для измерений

См. ИСО 9902-1 (п. 6.1).
Уровень звука излучения, LpA. определяют по одному из следующих стандартов:
-ИСО 11201.
-ИСО 11204.
- ИСО 11202. если ИСО 11201 и ИСО 11204 неприменимы.
Если условия испытаний соответствуют ИСО 11203 (например, в случае узких ткацких или вя­

зальных станков, как правило имеющих ненаправленное излучение) и уровень звуковой мощности из­
вестен, то этот стандарт может быть применен как альтернативный при расстоянии от поверхности 
машины 1 м (см. 6.2.3).

6.2 Выбор рабочего моста и других контрольных точек

6.2.1 Общие положения
См. ИСО 9902-1 (подраздел 6.2) и таблицы 1—3 настоящего стандарта.
6.2.2 Не круглые и не узкио ткацкие станки
Для не круглых и не узких ткацких станков выбирают восемь точек измерений в соответствии с 

рисунком 1 на расстоянии 1 м и высоте 1,6 м над полом или рабочей платформой. При ограниченном 
свободном пространстве вокруг машины измерительное расстояние может быть уменьшено до 0,5 или 
до 0,25 м (это должно быть указано в протоколе испытаний). Используя результаты измерений контро­
лируемого параметра в восьми точках, рассчитывают LpA [см. ИСО 9902-1 (подраздел 6.1)). Если задняя 
сторона машины недоступна при наличии обрабатываемого материала, то три первые точки могут быть 
исключены.

В И01рвК

Рисунок 1 — Точки измерений на не круглых ткацких и не узких ткацких станках
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6.2.3 Не кругловязальные машины, но включая круглые плосковязальные станки
Для плосковязальных, основовязальных, рашелевых и вязально-прошивных машин (включая спе­

циальные основовязальные машины, например ковроткацкие и хлопчатобумажные) с максимальной 
рабочей шириной 8 м выбирают восемь тонок измерений в соответствии с рисунком 2 на расстоя­
нии 1 м и высоте 1.6 м над полом или рабочей платформой. Для крупногабаритных станков увеличи­
вают число точек измерений, чтобы расстояние между соседними точками не превышало 3 м. Если 
доступ к задним точкам ограничен устройством подачи нити, то задние точки не используют. Используя 
результаты измерений контролируемого параметра в восьми точках, рассчитывают LpA [см. ИСО 9902-1 
(подраздел 6.1)).

t a n p u  в мпрак

Рисунок 2 — Точки измерений на некругловязальных станках 

6.2.4 Круглоткацкио и вязальные станки
Для круглоткацких и вязальных станков выбирают четыре точки измерений в соответствии с рисун­

ком 3 на расстоянии 1 м и высоте 1.6 м над полом или рабочей платформой. Используя результаты изме­
рений контролируемого параметра в четырех точках, рассчитывают LpA (см. ИСО 9902-1 (подраздел 6.1)).

гримеры в матрах

Рисунок 3 — Точки измерений на кругпоткацких и вязальных станках

6.2.5 Узкие ткацкие станки
Для узких ткацких станков выбирают одну точку измерения в соответствии с рисунком 4 на рас­

стоянии 1 м и высоте 1.6 м над полом или рабочей платформой. Используя результаты измерений 
контролируемого параметра, рассчитывают LpA [см. ИСО 9902-1 (подраздел 6.1)).
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Рвмврвибтрвс

А  — тсч».а измерения

Рисунок 4 —  Точка измерения на узких ткацких станках

6.2.6 Жаккардовые машины
Для жаккардовых машин выбирают восемь точек измерений в соответствии с рисунком 5. Выпол­

няют две серии измерений на расстоянии 1 м в центре каждой стороны. Точки измерений 1—4 должны 
быть расположены на высоте, равной половине высоты станины машины, точки измерений 5—8 — на 
высоте геометрической оси жаккардовой машины. Используя результаты измерений контролируемого 
параметра в восьми точках, рассчитывают LpA [см. ИСО 9902-1 (подраздел 6.1)].

tawapiMVTpoc

Рисунок 5 — Точки измерений на жаккардовых машинах

7 Условия установки и монтажа
См. ИСО 9902-1 (раздел 7).

8 Режим работы
См. ИСО 9902-1 (раздел 8) и таблицы 1—3 настоящего стандарта.
Для ткацких станков, имеющих два или более варьируемых параметра, как альтернатива методу, 

указанному в таблице 1 [см. ИСО 9902-1 (раздел 8)]. могут быть определены шумовые характеристики, 
зависящие от скорости и других варьируемых параметров (например, от ширины и числа ремизных 
рам). В таких случаях значения шумовой характеристики указывают в протоколе испытаний и заявляют 
их преимущественно в табличной или графической форме, или используя поправочный коэффициент 
для варьируемых параметров, или обоими способами.
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9 Неопределенность измерений
См. ИСО 9902-1 (раздел 9).

10 Регистрируемые данные
См. ИСО 9902-1 (раздел 10).

11 Протокол испытаний
См. ИСО 9902-1 (раздел 11). Информация должна включать сведения, указанные в таблицах 1—3 

настоящего стандарта.

12 Заявление и подтверждение значений шумовых характеристик
См. ИСО 9902-1 (раздел 12).
Если выбрана альтернатива в соответствии с разделом 8, то поясняют, каким образом могут быть 

получены значения Lp/ и L<tVA по таблицам и графикам или с помощью поправочного коэффициента 
для установленных значений варьируемых параметров. Дополнительно указывают неопределенность 
измерений КрА и KWA.
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
национальным и межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДА.1

О бозначение ссы 
лочмого международ 

кого  стандарта

Степень
соответствия

О бозначение и наименование соответствую щ его национального стандарта

ISO 3743-1:1994 MOD ГОСТ Р 51400—99 «Шум машин. Определение уровней звуковой мощно­
сти источников шума по звуковому давлению. Технические методы для ма­
лых переносных источников шума в реверберационных полях в помеще­
ниях с жесткими стенами и в специальных реверберационных камерах»

ISO 3744:1994 MOD ГОСТ Р 51401—991! «Шум машин. Определение уровней звуковой мощ­
ности источников шума по звуковому давлению. Технический метод в су­
щественно свободном звуковом поле над звукоотражающей плоскостью»

ISO 3746:1995 MOD ГОСТ Р 51402—9Э2' «Шум машин. Определение уровней звуковой мощности 
источников шума по звуковому давлению. Ориентировочный метод с исполь­
зованием измерительной поверхности над звукоотражающей плоскостью»

ISO 3747:2000 MOD ГОСТ 27243—20053* «Шум машин. Определение уровней звуковой мощ­
ности источников шума по звуковому давлению. Метод сравнения на ме­
сте установки»

ISO 5247:1983 — •

ISO 7839:1984 — •

ISO 9614-1:1993 MOD ГОСТ 30457—97 « Акустика. Определение уровней звуковой мощности 
источников шума на основе интенсивности звука. Измерение в дискрет­
ных точках. Технический метод»

ISO 9614-2:1996 — •

ISO 9902-1:2001 MOD ГОСТ Р 52990.1— 2008 «Шум машин. Машины текстильные. Испытания 
на шум. Часть 1. Общие требования»

ISO 11201:1995 MOD ГОСТ 31172— 200341 «Шум машин. Измерение уровней звукового давле­
ния излучения на рабочем месте и в других контрольных течках. Техни­
ческий метод в существенно свободном звуковом поле над звукоотража-
ю щ в й  ПЛОСКОСТЬЮ»

ISO 11202:1995 MOD ГОСТ 31169—20035* «Шум машин. Измерение уровней звукового давле­
ния излучения на рабочем месте и в других контрольных точках. Ориен­
тировочный метод для измерений на месте установки»

ISO 11203:1995 MOD ГОСТ 30720—2001 «Шум машин. Определение уровней звукового давле­
ния излучения на рабочем месте и в других контрольных точках по уров­
ню звуковой мощности»

ISO 11204:1995 MOD ГОСТ 30683—20006) «Шум машин. Измерение уровней звукового давле­
ния излучения на рабочем месте и в других контрольных точках. Метод с 
коррекциями на акустические условия»

* Соответствующий национальный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использовать пере­
вод на русский язык данного международного стандарта.

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот­
ветствия стандартов:

- MOD — модифицированные стандарты.

1> Действует ГОСТ Р ИСО 3744—2013. 
2) Действует ГОСТ Р ИСО 3746—2013. 
3> Действует ГОСТ Р ИСО 3747—2013. 
41 Действует ГОСТ ISO 11201—2016.
5> Действует ГОСТ ISO 11202—2016. 
в> Действует ГОСТ ISO 11204—2016.
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