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УДК 669.14-462.3:006.354 Группа В62 

С Т А Н Д А Р ТМ Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ БЕСШОВНЫЕ 
ХОЛОДНОДЕФОРМИ РО ВАННЫЕ

Сортамент ГОСТ
8 7 3 4 - 7 5

Seamless steel tubes cold deformed. Range

MKC 23.040.10 
ОКП 13 4400. 13 5100

Дата введения 01.01.77

la. Настоящий стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1483—78.
(Введен дополнительно. И м .  №  2).
1. Наружный диаметр, толщина стенки и теоретическая масса труб должны соответствовать указан­

ным в табл. I.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. В зависимости от отношения наружного диаметра (Ои) к толщине стенки (л) грубы подразделя­

ются на:
особотонкостениые при D /s  более 40 и трубы диаметром 20 мм и менее со стенкой 0,5 мм и менее;
тонкостенные при Du/ s a x  12,5 до 40 и трубы диаметром 20 мм и менее со стенкой 1.5 мм;
толстостенные при D J s  от 6 до 12.5;
особоталстостенные при D J s  менее 6.
3. 11о длине трубы должны изготовляться:
немерной длины от 1.5 до 11,5 м;
мерной длины от 4,5 до 9 м с предельными отклонениями по длине +10 мм; по заказу внешнетор­

говых организаций трубы изготовляют мерной длиной от 4 до 9 м с предельными отклонениями по 
длине +10 мм;

длины, кратной мерной, от 1,5 до 9 м с припуском на каждый рез по 5 мм (если другой припуск не 
оговорен в заказе) и с предельными отклонениями на общую длину не более оговоренных для труб 
мерной длины.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
4. Предельные отклонения по наружному диаметру и толщине стенки труб не должны превышать 

указанных в табл. 2.
5. По соглашению изготовителя с потребителем трубы могут изготовляться с комбинированными 

предельными отклонениями, например по наружному диаметру -  повышенной точности по ГОСТ 
9567, а по толщине стенки -  обычной точности, либо с односторонним допуском на размеры. Значе­
ние величины одностороннего допуска не должно превышать суммы двухсторонних предельных откло­
нений, приведенных в табл. 2. При этом значение теоретической массы I м труб вычисляется по 
среднему арифметическому значению суммы плюсового и минусового предельных отклонений, приве­
денных в табл. 2.

И манне официальное 
★

Перепечатка воспрещена

£> И здательство стандартов, 1975 
© Стандартинформ. 2007
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2. По требованию потребителя допускается изготовление труб диаметром 4 мм с толщиной стенки от 0,2 до 
1.2 мм. диаметрами 125 и 133 мм с толщиной стенки от 2,0 до 20 мм. а также размерами 29x5,5; 32x8.5: 33x1.5: 
33x8.0; 39x3.0: 41x5.5; 43x8.0; 44x3.0; 46x3.0; 46x6.0; 55x9.0; 58x4.0 и 84x8.0 мм.

3. Трубы диаметром 100 мм и более с отношением D /х  более 50 и трубы с отношением D /х менее 4 
поставляются по согласованной с заказчиком технической документации.

Т а б л и ц а  2

Размеры груб Предельные отклонения

Наружный диаметр, мм:
от 4 до 10 включ. *0.15 ММ
св. 10 • 30 * ±0.30 мм
* 30 » 50 » ±0.40 мм
» 50 ±0.8 %

Толщина стенки, мм:
до 1 г0.12 мм
св. 1 до 5 включ. ±10%
» 1 * 2,5 при диаметре 110 мм и более г  12 %

св. 5 ±8 %

6. Трубы должны изготовляться по наружному диаметру и по толщине стенки. По требованию 
потребителя трубы должны изготовляться по внутреннему диаметру и толщине стенки, а также по 
наружному и внутреннему диаметру и разностенности.

Предельные отклонения по внутреннему диаметру труб не должны превышать соответствующих 
предельных отклонений по наружному диаметру.

Для труб с внутренним диаметром 10 мм и менее предельные отклонения по внутреннему диамет­
ру устанавливаются по соглашению изготовителя с потребителем.

7. Овальность и разностенность труб не должны выводить их размеры за предельные отклонения 
соответственно по наружному диаметру и толщине стенки.

8. Кривизна любого участка трубы на 1 м длины не должна превышать:
3 мм — для труб диаметром от 4 до 8 мм;
2 мм -  для труб диаметром от 8 до 10 мм;
1,5 мм — для труб диаметром свыше 10 мм.
По требованию потребителя кривизна труб диаметром 20 - 9 0  мм не должна превышать I мм на I м 

длины.
П р и м е ч а н и е .  Для труб с отношением наружного диаметра /)„ к толщине стенки х, равным 50 и более, 

изготовляемых без термической обработхи. нормы кривизны устанаативаютси соглашением изготовителя с 
потребителем.

(Измененная редакция. И гм. N° 2).
9. Материал труб и технические требования к ним -  по ГОСТ 8733.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
Труба с наружным диаметром 70 мм, толщиной стенки 2,0 мм. длиной, кратной 1250 мм, из стали 

марки 20, с поставкой по химическому составу (по группе Ь) ГОСТ 8733:
То же, длиной 6000 мм (мерная длина), из стали марки 20, с поставкой по механическим свойст-

70 х2  х 1250 кр ГОСТ 8 7 3 4 - 75
Труба ------------------------------------

Ь 20 ГОСТ 8733-74

вам и химическому составу (по группе В) ГОСТ 8733:
То же. с комбинированными предельными отклонениями (по диаметру повышенной точности по

70 х 2x6000  ГОСТ 8734- 75
Груба

В 20 ГОСТ 8733-74
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ГОСТ 9567, по толщине стенки обычной точности):
То же. немерной длины, с поставкой без нормирования механических свойств и химического

70 п *2 * 6000 ГОСТ 8734- 75
Труба -------------------------------------------

В 20 ТОСТ 8733-74

состава, но с указанием значения гидравлического давления (по группе Д) ГОСТ 8733:
То же. из стали марки 10. с поставкой по механическим свойствам, контролируемым на терм и чес -

70 *2 ГОСТ 8734-  75
Труба ------------------------------

Д  ГОСТ8733-74

ки обработанных образцах, и по химическому составу (по группе Г) ГОСТ 8733:

70 х2  ГОСТ 8734- 75
Труба ------------------------------

Г К) ГОСТ8733-74

Труба с внутренним диаметром 70 мм и толщиной стенки 2,5 мм немерной длины, из стати марки 
40Х, поставкой по группе В по ГОСТ 8733:

D 70 х2.5 ГОСТ 8734- 75
Труба — ------------------------------

В 40Х ГОСТ 8733-74
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