
БЗ
 4

 —
20

04

ГОСТ 14741-69

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РУКОЯТКИ ШТУРВАЛЬНЫЕ

КОНСТРУКЦИЯ

Издание официальное

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

строительная техническая экспертиза

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/postanovlenie_fas_severo-kavkazskogo_okruga_ot_18_06_2012_po_839_megainfo/0/opredelenie_vas_rf_ot_24_10_2012_N_vas-13191_12_po_delu_N.html


УДК 621.9-229.212:006.354 Группа Г27
7061-0145

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РУКОЯТКИ Ш ТУРВАЛЬНЫЕ Г О С Т
14741-69

Взамен ГОСТ 891 9 -5 8 , 
ГОСТ 8920-58  

в части рукояток

МКС 25.060.99

Конструкция

Four armed handles. 
Design

Постановлением Комитета стандартов, мер н ктмеритсльных приборов при Совете Министров СССР от 13 июня 
1969 г. №  680 лата введения установлена

01.07.70
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР or 20.04.89 J4e ЮЗО

Настоящий стандарт распространяется па штурвальные рукоятки, предназначенные для ста­
ночных приспособлений.

1. Конструкция и размеры штурвальных рукояток
1.1. Конструкция и размеры рукояток должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 

табл. I.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Издание (январь 2005 г.) с Изменениями №  / ,  2. утвержденными в  июне 19,40 г., апреле 19,49 г.
(ИУС 9 -8 0 . 7 -89).

£> ИГ1К Издательство стандартов. 2005
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Исполнение 1

Размеры для справок.
Черт. I

П р и м  с ч а и и я:
1. Размер в скобках — после сборки. Отверстие Ф ПОД штифт просверлить насквозь и развернуть с полем 

допуска К7.
2. При сборке резьбу рукоятки (дет. 2) смазать эпоксидной смолой или клеем, предназначенным для 

склеивания металлических поверхностей.

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  I

О б о зн а ч е н и е
р у к о я т ь

П р и м е ­
ня ем ость

И с п о л ­
н ен и е

V.1

Д ет . / .  
К о р п у с

Д е т . 2. PvKOHixa 
п о  Г О С Т  К 9 2 4 -6 9 *

п / / d d .
л>1 исса . 

КГ - К ол и ч ество

1 1 4
О б о зн а ч е н и е  д етал ей

7 0 6 1 - 0 1 4 6 1
1 6 0 2 4 5 0

12 —
4 0 .3 4 6 7 0 6 1 - 0 1 4 6 /0 0 1

7 0 6 1 - 0 1 0 2
7 0 6 1 - 0 1 4 7 2 — М 1 2 0 .3 4 9 7 0 6 1 - 0 1 4 7 /0 0 1

7 0 6 1 - 0 1 4 8 I
2 0 0 3 0 6 0

16 — 5 0 ,6 3 0 7 0 6 1 - 0 1 4 8 /0 0 1
7 0 6 1 - 0 1 0 8

7 0 6 1 - 0 1 4 9 2 — М 1 6 0 .6 3 7 7 0 6 1 - 0 1 4 9 /0 0 1

7 0 6 1 - 0 1 5 0 1
2 5 0 3 6 7 6

2 0 — f. 1 ,1 7 3 7 0 6 1 - 0 1 5 0 /0 0 1
7 0 6 1 - 0 1 1 4

7 0 6 1 - 0 1 5 1 2 — М 2 0
и

1 ,1 8 5 7 0 6 1 - 0 1 5 1 /0 0 1

7 0 6 1 - 0 1 5 2 1
3 0 0 4 2 8 8

2 5 1 .4 6 7 7 0 6 1 - 0 1 5 2 /0 0 1
7 0 6 1 - 0 1 1 6

7 0 6 1 - 0 1 5 3 2 — М 2 4 8 1 .4 9 8 7 0 6 1 - 0 1 5 3 /0 0 1

7 0 6 1 - 0 1 5 4 1
3 8 0 5 2 1 1 2

3 2 — 2 .8 6 1 7 0 6 1 - 0 1 5 4 /0 0 1
7 0 6 1 - 0 1 2 4

7 0 6 1 - 0 1 5 5 2 - м з о 2 ,9 3 1 7 0 6 1 - 0 1 5 5 /0 0 1

*  По соглашению с потребителем допускается применение рукояток со стальными шаровыми ручками.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штурвальной рукоятки исполнения 1. размером 
D = 160 мм:

Рукоятка 7061-0146 ГОСТ 14741-69  

То же, штурвальной рукоятки со стальными шаровыми ручками:

Рукоятка 7061-0146 Cm ГОСТ /4741-69  

(Измененная редакция, Изм. №  2).
1.2. Маркировать: наименование изделия, его обозначение, обозначение настоящего стандарта 

и товарный знак предприятия-изготовителя. Маркировку нанести на тару или упаковку для партии 
рукояток одного типоразмера.

1.3. Пример применения штурвальных рукояток указан в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).
2. Конструкция и размеры корпуса (дет. I)
2.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение 1

Исполнение 2

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р и в  мм

О б о ш а ч е н  нс 
к ор п усоп

И с п о л ­
н е н и е

d < D 0 , / / d i ds d„ ft * i *4
М асса .

KI -

7 0 6 1 - 0 1 4 6 /0 0 1 1 12 —
4 5 2 4 3 2 14 11 M S 8 .5 4 16 16 q 6

0 , 1 9 0

7 0 6 1 - 0 1 4 7 /0 0 1 2 — M l  2 0 .1 9 3

7 0 6 1 - 0 1 4 8 /0 0 1 1 16
5 5 3 0 4 2 18 13 M 1 0 1 0 ,5 5 2 2 2 0 10 8

0 .3 5 4

7 0 6 1 - 0 1 4 9 /0 0 1 2 — M l  6
3

0 ,3 6 1

7 0 6 1 - 0 1 5 0 /0 0 1 1 2 0 —
6 3 3 6 5 0 2 2 6 2 8 10

0 ,5 7 3

7 0 6 1 - 0 1 5 1 /0 0 1 2 — М 2 0 17 M 12 1 3 .0 2 3 12 0 ,5 8 5

7 0 6 1 -0 1 5 2 Д М )! 1 2 5 —
7 0 4 2 5 5 2 6 3 2 12

0 ,7 1 1

7 0 6 1 - 0 1 5 3 /0 0 1 2 — М 2 4 8 0 .7 4 2

7 0 6 1 - 0 1 5 4 /0 0 1 1 3 2 —
8 5 5 2 7 0 3 4 21 M 1 6 1 7 ,0 4 3 2 8 14 4 16

1 .3 4 5

7 0 6 1 - 0 1 5 5 /0 0 1 2 - мзо 1 .4 1 5
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П р и м е р  у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я  корпуса исполнения 1. размером d =  12 мм: 

Корпус 7061-0146/001 ГОСТ /4741-69  

То же. корпуса исполнения 2. размером d{ =  M l2:

Корпус 7061-0147/001 ГОСТ 14741-69  

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88. Допускается замена на сталь других марок 

с механическими свойствами не ниже, чем у стали марки 45.

2.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h 14. ±

2.4. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.
2.3, 2.4. (Измененная редакция, Изм. №  2).
2.5. Размеры фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
2.6. (Исключен, Изм. №  1).
2.7. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306—85). По соглаше­

нию с потребителем допускается применение других видов защитных покрытий.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ШТУРВАЛЬНЫХ РУКОЯТОК
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