
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т
С О Ю З А  С С Р

УНИТАЗЫ КЕРАМИЧЕСКИЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

ГОСТ 22847-85 
(СТ СЭВ 3980-83)

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР 
ПО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА 

Москва

написание ту

https://meganorm.ru/list0.htm


РАЗРАБОТАН Министерством промышленности строительных ма
териалов СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

В. И. Канаева (руководитель темы); Н. С. Белостоцкая, канд. техн. наук; 
Т. И, Зрелова

ВНЕСЕН Министерством промышленности строительных материа
лов СССР

Зам, министра В. И. Чирков

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ постановлением Государст
венного комитета СССР по делам строительства от 30 августа 
1985 г* № 139



Группа Ж21УДК 696.141:666.3:006.354 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УНИТАЗЫ КЕРАМИЧЕСКИЕ

Технические условия

О т.чш к' luiltH p;ins. 
SptvH icn iinns

ОКП T9 6500

ГОСТ
22847-85
|СТ СЭВ 3980—83J

Взамен
ГОСТ 22847—77

Постановлением Государственного комитета СССР по делам строительства or 
30 августа 1985 г. № 139 срок введения установлен

с 01.01.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на керамические (фар
форовые, подуфарфоровые и фаянсовые) унитазы, устанавливае
мые в санитарных узлах и в бытовых помещениях здании раз
личного назначения, а также па унитазы, устанавливаемые в са
нитарных узлах железнодорожных вагонов.

Унитазы должны удовлетворить требованиям ГОСТ 15167—85 
и требованиям настоящего стандарта.

Стандарт соответствует разделу 2 СТ СЭВ 3980—83.

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

l.l. Унитазы, устанавливаемые в санитарных узлах и в быто
вых помещениях зданий должны изготовляться типов:

УиТЦ —унитаз тарельчатый с косым выпуском, с цельно- 
отлитой полочкой (черт. 1);

УнТПЦ — унитаз тарельчатый с прямым выпуском, с цельно- 
отлитой полочкой (черт. 1);

УнТ — унитаз тарельчатый с косым выпуском, без цельно- 
отлитой полочки, в том числе детский (черт. 2);

УнТП — унитаз тарельчатый с прямым выпуском, без цсль- 
ноотлнтой полочки, в том числе детский (черт. 2);

УнКЦ — унитаз козырьковый с косым выпуском, с цельно- 
отлитой полочкой (черт. 3);

УнК — унитаз козырьковый с косым выпуском, без цельно- 
отлитой полочки (черт. 4),

с конфигурацией смывного кольца исполнений 1, 2 и 3 (черт. 5).
Издание официальное Перепечатка воспрещена 

(6) Издательство стандартов, 1985
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Тарельчатые унитазы с цельноотлитой полочкой 

с косым выпуском с прямым выпуском

L I'  А  \А

Черт. 1
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Тарельчатые унитазы без цельноотлитой полочки

с косым выпуском с прямым выпуском

Г  / I'4

Вид А yf'snu we но

\
-  . -  —

Черт. 2
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Козырьковый унитаз с косым выпуском 
с цельноотлитой полочкой

Вид А
/

уВеличено

Черт. 3
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Козырьковый унитаз с косым выпуском 
без цельноотлитой полочки

Вид А увеличено

Черт. 4
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Конфигурация смывного кольца унитазов

Исполнение /

RJ30_ R310

84-88

Исполнение 3

R1W

Черт. Б
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Унитазы, устанавливаемые в санитарных узлах железнодо
рожных вагонов, 1131-отопляют типов: УпВ1 и УпВ2 (черт. 7).

1.2. Основные размеры унитазов, устанавливаемых в санитар
ных узлах и в бытовых помещениях зданий, должны соответство
вать указанным па черт. 1—5 и в таблице, приставной полочки 
(для унитазов, изготовляемых без цельноотлитой полочки) — па 
черт. 6 и унитазов, устанавливаемых в санитарных узлах желез
нодорожных вагонов — на черт. 7.

мм

Виды унитаз"» И h Л. / и L ь в

С целыюотлн- 
той лолочкон з ;о

и
400

—

i 50 330 435

605 min

2 GO
340
и
360Ъсл цсльноот- 

литой полочки
320 

и 350 4 GO

Детские 333 285 130 280 380 405 210 290

1.3. Форма унитазов настоящим стандартом не регламентиру
ется.

1.4. Условное обозначение унитазов, устанавливаемых в сани
тарных узлах п в бытовых помещениях зданий, в технической 
документации п при заказе должно состоять из слова Унитаз, 
обозначения типа унитаза, числа I, 2 или 3 — в зависимости ог 
исполнения смывного кольца, буквы Д — для детских унитазов 
п обозначения настоящего стандарта.

Приставная полочка

Черт. 6
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Унитазы, устанавливаемые в санитарных узлах 
железнодорожных вагонов

Тип УнВ1 Тип УнВ2

Условное обозначение унитазов, устанавливаемых в санитар
ных узлах железнодорожных вагонов, должно состоять из слова 
Унитаз, обозначений типа унитаза и настоящего стандарта.

При м е р у с л о в и о г о о б о з и а ч е и и я тарельчатого 
унитаза с прямым выпуском, без целыюотлнтой полочки, со смыв
ным кольцом исполнения 2:

Унитаз УнТП2 ГОСТ 22847-85
То же, козырькового унитаза без цельноотлитоп полочки, со 

смывным кольцом исполнения 3:
Унитаз УнК8 ГОСТ 22847— 85

Го же, тарельчатого с косым выпуском, с цельноотлитой по
лочкой, со смывным кольцом исполнения 1:

Унитаз УнТЦ 1 ГОСТ 22847— 85
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То же, вагонного унитаза типа УнВ1:
Унитаз УнВ1 ГОСТ 22847—85

То же, детского унитаза с косым выпуском, со смывным коль
цом исполнения 1:

Унитаз УнТ 1Д ГОСТ 22847—85.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Унитазы п приставные полочки должны изготовляться в 
соответствии с требованиями настоящего стандарта по рабочим 
чертежам, утвержденным в установленном порядке.

2.2. Унитазы, устанавливаемые в санитарных узлах и в быто
вых помещениях зданий, изготовляют из фарфора, полуфарфора 
и фаянса, приставные полочки п унитазы, устанавливаемые в са
нитарных узлах железнодорожных вагонов— из фарфора и по- 
л уфарфора.

2.3. Отклонения габаритных размеров и других размеров уни
тазов более 50 мм не должны превышать % . Отклонения
размеров 50 мм п менее, за исключением указанных на черт. 1 — 
4, (>, должны устанавливаться в рабочих чертежах.

2.4. В унитазах, устанавливаемых в санитарных узлах и в бы
товых помещениях зданий, деформация (коробление) верхней 
поверхности (в плоскости сиденья) и нижней поверхности (в 
плоскости, прилегающей к полу), а также поверхностей полочки, 
прилегающих к смывному бачку и к унитазу, не должны превы
шать:

2 мм — в унитазах 1-го сорта;
3 мм — в унитазах 2-го сорта;
6 мм — в унитазах 3-го сорта.
2.5. В унитазах, устанавливаемых в санитарных узлах желез

нодорожных вагонов, деформация (коробление) верхней поверх
ности (горизонтальной плоскости борта) и поверхности присое
динительного кольца не должны превышать;

2 мм —- в унитазах 1-го сорта;
4 мм — в унитазах 2-го сорта;
6 мм — в унитазах 3-го сорта.
2.6. Сортность унитазов устанавливают по показателям значе

ний деформации (коробления), указанной в пп. 2,4 н 2.5, и пока
зателей внешнего вида по ГОСТ 15167—85.

2.7. К высшей категории качества относят унитазы, у которых
водоиоглощепие и показатели внешнего вида соответствуют тре
бованиям ГО С/Г 15167 85 для изделий высшей категории каче
ства, отклонения от габаритных размеров не превышают 1 2% ,
в унитазах, устанавливаемых в санитарных узлах и в бытовых
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помещениях з д а т т ,  деформация (коробление) поверхпостоп в 
плоскости сиденья и в плоскости прилегающей к иолу и поверх
ностей полочки прилегающих к смывному бачку и к унитазу не 
превышает 1 мм. а в унитазах, устанавливаемых в санитарных 
садах железнодорожных вагонов, деформация (коробление) го
ризонтальной плоскости борта и поверхности присоединительного 
кольца не превышает 2 мм.

2.8. Унитазы, для их крепления, должны иметь отверстия:
в унитазах, устанавливаемых в санитарных узлах и в бытовых 

помещениях здании — 2 или 4 отверстия, о чем должно быть 
указано в заказе;

в унитазах, устанавливаемых в санитарных узлах железнодо
рожных вагонов — 3 отверстия.

По требованию потребителя унитазы могут изготовляться без 
отверстий для кропления.

2.9. Унитазы должны быть функционально пригодными и вы
держивать нагрузку не менее 2.00 кП (200 кгс).

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

3.1. Унитазы должны поставляться комплектно.
В состав комплекта входят:
д л я у и и т а з о в с ц е л ь и о о т л и т ы м и по л о ч к а м и:
унитаз, бачок с арматурой но ГОСТ 21483.4 70, ГОСТ

21485.5 76 или но техническим условиям, арматура крепления
бачка, сиденье по ГОСТ 15062—83 или по техническим условиям;

д л я у и и г а з о в б е з ц с л ь н о о г л и т ы х и о л о ч е к:
изделия, перечисленные для унитазов с иельноотлптымп по

лочками, а также приставная полочка, смонтированная со смыв
ным бачком, резиновая муфта по техническим условиям;

Д л я у и и т а з о в со с р о д и с- и в ы с о к о р а с и о л а г а  е- 
м ы м и б а ч к а м и:

унитаз, резиновая муфта по техническим условиям, сиденье 
по ГОСТ 15062- 83 пли по техническим условиям.

По требованию потребителя унитазы допускается поставлять 
частично пли полностью без комплектующих изделии.

Унитазы, устанавливаемые в санитарных узлах железнодорож
ных вагонов, поставляют без комплектующих изделий.

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1. Приемку унитазов производят партиями. Размер партии 
устанавливается в количестве суточной выработки изделий одно
го типа.

4.2. Для проверки соответствия унитазов и приставных поло
чек требованиям настоящего стандарта и ГОСТ 15167 -85 ирод-
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приятие-изготовитель проводит приемо-сдаточные, периодические 
и типовые испытания.

4.3. П ри  с м о-с д а т о ч и ы е и с и ы т а и и я
4.3.1. Проверке па соответствие требованиям ГОСТ 15167—85 

в части внешнего вида и невидимых трещин подвергают каждое 
изделие.

4.3.2. Проверке на соответствие требованиям ни. 1.2 и 2.3 под
вергают 0,5 % изделии от партии, но не менее 5 птг.

4.3.3. Проверке па соответствие требованиям пи. 2.4 и 2.5 под
вергают 1,5 % изделии от партии, но не менее 10 шт.

4.3.4. Проверке па соответствие требованиям и. 2.9 в часы! 
функциональной пригодности и ГОСТ 15167— 85 в части цвета 
(оттенка), термической стойкости глазури и водоиоглощеипя под
вергают 0,5 % изделий от партии, но не менее 3 шт.

4.3.5. Если при приемо-сдаточных испытаниях по пн, 4.3.2— 
4.3.4 хотя бы одни унитаз по какому-либо показателю не будет 
удовле I ворять требованиям ГОСТ 15167—85 пли настоящего 
стандарта, то производят повторные испытания по этим показа
телям удвоенного числа унитазов, взятых от той же партии.

При неудовлетворительных результатах повтор нм х испытаний 
но термической стойкости глазури или водопоглощеишо партию 
унитазов бракуют, а при неудовлетворительных результатах по 
другим показателям партию изделии бракуют пли же произво
дят их поштучную приемку ио этим показателям.

II р и м е ч а и и с. Число унитазов, не соответствующих присвоенной сорт
ности по показателям внешнего вида, не должно превышать 4 % общего числа 
упитааоп в партии.

4.3.6. Потребитель имеет право проведения проверки любого 
показателя качества, соблюдая порядок отбора изделий, приве
денный в пи. 4.3.1—4.3.5 и применяя методы испытаний, изложен
ные в ГОСТ 13449—82.

4.4. Пе р и о д п ч е с к и е и с и ы т а и и я
4.4.1. Периодическим испытаниям подвергают пе менее чем 

три унитаза, прошедшие приемо-сдаточные испытания, ие реже 
одного раза в год.

4.4.2. При периодических испытаниях уши азы подвергают про
верке на соответствие требованиям ГОСТ 15167—85 в части тер
мической стойкости изделий и химической стойкости глазури.

4.5. Т и п и  в ы с и с и ы т а и и я
4.5.1. Типовые испытания проводят при постановке унитазов 

на производство, изменении их конструкции, состав масс, техно
логических режимов изготовления, а также в других случаях, 
определяемых базовой организацией по стандартизации.

4.5.2. При типовых испытаниях унитазы подвергают проверке 
на соответствие требованиям и. 2.9 в части их механической проч
ности не менее чем па трех изделиях.
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5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

5.1. Моголы пспыIаппп ушпазов — по ГОСТ 13449—82.

6. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1. Маркировка, упаковка, iранопорiпроваппо и хранение 
унитазов - по ГОСТ! 15197 -85.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. 1 hi оюви км 1, lapainnpxei еоопкчсмше хппгазов 1ребоиа- 
ниям пастящею euuuapia при соблюдении хсловпй их трап- 
спорпфованпя п хранения. \ ei аповлеипы.х в ГОСТ 15167—85.

7.2. Гарантиинып срок эксплуатации ушпазов, получаемых 
для строящихся объемов, — полтора года со дня получения по
требителем.

I аранппшып срок эксплхаптпп хтпаюв, реализуемых через 
юрювую сети, — одна юд со дня продажи.

1 араппшнып срок эксилуаiацин ушматв высшей каююрии 
качесмва, получаемых для ороящихся обьекюв, — два юда со 
дня получения тиребшелем, а при реализации через торговую 
сем», — полтора юда со дня продажи.
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; Поток магнитной индукции вебер W b В6 м2 ■ K I '  с '2 А
! Магнитная индукция тесла т Т л кг с-2 А
1
; И Н Д У К Т И В Н О С Т Ь генри н Гн м2 кг с"* А"
j Световой поток люмен 1 т п лм кд ср
| Освещенность люкс 1х лк м-’ кд ср
] Активность радионуклида беккерель Bq Бк

м" С~гПоглощенная доза 
1 ионизирующего излучения

грэй Гр

j Эквивалентная доза излучения зиверт Sv За ч с"’

1 ■___ _ ^
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