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ГОСТ 16717-71

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ХВОСТОВИКИ С РЕЗЬБОЙ И БУРТИКОМ 
ДЛЯ ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

П о с т

20И

промышленное строительство

https://meganorm.ru/Data1/47/47185/index.htm


УДК 621.979.073-229.211.2 :006.354 Группа Г22

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ХВОСТОВИКИ С РЕЗЬБОЙ И БУРТИКОМ 
ДЛЯ ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ

Конструкция н размеры

Shouldered and threaded shanks for dies of sheet pressing. 
Construction and dimensions

M КС 25.120.10

ГОСТ
16717-71

Взамен 
MH 8 0 8 -6 2

Постановлением Государственного комитета стандартов С овета М инистров С С С Р от 22 февраля 1971 т. №  299 
лата введения установлена

01.01.72

1. Конструкция и размеры хвостовиков с резьбой и буртиком должны соответствовать указан­
ным на чертеже и в таблице.

И здание официальное П ерепечатка воспрещена

★
Издание <август 2006 г.) с  Изменениями AS1 1. 2. утвержденными в феврале 1981 г., 

июне 1986 г. (ИУС 5 -8 1 , 9 -86).
® Станлартинформ, 2006
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1034-0711 /

20

М20 * 1,5

28

17,8

—

8

50 20

10 4 2.5 1.6

0.13

1034-0712 2 8.5 0,11

1034-0713 1 —
56 25

0,14
1034-0714 2 8.5 0,12

1034-0715 1

25 36

—
60 20

0.21
1034-0716 2 10.5 0,17

1034-0717 1 —
67 25

0,23
1034-0718 2 10.5 0.19

1034-0719 1

32 42

—
71 20

0.39

1034-0720 2 13 0.32

1034-0721 1 —
85 32

0,44

1034-0722 2 13 0.35

1034-0723 /

40 М 30 х2 50 27

—

11

80 25

16 5 3 2

0,70

1034-0724 2 13 0,63

1034-0725 1 —
90

32

0,77

1034-0726 2 13 0.68

1034-0727 1

50

М 42 *3

63

37.5

—
100

1,35

1034-0728 2 17 1,19

1034-0729 / —
115 50

1,50

1034-0730 2 17 1,32

1034-0731 1

60 71

—

13

п о 40

20 6 4 2.5

2,05

1034-0732 2 21 1,77

1034-0733 / -

130

60
2,27

1034-0734 2 21 1.93

1034-0735 1

75 90

—
50

3,48

1034-0736 2 21 3,14

1034-0737 1 —
160 80

3,80

1034-0738 2 21 3.39

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  хвостовика D = 20 мм, 1=20 мм, исполнения /: 
Хвостовик 1034-071 / ГОСТ 167!7-71

(Измененная редакция, Изм. №  I).
2. Материал — стать марки 35 по ГОСТ 1050—88.
3. Резьба -  по ГОСТ 24705-81*.
Допуски на резьбу — по 3-му классу точности ГОСТ 16093—81*.
4. Технические требования — по ГОСТ 16722—71.
5. Маркировать: обозначение, номер настоящего стандарта и товарный знак предприятия-из­

готовителя. Хвостовики диаметром D = 20 и 25 мм допускается маркировать на прикрепленных к 
ним бирках.

6. Пример закрепления хвостовика с резьбой и буртиком в верхней плите штампа указан в 
приложении.

♦ С 1 ию ля 2005 г. действуют ГОСТ 24705—2004 и ГОСТ 16093 — 2004 соответственно.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

П Р И М Е Р  ЗА К РЕ П Л Е Н И Я  ХВО СТО ВИКА С Р Е З Ь Б О Й  И БУ РТИ К О М  
В ВЕРХ Н ЕЙ  П Л И Т Е  Ш ТАМ ПА

I — хвостовик; 2 — пинт B .M i- lg  « 14.1411 
но ГОСТ 1477-93

1. П оверхность А буртика хвостовика нс долж на выступать относительно поверхности Б  верхней плиты.
2. Диаметр буртика хвостовика D2 — по настоящ ему стандарту.
(И змененная редакция. Изм. №  I .  2).
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