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Г О С У  Д  А Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ДЕРЖАВКИ ДЛЯ ПРЯМОГО КРЕПЛЕНИЯ РЕЗЦА 
К ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМ СТАНКАМ

Конструкция и размеры

Holders for » fastening 
of a cutting tool for turret-Tatbes 

Design and dimensions

ГОСТ
1 9 0 2 2 —7 3 *

Взамен 
MH 1033-60

Утвержден постамовлемием Государственного комитета стандартов Совета Ми­
нистров СССР от 26 июля 1973 г. Н* 1027. Срок введения установлен

с 01.07. 1974 г.
Проверен а 1979 г. Срок действия продлен

до 01.01. 1991 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на державки, примени* 
емыс в многогнездных стойках токарно-револьверных станков 
с вертикальной осью вращения револьверной головки.

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по стандартизации 
PC 2308— 69 н PC 2928—71

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕЖАВОК

1.1. Конструкция и размеры державок должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

И зд ан и е  о ф и ц и альн о е

* Переиздание (октябрь ЮНО г.) с изменением .N5 I. 
утвержденным в мирте ЮНО г. (НУС 5—80).

Перепечатка воспрещена

23
сертификаты на материалы

https://meganorm.ru/Index/77/77579.htm
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ГОСТ 19022— 73 Стр. 5

Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  2

06o'H **C H lU >
корпуса N А Л , ъ и» ь л 1 А А, t f.

Масса.
кг

6504-020! ,-001 10 16 10 20 S 14 VI1Л 12 16 24.0 23 0,750
6504-0202/001

пъ iu Л)

6504-0203/00!
120 31,0 30 1,590

№04-0204/001

6504-0205/001 ад 12 10 16 \4 | 1C 20 36,5 ад •) |ПП
6504-0206/001

22

in»/ IV

6604-0207/001 1 r j \ о <адл
6504-0208,001

1 «MJ

38.5 37
6504*0209/001 »о (V) ||Л ОС 2.480
G504-0211/001

30

1 2 2 2 M l О 2U

6501-0212/001 fin 1 п 1 а м ю 1C оп 3.240
G504-0213/001

W

24

1 «7 IU 10

43.5 42
6504-0214/001

3,310
6504-0215/001 190
6504 -0216,/001 | о М16 ол ос 48.5 4.300
6504 0217/001

20

20

1 ̂ 22 2U 2 0 4/

6504 0218/00! ОЛ 5.3.5 сл 5.120
ОЧИ 0319/001

52

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса с раз­
мерами державки D - 2 5 мм. L - I4 0  мм. Л -1 4  мм:

Корпус 6504-0201/001 ГОСТ 19022—73 
(Измененная редакция, Или. Лв I ) .
2.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
2.3. Резьба — по СТ СЭВ 182—75. Поле допуска резьбы — 

7И по ГОСТ 16093 -70.
2.4. Фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—63.
2.5. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820-69.
2.6. Покрытие — Хим. Оке. прм по ГОСТ 9.073- 77. кроме по­

верхностей В и Г.
2.7. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166 -71.
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Изменение JA 2 ГОСТ 19022-/3 Державки для прямого крепления резав в то­
варно-револьверным станкам. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Поетановлением Государственного ковпгтгта 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 27.02.80 JA 288

Дата введения 01.09.90

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 39 2851.
Пункт 1.1. Чертеж I. Главный вид. Сплошную линию заменить иа пунктир­

ную. как указано иа чертеже (см. с. 74).
Пункт 1.2 изложить и новой редакции: «1.2. Маркировать: обозначение дер* 

кавкв в обозначение стандарта»
Пункт 2.3. Заменить обозначение: 7Н иа бН.

(Продолжение см с. 74) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 19022—73)

f l
* I '

.А !  Т ,
S jG LH

£

{ИУС Sf  5 1990 г.)

74

ГОСТ 19022-73

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/51/postanovlenie_moskovskogo_gorodskogo_suda_ot_01_12_2014_N.html

