
УДИ 621.M I:006.354 Группа Г27
6610-0050

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А  С С Р

ДЕРЖАВКИ ДЛЯ ДИСКОВЫХ РЕЗЦОВ
Г О С ТС ТОЧНОЙ РЕГУЛИРОВКОЙ

К ТОКАРНЫМ СТАНКАМ
1 3 0 5 9 - 6 7

Конструкция и размеры

Holders for disc cutters with 
self-adjustment to lathes.

Взамен 
МН 2515—61

Design and dimensions

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Сове­
те Министров СССР 14 июля 1907 г. Срои введения установлен

с 01.07.68
Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕРЖАВОК ДЛЯ ДИСКОВЫХ РЕЗЦОВ

1.1. Конструкция и размеры державок для дисковых резцов 
с точной регулировкой к токарным станкам должны соответство­
вать указанным на черт. 1 и в табл. 1.
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Стр. 2 ГОСТ 130J9—67

Таблица 1

Применя­емость

Уст*-новое- и О Г ,9

Дет. /. Корпус
Обозначениедержании

имяразмер П D L О Масса я кг Количество
1

мм Обозначена*

6610-0051 16 20
20 140

0.68 6610-0051/001

6610-0052 20 25 12 авг 6СЮ-0052ДЮ1

6610-0053 23
32 25

150 1.03 6610-0053/001

6610-0054 25 180 1,43 6610-0054/001

6610-0055 30 40
32

200 16 2.31 6610-0055/001

6610-0056 '  40 50 250 3.25 6610-0056/001

Продолжение табл. I

0 6 6 » ц а < е и и «
/КрЖИЙКИ

Д е т .  г. 
В и с т Ш * м ф /

Д е т .  4. 
С у х а р и

Д е т . S. 
В ту л к а

К о л и ч е ств а

« •  J « 1

О б с а я « ч е я и е

6 6 1 0 - 0 0 5 1
'

6 6 1 0 - 0 0 5 1 /0 0 5 -

6 6 1 0 - 0 0 5 2 6 6 1 0  0 0 5 1 / 0 0 2 6 6 1 0 - 0 0 5 1 / 0 0 3 6 6 1 0 - 0 0 5 1 /0 0 4

G 6 1 0 - 0 0 5 3 6 6 1 0  0 0 5 3 / 0 0 5

6 6 1 0 - 0 0 5 4 6 6 1 0 - 0 0 5 4 / 0 0 2 0 0 5 4 / 0 0 3 0 0 5 4 / 0 0 4 6 6 1 0 - 0 0 5 4 / 0 0 5

6 6 1 0  0 0 5 5
СС Т 1\ л Л "  с  /п л о СС1Л АЛСС/lWO СИ 1П ЛЛСХ/A A i

6 6 1 0 - 0 0 5 6
О и м )*1ллзоД»и Z u b l U - O U W w o OO l V J* W 0 0 /v v 3
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ГОСТ 0059—67 С»р 3

Продолжение габх 1

Об0ЭП'«Ч*1»М* державки

Дет. 6. 
Регул «тор

Дет. 7.Ось
ГОСТ 1Э060—67

Дет. в. Кольцо
ГОСТ 13061-67

Количества
1 / I | 1

О бозикш

66100051

6610-0051/000 6030-0762 6034-0116610-0052

6610-0053

6610-0054 6610-0054/006

6030-0764 6034-0126610-0055
6610-0055/006

6610 0056

Продолжение табл. I

О б а ш а ч е и и е
державки

Дет. 9. 
Винт

Г О С Т  1477—W

Дет. Ю. 
Гайк*

Г О С Т  « < 3 8 -7 0

•.  Д е т .  П.
Ш т ф т  ц и л и н д р и ч еск и й  

Г О С Т  3 1 2 * -7 0

Количество
1 1 1 1 1

О б о зн а ч е н и е

6610-0051

B.M8-6gXJ0.22H.05 М 10.6.055 4шбХ86610-0052

6610-0053

6610-0054 B.Ml0-6gX12.22H.05

Ml 2.6.055 4Ч16ХЮ66Ю-0055
A.Ml2-6gX I2.22H.05

6610-0366

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  державки 
= 2 0  мм, 5=»20 мм, d =  12 .мм:

Державка 6610-0051 ГОСТ 13059-67. •
1.2. Технические требования — по ГОСТ 13072—67.
1.3. Маркировка должна содержать обозначение державки и 

товарный знак.
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С»р. 4 ГОСТ 1505»—67

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ

2.1. Конструкция и размеры корпусов (дет. I)  должны соот­
ветствовать указанным на черт. 2 и в таб.ч. 2.

ОЛошлчсиге корпус* н в L Л 1 Я, А
(1

отил. по 1Ю>

6610 0051/001 20
20 140

19.5
95

40

6610-0052/001 25 23.5 44 22 20

6610-0053,401
32 25

150 26,5 105 48

6610-0054/001 180 29.5 120 55 28 25

6610-0055/001 40
32

200 34,5 130 08
34 30

6610-0056/001 50 250 44.5 175 78
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ГОСТ 1J0SB-67 Cip. 5

Р а з м е р ы  и мм Продолжение табл. 2

Обавянчеаке
корпуса «6ял. 3 *.■ 

ел. 3 d, d. ь Г 4. 1 , С Масс* в *г

6610 0051/001 3. 0.40
6610-0062/001 М8 М10 10.5 10 34 .4 38 20

1 0.59
6610-0053/001 , 40 0.85
6610-0054/001 MI0 MI2 12.5 12 40 16 46 25 1.04
G610 0055/001 М|Л .416 16.5 16 52 24 58 30 1.87
6610-0056/001

М и
70 55

2
2.81

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н  и я корпуса //>=20 мм, 
Д = 2 0  мм. £=-140 мм:

Корпус 6610-0051/001 ГОСТ 13059—67
2.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
2.3. Твердость — 41,5 . .  .46,5 ИКС,.
2.4. Покрытие — Хим. Оке. при по ГОСТ 9.073—77.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ винтов

3.1. Конструкция и размеры винтов (дет. 2) должны соответст­
вовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

V 'M

Обмвачелнемига
6

ы. 3 о ' 1
dl

(пред <чкд. no dll)
я

(пред 01КЯ. по //II)

661043051/002 М10 10 ■ 32 6 5
6610 0054/002 Ml 2 12 38 7 6
6610-0055/002 М1б 16 50 10 8
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Стр. 6 ГОСТ 1305»—67

Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. $

Обозначение
винтя 1 Л

S(прел, опыт, 
по 411)

о . Maces я кг

6610 0051/002 15 5 5 5.8 0.02

6610-0054/002 20 7 6 6.9 0.03

6610-0055/002 24 • 9 8 9.2 0.06

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта d=M W : 
Винт 6610-00611002 ГОСТ 13059-67

3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3.3. Т в е р д о с т ь 36,5 . . .  41,5 HRC*.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШТИФТОВ

4.1. Конструкция и размеры штифтов (дет. 3) должны соот­
ветствовать указанным на черт. 4 и в табл. 4.

tut,
V  М

4*j---"̂ [33

Черт. 4

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  4

Обозначение штифта
d

(сред. 
откя. 

по М)
L D

d ,
(пр«д- опи. 

по ЛИ)
1 6 dt

Масса 
1009 шт. 

а кг

6610-0051/003 6 13 8 5 11 7 5/> 2.7

6610-0054/003 8 16 10 6 14 9 7.5 4.6

6610-0055/003 . . ю 20 12 8 17 12 9.5 10.7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штифта 
Штифт 6610-0051/003 ГОСТ 13059-67

4.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
4.3. Твердость — HRC 35—40.
4.4. Покрытие — Хим. Оке. при по ГОСТ 9.073—77.

d = G  мм:
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ГОСТ 0059—67 Crp. 7

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СУХАРЕЙ

5.1. Конструкция и размеры сухарей (дет. 4) должны соот­
ветствовать указанным на черт. 5 и в табл. 5.

V

■

JI
н

Черт. 5

Т а б л и ц а  5

Обозначение
сухаря

О Н МассаI0CO шг. в кг
ММ

•
G610-0051/004 6 3 0.7

6610 0051/004 7 1.2

4
6610-0055/004 9 2.0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сухаря 0  =  6 мм: 
Сухарь 6610-005Ц004 ГОСТ 13050—67

5.2. Материал — латунь марки ЛбЗ ГОСТ 15527—70.

6. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛОК

6.1. Конструкция и размеры вгулох (дет. 5) должны соответ­
ствовать указанным на черт, б и в  табл. 6.

И



Стр. 8 ГОСТ 130S9—67

V М

Черт. 6

О б о зн а ч е н и е
в т у л к и

d
Спред, 
о тнл . 

n o  Н Л

а,
Спред о»кл. 
ПО С 7 |

О L 1 / . л d, Mecca 
в кг

6610 0061/005 12 20 26 25 19 9 О 19.5 0.05
6$ 10-0053/005 30 24

А

66100054/005
16

25 30
12 2,5

24.5 0.07

6610-0055/005 30 42 38 31 29.5 0,18

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки d— 12 мм, 
L = 25 мм:

Втулка 6610-0051J005 ГОСТ 13059-67
6.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543— 71.
6.3. Твердость — 41,5 . . .  46,5 HRC».
6.4. Покрытие — Хим. Оке. при по ГОСТ 9.073—77.

7. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РЕГУЛЯТОРОВ

7.1. Конструкция и размеры регуляторов (дет. 6) должны соот­
ветствовать указанным на черт. 7 и в табл. 7.
12



ГОСТ ( Ж М 7  Стр. 9

* Размер для справок.
Черт. 7

Обожачоим регул я то р а

а  .
(пред, откд. г.о ИЗ)

D Л L 1
н(чред.откл.

+0.1)
а,

А(пред. 
о т к х  

а о  Н Г )

Г ь Масса и асг

6610-0051/006 12 28 22 42 1,5 4 18 6 6 0.9 0.03
G610-0054/006

16 32
28 52 2 5 22 8 8

1 0.05
бб10-0055/006 34 59 10 9

П р и  st ep у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  регулятора d =  
=  12 мм, 1 = 4 2  мм:

Регулятор 6610-005Ц006 ГОСТ 13059-67
7.2. «Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543 — 71.
7.3. Цементировать глуб. 0.5—0,8; 5 1 ,5 ... 56 HRC*
7.4. Покрытие — Хкм. Оке. прм по ГОСТ 9.073—77.
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ГОСТ 13059-67
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