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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЩУПЫ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 
ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ 

Конструкция и размеры

Cylindrical clearance gauges lor machine retaining devices 
Design and sizes

ГОСТ
8 9 2 6 — 6 8 *

Взамен
Г О С Т  8W 6—  $8

Утвержден Комитатом  стандартов, м ар  н измерительных приборов при С м е т а  
Министров С С С Р  2 января 196В г. С ро к  введении установлен

с 01.В1 19*9 г.
Проверен в 19Ю г. С ро к  действия ограничен д о  Q1.Q1 1Щ  г.

Несоблю дение стандарта преследуется по закону

!• Конструкция и размеры цилиндрических щупов должны со­
ответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Внесен М инистерством  тяжелого, зиергетнческого и транспортного 
м а ш и н о с тр о е н и я  С С С Р

Издание официальное Перепечатка воспрещена
•  Переиздание (ноябрь 1982 г.) с Изменением Л5 /, 

утвержденным в июне 1980 г. (ИУС 9 - -  1980 г.)
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https://meganorm.ru/list2/63835-0.htm


Crp. 2 ГО СТ 8926 -6 8

Р а з м е р ы  я мм

Обозначение П р я м е я я с а Мясе*,
т у  ВОВ К О С Т Ь (прел, откл 

со Ь6)
4 , о  * ъ «г

7053-0011 3 ь 7 6 0 ,0 1 9

7 0 53 -0012 5 8 10 0 0 ,0 4 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цилиндрического 
щупа размером d =*3 мм:

Щуп 7053-0011 ГОСТ 8926—68
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Материал — сталь марки У7А по ГОСТ 1435-—74. Допуска­

ется замена на сталь других марок с механическими свойствами 
не ниже, чем у стали марки У7А.

3. Твердость — HRC 5 5 ... 60.
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — 

HI4, валов — ИИ,  остальных— a  - j — .

(Измененная редакция, Изм. № 1).
5. НепрямолннеГжость образующей d  — не более 0,606 мм.
6. Покрытие — Хим. Оке. при (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.073—77). По соглашению стярок допускается применение 
других видов защитных покрытий.

7. Маркировать размер d, обозначение щупа и товарный знак 
предприятия-изготовителя.
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ГОСТ 8W 8-68 Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Примеры применения цилиндрических щупов
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Изменение М  2 ГОСТ 8926—68 Щупы цилиндрические для станочных приспо­
соблений Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16.05.89 М 1231

Дата введения 01.01 90

Наименование стандарта. Исключить слова- «и размеры», «and sizes». 
Пункт 1 Чертеж. Заменить параметры шероховатости: Rz 40 на Ra 6,3; 

Ra 2.5 на Ra 1,6; Ра 0.G3 на Ra 0.4
(Продолжение см. с. S3) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ Я926-48)

Пункт 3. Заменить эяачеиле: HRC &5 . . .  60 на 56 . . .  &l HRC* .
Пункты 4, 5 наложить в новой редакции: «4. Неуказанные поильны е от­

клонения размеров: 1114, Ы4, ± " ~  .
5 Допуск прям оаи ней ног гв ♦CipasvKiBiel i  — 0.0*Э<5 мм».
Пункт 6 Заменить ссылку: ГОСТ 9.#~3-77 на ГОСТ 9.3СЧ5~Л 
Стандарт дополнить пунктом — •: «S. Примеры применении и • >"«скик 

шупэв ука таны в справочном пряложешп».
(ИУС t*  » IMS

ГОСТ 8926-68

https://meganorm.ru/Data1/46/46702/index.htm

