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УДК 621.941.2-229.323.2:006.354 Группа Г27 
7102-0000

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПАТРОНЫ САМОЦЕНТРИРУЮЩ ИЕ 
ДВУХКУЛАЧКОВЫЕ

Основные размеры

Two jas self-centering lathe chucks.
Basic dimensions

ОКП 39 6110

ГОСТ
14903- 69*

Постановлением Комитета стандартов, мер и и (мерительных приборов при Совете Министров СССР от 
15 августа 1969 г. №  936 дата введения установлена

с 01.07.70
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 21.02.89 .\е 286

1. Настоящий стандарт распространяется на самонентрирующие двухкулачковые патроны, пред­
назначенные для обработки деталей на токарных станках.

2. Самонентрирующие двухкулачковые патроны должны изготавливаться двух типов:
А — самонентрирующие двухкулачковые спиральмореечные патроны;
Б — самонентрирующие двухкулачковые винтовые патроны.
3. Основные размеры патронов должны соответствовать указанным на черт. 1—2 и в табл. 1—2.

Тип А

П р и м е ч а в  и е. Черт. I нс определяет конструкцию самоцсшрируюшсго двухкулачкового патрона.

Издание официальное 
*

Перепечатка воскрешена

•  Переиздание (март 1999г.) с  Изменениями №  / .  2, утвержденными в июне 1980г 
февраге 1989 г. (ИУС 8—SO. 5 -8 9 )

Ф И ПК Издательство стандартов, 1999
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрона типа А:
Патрон 7102-0004 ГОСТ 14903-69

Тип Ь

П р и м е ч а н и е .  Черт. 2 не определяет конструкцию самоцентрируюшего двухкулачковою патрона.

Обозначение
патронов
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7102-0008 200 165 ISO 40 100 MIO
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С. 3 ГОСТ 14903-69

П р и м е р  у с л о в и о г о о б о з н а ч е н и я  патрона типа Б: 
Патрон 7100- 0009 ГОСТ 14903-69

(Измененная редакция, Изм. №  2).

Н7 Н8
4. Посадка сменного кулачка в рейку по размеру b — по — , а по размеру b — по — .

ПО 1 По

5. (Исключен. Изм. №  1).
6. Технические требования — по ГОСТ 1654—86.
7. Патроны всех типов должны изготавливаться по рабочим чертежам, утвержденным в установ­

ленном порядке.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
8. (Исключен. Изм. №  2).
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