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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т  А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПОКИ ЛИТЕЙНЫЕ ЦЕЛЬНОЛИТЫЕ ЧУГУННЫЕ 
ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ: 

ДЛИНОЙ от 400 до S00 мм,
ШИРИНОЙ от 300 до 400 мм, ВЫСОТОЙ от 100 до 200 мм

ГОСТ 
I4998—69*

Конструкция и размеры
K n v  itiu'dr iron .rll-c.;i.<t moulding boxes having inside dimension!-- 

length from 400 to 500 mm. w.dili from 300 to 400 mm, 
height from 100 to 200 min.

Construction and dimensions

Взамен 
MH 2003-61

Постановлением Комктота стандартов, мар и измерительны* приборов при Совета Министров СССР от 23 сентября 1969 г. 
Нт 1062 срок введения установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на литейные цельнолитые прямоугольные опоки, пред­
назначенные для изготовления песчаных литейных форм при машинной н ручной формовке.

Стандарт не распространяется на опоки, применяемые при формовке методом прессования 
пол высоким удельным давлением.

2. Конструкция и размеры опок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01 1971 г.

Проварен а 1980 г. Срок действия ограничен
до 01.01 1991 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

* Переизоапие (ноябрь 1981 г.) с Изменением М I. 
утвержденным в юоне 1680 г.; поет. М  3535 от 1007 I960 г. 

(ИУС 9 -80),
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Стр. 4 ГОСТ 14998—49

Р а з м е р ы  в мм

Обозначен**
опок

IlpiMCUfl'
сыосчь

L в н
(пред. 

отх.1 . +1.5)

А
(вред. 

О П Я .  £0,2
L , 1 ,

и
в . В , в . А Л,

Количество 
радов вепт*- 
лацмовмих 
отверстий

Масса.
жг

0260-0031 100 50 50 1 1 6 .5

0032
400 .300

125
.500 456 680 356 384 240

63 42 2 1 9 .0

0033 150 75 35 3 2 1 .5

0034 200 120 40 4 2 4 ,0

0035 100 50 50 1 1 8 .0

0036
450 350

125
550 506 730 406 434 260

63 42 2 2 0 .5

0037 150 75 35 3 2 3 ,0

00.38 200 120 40 4 2 5 ,5

0039 100 ' 50 50 1 2 1 ,0

0040 500 400 125 000 556 780 456 484 280 63 42 2 2 4 ,0

0260-0041 150 75 35 3 2 7 .5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з п а ч е п и я  опоки L*=500 мм, / /  —150 мм:
Опока 0260-0041 ГОСТ 14998-69  

(Измененная редакция, Изм. № 1)
3. По требованию заказчика допускается применение направляющей втулки 0290*1352 ГОСТ 

15019-69.
4. Неуказанные радиусы — 5 мм.
5. В местах сопряжения ручек, ушек н пластиков со стенками опок вентиляционные отверстия 

не делать.
6. Технические требования на опоки — по ГОСТ 8909—75.

ГОСТ 14998-69

https://meganorm.ru/Index2/1/4293748/4293748516.htm

