
УДК 621.744J):00*JS4

С Т А Н Д А Р Т С О  Ю З А

Груши Г44 
0262-00)0 

С С РГ О С У Д А Р С Т В  Е Н Н Ы

ОПОКИ ЛИТЕЙНЫЕ ЦЕЛЬНОЛИТЫЕ СТАЛЬНЫЕ 
ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ: 

ДЛИНОЙ от 400 до S00 мм.
ШИРИНОЙ от 300 до 400 мм, ВЫСОТОЙ от 100 до 200 мм 

Конструкция и размеры
Rectangular steel all-cast moulding boxes 

having inside dimensions: length from 400 to 500 mm, 
width from 300 to 400 mm. height from IGO to 200 mm. 

Construction and dimensions

ГОСТ 
14975— 69*

Взамен 
M H  1980-61

Постановлением Комитета стандартов, мор н измерительны* приборов при Совета Министров СССР от 23 сеитабра 1968 г. 
N9 1062 срок вавдвниа установлен с 01.01 1971 г.

Несоблюдение стандарта преследуете* по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на литейные цельнолитые стальные прямоугольные 
опоки, предназначенные для изготовления песчаных литейных форм при машинной и ручной фор­
мовке.

Стандарт не распространяется на опоки, применяемые при формовке методом прессования 
под высоким удельным давлением.

2. Конструкция и размеры опок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Иэдакме официальное Перопечатка воспрещена

Переиздание (апрель 1981 г.) с Изменением № 1. 

утвержденным в июле 1980 г.

(НУС 9 -8 0 ).

сертификат пожарной безопасности

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/9/opredelenie_devyatogo_kassatsionnogo_suda_obshchey_496.html
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Стр. 4 ГОСТ 14975— 69

Р а з м е р ы  а мм
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Месса.
*г

0262*0031

400 300

100

500 450 660 350 380 240

50 35 2 1 3 ,5

0032 125 63 32 3 1 5 ,5

0033 150 75 30 4 1 7 ,5

0034 200 120 40 5 2 1 .5

0035

450 350

100

550 500 710 400 430 260

50 35 2 1 5 .0

0036 125 63 32 3 1 7 .4

0037 150 75 30 4 1 9 .8

0038 2С0 120 40 5 2 4 .6

0039

500 400

100

600 550 760 450 480 280

50 35 2 1 7 .0

0040 125 63 32 3 2 0 .0

0262-004! 150 75 30 4 2 3 .0

П р и м е р  у с л о в н о г о  об о з  н а ч е н и я опокн L — 500 мм, //■» 150 мм:
Опока 0262-0041 ГОСТ N 975-69

(Измененная редакция, Изм. Л* I).

3. По требованию заказчика допускается применение направляющей втулки 0290-1351 ГОСТ 
15019— 69.

4. Неуказанные радиусы — 5 мм.
5. В местах сопряжения ручек, ушек и платиков со стенками опок вентиляционные отверстия не 

делать.
6. Технические требования на опоки — по ГОСТ 8909—75.

ГОСТ 14975-69

https://meganorm.ru/Index2/2/4294854/4294854769.htm

