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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г18

С С Р

НИППЕЛИ ПОЛУСФЕРИЧЕСКИЕ ПРИВАРНЫЕ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ 
ТРУБОПРОВОДОВ ПО ВНУТРЕННЕМУ КОНУСУ

Конструкция и размеры

Semispherical welded sleeves for lube connections on internal cone. 
Construction and dimensions

ГОСТ
16042- 70*

Постановлением Комитата стандартов. мер и измерительным приборов при Соаата Миимстроа СССР от 5 июня 1970 г. 
И? 819 срок ааедяиия установлен с 01.01.71

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры приварных ниппелей должны соответствовать указанным на черте­
же к в таблице.
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Издяиие официальное
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Перепечатка воспрещена
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Переиздание (июнь 1987 г.) с Изменениями М  I. 2. 
утвержденными в декабре 1980 г., феврале 1986 е. 

(ИУС 3 -8 1 . 5—86).

методы оценки недвижимости

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/11/opredelenie_kaluzhskogo_oblastnogo_suda_ot_17_11_2011_po.html


ГОСТ 16042— 70 С. 2

Размеры,  мм
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Масса 100 т т . 
н кгп р ея

откд. 
DO M l

Нои кп. Прел 
о т .» .

Пре».
OTKJ

no M l

Пред, © пи .

Ml ±0.2 ‘.0.4

6 4 11 .5 11.5 8 .5 5 .5 6 .5 8 ,5 6 ,5 19 0.66

8 П 13 ,5 1 3 ,5 10 ,5 7 ,5 8 .5 0 8 3

10 8 15 ,5 15 ,5 1-0 .2
- 0 , 1

12 ,5 9 .5 10 .5 9 .0 7 ,0 20 1.08

12 10 17 .5 17 ,5 1 4 ,5 11.5 12,5 9 .5 7 .5 21 1.35

14 12 19 ,5 19,5 16 ,5 13,5 14 ,5 10 .0 8 .0 22 1.64

16 14 2 1 ,5 2 1 ,5 18 .5 15 .5 16 ,5

10 ,5 8 ,5 2 3 .0

11.96

18 15 ,5 2 4 ,0 2 4 ,5

± 0 , 2

2 1 .0 17 .5 18 .5 2.46

20 17 .5 2 7 .5 2 8 ,0 2 3 ,0 2 1 ,5 2 0 .5 2.89

22 19 ,5 3 0 ,0 3 0 ,5 2 5 ,0 2 3 ,0 2 2 ,5 3.47

25 2 2 .5 3 2 ,5 3 3 ,0 2 8 ,0 2 5 ,0 2 5 ,5 3.69

28 2 5 ,5 3 5 .5 3 6 ,0 3 1 .0 2 8 .0 2 8 .5 4 ;!0

30 2 7 ,5 3 6 ,5 3 8 .0 3 3 .0 2 9 .5 3 0 .5 4,18

32 2 9 .5 3 9 ,0 4 1 ,0 3 5 ,0 3 2 ,0 3 2 .5

11,0 9,0

4.99

34 3 1 ,5 4 2 ,0 4 4 ,0 3 7 ,0 3 4 ,0 3 4 .5 5,51

3 6 3 3 .5 4 5 ,0
4 7 ,0

3 9 ,0 3 7 ,5 3 6 ,5
24,0

6,39
38 3 5 ,5 4 5 ,5 < 1 .0 3 8 ,0 3 8 ,5 5 8 2

(Измененная редакция, Изм. Ля 1).
2. Материал: сталь марки 12Х18Н9Т (XI8H9T).
3. Кромку В не притуплять. Заусенцы на кромке не допускаются.
4. Допуски радиального биения сферы D\ и торцового — поверхности Б относительно оси по­

верхности А — 0,05 мм.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).

5. Технические требования — по ГОСТ 16078—70.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  приварного ниппеля к трубопроводу De 18: 

Ниппель приварной 18—012 ГОСТ 16042—70 
То же, для изделий авиационной и общей техники:

Ниппель приварной 18—012А ГОСТ 16042—70
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ГОСТ 16042-70

https://meganorm.ru/Index2/1/4293776/4293776884.htm

