
УДК 621.919.2-U9J11: 006.354 Групп* Г »

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ХВОСТОВИКИ КРУГЛЫЕ ДЛЯ ПРОТЯЖЕК

Типы и основные размеры

Round shanks for broaches.
Typs and main dimensions |CT СЭВ 1177— 7»)

4044— 70

ГОСТ

Дета введение 01.B7.71

J. Хвостовики должны изготовляться типов:
1 — с плоской опорной поверхностью и боковыми лысками;
2 — с круговой выточкой.
2. Основные размеры хвостовиков должны соответствовать ука­

занным на черт. 1—2 и в табл. 1—2.

Издание официальное

©  Издательство стандартов, 1991
Переиздание с Изменениями

Настоащии стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешении Госстандарта СССР

5проектные организации

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/metodicheskie-ukazaniya/5/metodicheskie_ukazaniya_po_opredeleniyu_triallata_v_make.html


С. 2 ГОСТ 4044-70

Тип 1
Исноп»tune !

Чг.иа/ыгнче 7
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ГОСТ 4044— ТС С. 3
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4.0 3.8 4.0 2.0 3.7 6.6
5.0 4.8 5.0 3.0 4.6 13.2
5.5 5.3 5.5 3.3 5.1

100 1 (? п п on 15.8
6.0 5.8 6.0 4.0 5.6
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0.2
20.9

7.0 _.6.8 7.0 4,2 6.5 23.8
8.0 7.8 8.0 5.0 7.5 35.4

10,0 9.8 Ю .О 6.0 9.5 10° 61.5
12.0 11.7 12.0 8.0 11.5 85.2
М . О 13.7 14.0 8.0 13.5 120 20 12 п о 100 96.1
16.0 15.7 16.0 10.0 15.5 20" 0.3 145.0
18,0 17.7 18,0 12.0 17.5 193.0

Пр и м е ч а н и е .  Раамер /, обязателен только для хвостовикоп к протяж­
кам по закатам страи-участнин СЭВ.
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С. 4 ГОСТ 4044— 70

*

Че
рт

.



ГОСТ 4044-70 С, 5

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  2

А»6 А 4»
А-0.6

—1.0 Л /, 6 Л и и 88 п е а
S л 2

I l l ' s

cts*
12 8.0 11.7 12 10.5 0.2 ю 50.3

14 9.5 13,7 14 120 20 20 12 ПО 100 12.5 0.6 70.9

16 11.0 15.7 16 14.0 0.5 20*
95.0

18 13.0 17.7 18 16.0 132.7

20 15.0 19.7 20 17.0 0.3 176.7

22 17.0 21.7 22 140 120 120 19.0 1.0
227.0

25 19.0 24.7 25
25 25 16

215 283.5

28 22.0 27.6 28 24,0 1.0 380.1

32 25.0 31,6 32 160 140 140 27 5 0.4
490,9

36 28.0 35.6 36 31.0
l.b

615.7
40 32.0 39.5 40 32 32 20 34.5 804.2
45 34.0 44,5 45 180 160 160 39.0 0.5 2.Б

30̂
907,9

50 38.0 49.5 50 43.5 1.5 1134.1
56 42.0 55.4 56 48,5 1385.4
63 48.0 62.4 63 210 40 40 25 190 190 55.0 0.6 4.0 1809.6
70 53.0 69,4 70 61.0 2206,2
80 60.0 79.2 80 69.5 2827.4
90 70,0 89.2 90 240 50 50 32 220 220 78.5 0.8 6,0 2,0 3848.4

100 75.0 99,2 100 87.0 4417.9

П р и м е ч а н и е .  Размер I, обязателен только для хвостовиков к протяж­
кам по заказам стран-участниц СЭВ.
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С. 6 ГОСТ 4944— г#
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