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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А  Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ БЫСТРОСМЕННЫЕ 

ЖЕСТКИЕ ДЛЯ МЕТЧИКОВ 

Конструкция и размеры

ГОСТ 
I5936— 70*

Quick-changir.g stiff adapters for taps. 
Design and dimensions

Взамен 
MH 5748— 65

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Со­
вете Министров СССР от 7 мая 1970 г. Не 632 срок введения установлен

с 01.01 1971 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на переходные быстро­
сменные жесткие втулки, применяемые в патронах для быстро­
сменного инструмента по ГОСТ 14077—78, при нарезании резьб 
машинно-ручными метчиками.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛОК

1.1. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 
указанным на черт. ! и в табл. 1.

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещена

Переиздание июнь 1981 г. с Изменениями Л? /, AS ?, утвержденными 
о марте 1874 г., в  марте 1981 г. (ИУС 3 -1 9 7 4  г.. ИУС 5 -1 9 8 1  г.).



Стр. 2 ГОСТ 1 $936— 70

Исполнение 1

А - А

Вид 6

Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы  в мм

O fo s n a te iiu e
итулох

Приме­
няем ость

И спол­
нение D d а L L,

6 1 4 3 - 0 1 0 1  I 5 .0 4 .0
14

0 1 0 2 5 .6 4 .5

0 1 0 3 1 2 4 6 .3 5 .0 5 8
1 5

0 1 0 4 7 .1 5 .6

6 1 4 3 - 0 1 0 5 5 .0 6 .3



ГОСТ 15936-70 Crp. 3

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
•тулок

Пркис*
кяемоггь

Нсеод-
IICIOIC о J а L L.

6 1 4 3 -0 1 0 6 9 .0 7.1
16

0 1 0 7 24 10 .0 8 .0 58

0 1 0 8
1

11.2 9 .0 15

0 1 0 9 10.0 8 ,0 16

о н о 1 И Д 9 ,0 15

О Ш
3 2

12,5 10,0
7 0

17

0 1 1 2 14.0 П Л
16

0 1 1 3 16.0 12.5

0 1 М 18 .0 14 .0 17

0 4 5 14.0 11.2
16

0 М 6 16 ,0 12.5

0 1 1 7 42 18 .0 14 .0 104 17

0 1 1 8 2 0 ,0 16,0 19

0 1 1 9 2 2 .4 18.0 18

0 1 2 0
2 18.0 14.0 17

0121 2 0 .0 16.0 19

0 1 2 2 5 5
2 2 .4 18 ,0 108

0 1 2 3 2 5 .0 2 0 ,0
18

0 1 2 4 2 8 ,0 22 ,4

6 1 4 3 -0 1 2 5 3 1 ,5 2 5 ,0



Стр. 4 ГОСТ <5936— 70

П родолж ение табл. I
Р а з м е р ы  а мм

Обол^ачааи*
«тулок

М есса, 
кг —

Д *-. 1 
Корпус

Дот г.
Стопе®

Д ет. 3.
Кольцо пружинное

Количество

• I ' l l
Обозначение деталей

6 1 4 3 4 )1 0 1 0 .1 7 2 6 1 4 3 -0 1 0 1 /0 1 6 1 4 3 -0 1 0 1 /0 0 2 “

6 1 4 3 -0 1 0 1 /0 0 3

0 1 0 2 0 .1 7 1 0 1 0 2 /0 0 1 0 1 0 2 /0 0 2

0 1 0 3 0 .1 7 0 0 1 0 3 /0 0 1 0 1 0 3 /0 0 2

0 1 0 4 0 .1 6 8 0 1 0 4 /0 0 1 0 1 0 4 /0 0 2

0 1 0 6 0 .1 6 7 0 1 0 5 /0 0 1 0 1 0 5 /0 0 2

0 1 0 6 0,1 G2 0 1 0 6 /0 9 1 0 1 0 6 /0 0 2
0 1 0 7 0 ,1 5 7 0 1 0 7 /0 0 1 0 1 0 7 /0 0 2
0 1 0 6 0 .1 4 6 0 1 0 8 /0 0 1 0 1 0 8 /0 0 2

0 1 0 9 0 .3 5 5 0 1 0 9 /0 0 1 0 1 0 9 /0 0 2
0 1 0 9 /0 0 3

0 1 ) 0 0 .3 5 0

0 .3 4 6

0 1 1 0 /0 0 1 0 1 1 0 /0 0 2

0 1 1 1 0 1 1 1 /0 0 1 0 1 1 1 /0 0 2

0 1 1 1 /0 0 3
0 1 1 2 0 .3 3 6 0 1 1 2 /0 0 1 0 1 1 2 /0 0 2

0 1 1 3 0 .3 1 3 0 1 1 3 /0 0 1 0 1 1 3 /0 0 2

01  И 0 .2 8 7 0 1 1 4 /0 0 ! 0 1 1 4 /0 0 2

0 1 1 5 0 .9 5 5 0 1 1 5 /0 0 1 0 1 1 5 /0 0 2

0 1 1 5 /0 0 3

0 1 1 6 0 .9 4 0 0 1 1 6 /0 0 1 0 1 1 6 /0 0 2

0 1 1 7 0 .8 6 2 0 1 1 7 /0 0 1 0 1 1 7 /0 0 2

0 1 1 8 0 .8 4 ! 0 1 1 8 /0 0 1 0 1 1 8 /0 0 2

0 1 1 9 0 .7 7 0 0 1 1 9 /0 0 1 0 1 1 9 /0 0 2

0 1 2 0 1.674 0 1 2 0 /0 0 1 0 1 2 0 /0 0 2

6 1 4 3 -0 1 2 0 /0 0 3

0121 1 ,6 5 ! 0 1 2 1 /0 0 ! 0 1 2 1 /0 0 2

0 1 2 2 1.631 0 1 2 2 /0 0 ! 0 1 2 2 /0 0 2

0 1 2 3 1.412 0 1 2 3 /0 0 1 0 1 2 3 /0 0 2

0 1 2 4 1 .385 0 1 2 4 /0 0 1 0 1 2 4 /0 0 2

6 1 4 3 -0 1 2 5 1 ,320 6 1 4 3 -0 1 2 5 /0 0 1 6 1 4 3 -0 1 2 5 /0 0 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки D =  24 мм, 
d = 5 мм:

Втулка 6H 3-0I01 ГОСТ 15936—70 
(Измененная редакция, Изм. № 2).
1.2. Маркировать: обозначение н товарный знак предприятия- 

изготовителя.
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2. КОНСТРУЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ (деталь / |

2.1. Конструкция и размеры корпусов втулок должны соответ­
ствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

(Измененная редакция, Изм. № I, № 2).
2.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71.
2.3. Цементировать на глубину 0,8— 1,2 мм. 
(Измененная редакция, Изм. .Ns 1).
2.4—2.7. (Исключены, Изм. № 1).
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в мм
Т а б л и ц а  2

<и
<=Рtx. 

в и л  
по 7/8)

й, (прел.
ОГНЯ.

по M l)
1 1, ь 1, 1.

А
(пред.
ОТКД.

о Я12)
6 ь, Г

"1
Масса, 
иг, л.

3 3 с 2 0
8 .0 0 ,1 7 0

б
7 ,5 0 .1 6 9

ЛЛ
7 .0

0 ,1 6 8

2 5 6

2 8 22
0 .1 6 6

-
3 ,5 25

6 .5
1.6

0 ,1 6 5
0

2 3 6 .0 0 ,161

J2 2 0

7 — 5 .5 а о
0 .1 5 6

2 0 5 .0
4.2

0 .1 4 5

3 5
2 3 9 .5 0 ,3 5 3

2 0 9 .0 0 ,3 4 8

3 2 m
8 .0 0 .341

1U
30 7 .5 0 .3 3 2

6 .5 0 ,3 0 9

2 5
24

5 .5 0 ,2 8 3

8 12.0 0.9-18

6 0
11 .0 0 .9 3 2

8 6 .5
3 5 ,9 0 5 13 10,0 10 Б 0 .8 5 5

9 .0 2.0 0 .8 3 5

5 5 10 28 8 .0 0 .7 6 4

15 18
6 0 8 24

16,5 5 ,2 1 ,665

15 ,5 1,642

49 ,9 7Л 5 5 14
14.5

12 6
1.622

IV
10 2 8 13.0 1,400

10 7 .5
5 0

11 ,5 1,374

! 12 30 10,0 1 .310
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2.8. Поле допуска угла — 13-я степень точности.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.9. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8 8 2 0 -6 9 .
2.10. 2.11 (Исключены, Изм. № 1).
2.12. Остальные технические требовании — по ГОСТ 17166—71. 
(Введен дополнительно, Изм. № 1).

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТОПОРОВ (деталь >)

3.1. Конструкция и размеры стопоров должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Черт. 3

ОСечка-имие
стопоров

D
(яред. 
отхп. 
по №>

L
(пред, 
откя. 

по U I)
d 1

1.
(прея.
otic.

по ДМ)
6 Г г,

Масса 
К» шт.. 
кг. -•*

6143 0101/002 9.25 2 .2 5 8 .2 5 0.113

0 1 0 2 /0 0 2 5 9.0 3.5 2 ,5 0 8 .0 0 1.6 3 12 0.103

6МЗ-ОЮЗЛ02 8 ,7 5 2,75 7,75 0.103
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Продолжение га»л. Я
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
стопорив

D
(пред 
OtS.1- 
no /9)

L
(пред. 
Откл. 

m> All)
a /

/.
(Пред. 
0"Kt 

no AC|
A r r\

.Масса
(«I ШГ.. 

Kf, -

6 1 4 3 -0 1 0 4 /0 0 2 8 .5 0 7 .5 0 0 .0 9 5

0 1 0 5 /0 0 2 8 .0 0 7 .0 0 0 .0 9 0

0 1 0 6 /0 0 2 7 .5 0 G.50 12 0 .0 8 5

0 1 0 7 /0 0 2 б 7 .0 0 3 .5 2 ,5 0 6 .0 0 1.6 3 0 .0 7 5

0 1 0 8 /0 0 2 6 .5 0 5 .5 0 0 .0 6 5

0 1 0 9 /0 0 2 11.0Q 1 0 .00 0 .1 3 6

0 1 1 0 /0 0 2 10.50 9 .6 0 0 .1 2 5

0 1 1 1 /0 0 2 Ю .00 8 .1 0
16

0 .3 3 3

0 1 1 2 /0 0 2 9 .5 0
3 .0 0

7.G0 0 .3 1 0

0 1 1 3 /9 0 2 8 .5 0 6 .6 0 0 .2 7 0

0 1 14/OQ2 7 .5 0 5 .6 0 0/231

0 1 1 5 /0 0 2 14,50 1 2 .80 0 .4 9 8

01 16/302
8

13,50
6 ,5

11,80 0 .4 6 7

0 1 1 7 /0 0 2 1 2 ,5 0 10.80 2 0 0 .4 2 7

0 1 1 8 /0 0 2 11,50

3 .5 0

9 .8 0 2 .2 5 0 .3 8 7

0 1 1 9 /0 0 2 1 0 .50 8 .8 0 0 .3 4 7

0 1 2 0 /0 0 2 1 9 .00 17.40 0 .6 7 9

0 1 2 1 /0 0 2 1 8 ,00 16,40 0 .6 3 9

0 1 2 2 /9 0 2 1 7 .00 15.40
3 0

0 .5 9 9

0 1 2 3 /0 0 2 1 6 .00
4 ,0 0

1 4 .25 0 .8 5 0

0 1 2 4 /0 0 2 10 1 4 .50 7 ,3 1 2 ,75 0 .7 9 0

6 1 4 3 -0 1 2 5 /0 0 2 1 2 ,5 0 3 ,5 0 1 0 ,75 0 .6 9 2

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.2. Материал — сталь марки У8 по ГОСТ 1435—74.
3.3. Твердость HRC 5 0 -5 5 .
3.4. 3.5. (Исключены, Изм. № 1).
3.6. Покрытие Хим. Оке. прм по ГОСТ 9.073—77. 
(Измененная редакция, Изм. ,\« 2).
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4. КОНСТРУЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРУЖИННЫХ КОЛЕЦ [доталw Л)

4.1. Конструкция и размеры колец должны соответствовать 
указанным на черт. 4 н в табл. 4.

Обозначим*
косец а

V
т р е д  откл

ПО М М )

Длина
развернутого 

кояици 
(пред. OTJUI 

по А14>

Масса 10Э а л ., 
кг. -

6 1 4 3 -0 1 0 1 /0 0 3
1.2

. 1 8 _______ 66 0 .0 6

0 1 0 9 /0 0 3 2 6 СЮ 0 .0 8

0 1 1 1 /0 0 3 21 8 7 0 .1 7

0 1 1 5 /0 0 3 1.8 33 120 0 .2 4

G I4 3 -0 1 2 0 /0 0 3 4 5 160 0 .32

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
4.2. .Материал — проволока II по ГОСТ 9389—75 из углероди­

стой стали группы поставки 4 — по ГОСТ 1435—74.
4.3. (Исключен, Изм. ЛЬ 1).
4.4. Покрытие Хим. Оке. прм по ГОСТ 9.073—77.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
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