
УДК 621.7*4 077:906.154 Групп* m

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  Я С Т А Н Д А Р Т  С О Ю 1 А С С Р

Формы металлические (кол»им)

приспособления ДЛЯ УДАЛЕНИЯ СТТОКНВЯ 
ЭКСЦЕНТРИКОВЫЕ

Кон сгруди» м р и я ф м

Chill moulds. Eccentric core removers. 
Construction «nd dimensions

ГОСТ
1 6 2 5 6 — 7 0 *

Вммен
MH 77В—60 

0404*0151

Постановлен нем Комитете ствмдвртов. мер и измерительных приборе* при 
Совете Министров СССР от 29 июля 1970 г. И» 1(63 срок введения установлен

< 9 Ш  1972 г.
Проверен в 1900 Г. •

Несоблюдение стандарта преследуется но аакоиу

Настоящий стандарт распространяется на эксцентриковые 
приспособления для удаления стержней диаметром до 125 мм к 
длиной рабочей части до 35 мм.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЭКСЦЕНТРИКОВЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

1.1. Конструкция и размеры эксцентриковых приспособлений 
должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

(Измененная редадцня, Иэм. № 1).
1.2. Конструкция и размеры стержней, удаляемых эксцентри­

ковыми приспособлениями, даны в нриложенни.

Иэдение официальное 
★

Перепечатка воспрещена

‘Переиздание .«ай 1982 г. с Изменением М 1. утвержденным 
в октябре 1980 г. (ИУС 1—1981 г.)

101салфетка цветок

https://meganorm.ru/Index2/1/4293775/4293775386.htm
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Стр. 4 РОСТ

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМСРЫ ЭКСЦЕНТРИКА [ ц т ш т . 1 )

2.1. Кокструкдия и размеры эксцентрика должны cooteet* 
ствовать указанным на черт. 2 к в табл. 2.

IM



ГОСТ М З И --Л  Стр, %

Р а з м е р ы  ■ мм
Т а б л в к а  2

Обоан1 ч«|м«
МКОМПрПО»

о л

* L 1 »« е < в » м
OTKJ.по &!2)

М«е<»„
КГПи», 

во d  И
ОГЛ Я.

по Ы 2

0404-0151/001
50

160
56

20 1.56
0404-0152/001 25 40 36,9 200 32 12.5 32 1.80
0404-0153/001 250 50 2,45
0404-0154/001 200 32 2,90
0404-0165/001 60 30 50 250 70 50 15,0 3,20
0404-0150/001 41.6 320 80 Эв 4,13
0404-0167/001 200 50 4,90
0404-0158/001 70 35 в о 250 80 80 17.6 6,20

0404-0169/001 320 100 8,13
П р и м е р  

/> — 50 мм; /« 1 6 0  мм:
у с л о в н о г о  О б  0 3  НI эксцентрик®

Эксцентрик 0404-0151(001 ГОСТ 16256—70
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. Материал: сталь марки 46 по ГОСТ 1060—74.
2.3. HRC—4 0 ... 45.
2.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстие

— И 14, шалов — h 14, остальных — /Г  15

(Измененная редакция, Изм. Л  1).

5 з«к. гаде Ш



Стр. * г о с т  m s * — я

ПРИЛОЖЕНИЕ

«ОБСТРУКЦИЯ СТЕРЖНЕЙ, УДАЛЯЕМЫХ ЭКСЦЕНТРИКОВЫМИ 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ

г п

bi

Ш

L И
— м

Dr+ 10

•  Размер для справок.

____ Oj____ _____1 ____
»Т>«* мер «те̂ жш»

Прел. от«з.

do ГОСТ 
1в»во—то ао HU

/ ь,

Д о 80 80 25 56 61.5 78 54
Св. 80 до 100 100 30 70 73.5 95 66

jCb. 100 до 125 125 35 80 85.5 110 76
Неуказанные пределмгые опикмммм размеров: отверста* — //14, валов- 

/П 5
4» 14. остальных — ±  — j—-

( И и к л с в ш  К л и м а  Нам. J*  I).
ГОСТ 16256-70

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/metodika/0/sp_42-103-2003_proektirovanie_i_stroitelstvo_gazoprovodov_iz.html

