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П опр а вка  к ГОСТ 17039— 71 М отчики . И с п о л н и те л ь н ы е  р а зм е р ы  (И здание  1992 г.)

В каком месте Должно быть

Пункт 3. Таблица 1.
Графы:
«Ш аг резьбы Р»,
«Н аружный диаметр d  Наиб.» 

для: «Номинальный диаметр резь­
бы» 26.0:

«Номинальный диаметр резьбы» 
28.0

Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  р е зь б ы

Ш а г р е зь б ы  Р
Н а р у ж н ы й  д и а м е т р  d

Н а и б .

26,0 1.50 26.142

28.0

1.00 28.102

1.50 28.142

2.00 28.182

(ИУС №  1 2019 г.)
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УДК «21.М3.1 :ООв.ЗМ Групп* Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ

Исполнительные размеры ГО СТ

Taps. 17039-71
Required dimensions

ОКП 39 1300

Дата введение 01.07.73

1. Настоящий стандарт распространяется на метчики, пред­
назначенные для нарезания резьбы метрической по ГОСТ 24705— 
—81, дюймовой по ОСТ НКТП 1260 и трубной цилиндрической по 
ГОСТ 6357-81.

(Измененная редакция, Изм. Jit 4).
2. Исполнительные размеры приняты с учетом допусков на резь­

бу метчиков:
для метрической — по ГОСТ 16925—71;
для трубной цилиндрической — по ГОСТ 19090—73;
для дюймовой — по ГОСТ 7250—60.
3. Исполнительные размеры резьбы метчиков должны соответ­

ствовать:
для метрической резьбы — черт. 1 и табл. I,
для дюймовой резьбы — черт. 2 и табл. 3,
для трубной цилиндрической резьбы — черт. 3 и табл. 4, 5.

Издание официальное

©  Издательство стандартов, 1971 
©  Издательство стандартов, 1992

Переиздание с Изменениями
Настоящий стандарт не может быть полностью нлн частично воспроизведем, 

тиражирован и распространен без разрешение Госстандарта России

2 Зак. 1286



С. 2 ГОСТ 17039—71

Р а *  меры,

i t

1 !
Х ч

Шаг
р е я л *

Р

Н* 7ужп<А диамгг? Средний дим етр  J,

Н м в .
Прад.
© п и . Нм * .

1 3

Н« * в .
Пред.
о я и . Н м в . '

Пред.
ОтаЛ.

1,0 0,20

Не
зад а ­

ется
-

1.020 0.885 - 0,010 0,895 — 0.010

0.25 1,022 0,856 - О . ОИ - 0,866 - 0 ,0 !  1

1.1 0.20 1-120 0,085 - 0.010 0.995 — 0.010

0,25 •1.122 0,055 0,011 0 .ЭД6 — О.ОП

1,2 0,20 Т.220 1.085 - 0.010 1.095 - 0.010

0,25 1,222 '1,065 - 0 ,011 ' 1,066 - 0.011

1,4 0.20 1.420 '1.286 - 0.010 Т .296 - 0,010

0 .30 1.424 1,223 - 0 .01(2 1,235 - 0.012

1 ,6 0,20 1.620 1.466 - о . о п 1.497 - 0.011

0 3 5 1.627 1.303 -<1013 1,406 — 0.013

1 ,8 0.20 1.820 1.687 - 0.011 1.698 - о .о п

0.35 1,827 '.503 - 0,013 1,606 - 0.013

2 .0 0,25 2.024 1.856 - 0,012 3,868 - 0.012

0.40 2,028 1. 781 ' - 0 .014 1,775 — 0.014

2 .2 0 .25 2.224 2.056 - 0.012 2.068 - 0.012

0.45 2.230 1,031 - 0,015 1, 9(6 - 0.014

2 ,5 0.35 2.527 2.293 — 0.013 2,306 — 0.013

0,45 2.530 2.231 - 0,015 2 ^ 4 6 — 0.014



ГОСТ 17039—71 С. 3

Т а б л и ц а  1

дл* класса точности

9 4

Наиб. Пред.
©*лд. Наяб. Пред.

откл.

В _
Г?

Предельны# опимжеаин шага 
ревьАи для класса точности

/. 3, 9 4
на длине

аГии до10 витков до 1 0  ЫН пим

Предал мы* 
отклонения 
положим 

угла профи­
ля для клас­
са тонкости

1.1, i

0.906

0.877

1,005

0.977

1,106

1,077

1,306

1,247

2.080

1,961

2,320

2,261

- 0.010 0,905

—0.011

—0,010
-о т
- 0,010
-0,011
-О.ОЮ

-4X012

1.509 -0.011 

1,420 -0,013 

1,709| -О.0М

1,620 —O.OI3

1,880 —0,012

1,789 -0.014

-0.016

—0.013

-0.015

0.877

1,006

0,977

1,106

l_j305l

1.247

1,709

1,620

1,880

2.261

- 0,020 0,768

-а 0 2 2 0,716

—0.020 0.868

-Ю.022 0,815

—О.ОСО 0,968

- 0.022
- 0,020
-0,024

1,509 —0.022 

1,420 -0.027

- 0.022
-0.027

—0.024

1,790 -0,029 

2,080 

1,961

-0.024

-0 .030

2,320 —0,027

-0 .030

0,915

1,168

1,065

1,368

1,201
♦0,008

1,568

1,401

1.715

1,547

1,915

1,683 

2,101 
1,983

*0.015

±0.020
±0,016

±0,020
=0.016

±0.020

±0,040

±0.030

±0.040

±0,030

±0.040

±0.030

♦  40

♦ 8 0 ’

♦ 66 '

♦ 8 0 '

♦ 66 '

± 8 0 '

♦ 6 5 '
± 8 0 '

♦ 5 0 '

♦  30

♦  40 

± 3 0 '

♦ 8 0 '

± 5 0 '

± 6 5 '

♦ 5 0 '



С. 4 ГОСТ 17039—71

Р а з м е р ы ,

А
и
н

S *

Ш а г
рйвьбЫ

р

Наружные диаметр
» Средина диаметр d.

Наиб. Пред.
о т к л . Нам.

1 2

Н а и б .
Пред, 
о т г я . Наиб. Пред

ОТК.1.

3,0 0.35

Не
зада­
ется

—

З.С27 2.704 —0,014 2.808 -0 .014
0.50 3.032 2.699 -0 .016 2.715 -0.016

3.5 0.35 3.527 3204 -0 .014 3.308 —0.014
0.60 3.536 3,137 -0 ,018 3.155 —0.018

4,0 0,50 4.032 3699 -ч3.016 3.716 -0 ,016
0.70 4.038 3575 -0 ,019 3594 -0 .019

4,5 0,50 4,532 4 .1 » -0 .016 4,215 -0,016
0.75 4.538 4,042 —0,019 4.061* -0.019

5,0 0.50 5,002 4-699 -0 .016 4,716 - 0 , 0 1 6

0.80 5.070 —0,030 4,510 -4X020 4.530 —0.020
5.5 0.60 Не

зада­
ется

-
5532 6.'199 -0,016 5i215 —0,016

6,0
<к<Ы) 6036 5,702 -0 .0 1 8 5,720 -0.018
0 7 5 6.042 5,545 -0.021 5.566 -0,021
1.00 6.066 —0,039 ___ . 5.385 —*3,023 5,409 —0.024

7.0
0,50 Не

зада­
ется

7.036 6.702 -0 .018 6.720 -0,018
0.75 7.042 6.546 -0.021' 6.566 —o;o2i
1,00 7,086 -0 ,0 3 9 6.385 -0.023 6,409 —0.С04

8.0

0.50 Не
зада­
ется

-
8.036 7.702 -0.018 7.720 -0.018

0.75 8СИ2 7.545 -0.021 7.566 -0,021
1.00 8.086 -0 ,0 3 9 7.385 —0,023 7,409 -0.024
1Д5 8.106 -0 ,0 5 6 а в 7.226 —0,025 7.251' -0,025

9,0

0.50 Нс
зада­
ется

—
0.036 8.702 -0 .018 6.720 -0.018

0.75 9,042 8,546 -0.021 8.566 -0.021

1.00 9.086 -0 .0 3 9 8.385 —0.023 8.400 -0,024
1 .2 6 9.106 —0 ,0бб| — 6,226 -0 .0 2 5 8,251 —01025



Г О С Т  »? W 9 — 7 1  С .  S

Продолжение табл. I
мм

дли класс* точно ста

1!  

I I

Праделмше опошжсикя та га  
рвемся для класса точаостн

Предел»- 
ныв откло- 

копая DO- 
лоанны j r  - 
дапромсяи 
для класса 

точное гк
/ . з.з 1 4

3 4 ИЯ длкяс

Наиб. Пред.
О ТИЛ. Наиб. Пр«Д. 

о пел. Я »
до

10 витков А 2?мм
1 .
1 .г 4

2 ,8 2 3 - Д О М 2 .8 2 3 —0,069 2 ,6 0 1 [± 0 .0 0 8 1 :Д 0 1 6 * 0 .0 4 0 * 4 0 ' ± 6 6 '

2 .7 3 1 - 0 . 0 1 6 2 .7 3 1 —0.032 2 ,4 2 9 * 0 , 0 1 0 ± < хо е о ±  0 ,03 0 * 3 0 ' ± 5 0 '

3 ,3 23 - 0 .0 1 4 3 ,3 2 3 —0 .02 9 3 .1 0 1 * 0 ,0 0 8 ± 0 .0 1 6 * 0 ,0 4 0 * 4 0 ' * 6 5 '

3 ,1 7 3 - 0 ,0 1 8 3 ,1 7 3 - 0 .0 3 6 2 ,8 2 0 ± (ХС С 0 * 5 0 '
3 ,7 3 1 - 0 .0 1 6 3 ,7 3 1 —0.032 3 .4 2 9

3 ,6 1 3 - 0 ,0 1 9 3 ,6 1 3 - 0 .0 3 8 3 ,2 0 2 — ± 0 .0 6 0 - 4 0 '

4 .2 3 1 - 0 . 0 1 6 4 ,2 3 1 - 0 .0 3 2 3 .9 2 9 ± 0 0 2 0 — ± 5 0 '

4 ,0 8 0 - 0 ,0 1 9 4 ,0 8 0 —0.039 3.648 __ ±  0 .0 6 0 * 3 0 ' - 4 0 '

4 ,7 3 1 —0 ,0 16 4 ,7 3 1 - 0 .0 3 2 4 ,4 2 9 л  0,020 — - 5 0 '

4.5 5 0 - 0 ,0 2 0 4,5 50 - 0 .0 4 0 4 ,0 8 4 * 0 .0 5 0 * 4 0 '

5 ,2 3 1 - 0 .0 1 6 5 ,2 3 1 —O.OQ2 4 ,9 2 9 — - 5 0 '
5 ,7 3 8 —0 ,0 18 5 ,7 3 8 —0.036 5 .4 2 9 ± 0 .0 2 0 —

5 ,5 8 7 - 0 .0 2 1 5 ,5 8 7 - 0 .0 4 2 5 .1 4 8 __ * 0 ,0 5 0 - 4 0 '
5 .4 3 3 - 0 .0 2 4 - 5 ,4 3 3 —0.048 4.86 8 ’__ * 2 5 '

6 ,7 3 9 - 0 . 0 1 8 6 ,7 3 8 - 0 .0 3 6 6 .4 2 9 ± 0 ,0 1 0 ± 0 .0 2 0 * 0 ,0 3 0 * 3 0 ' ± 5 0 '

6 .5 8 7 — 0.021- 6 ,5 8 7 - 0 .0 4 2 6 ,1 4 8 — * 0 ,0 5 0 - 4 0 '
6 .4 3 3 —0,024- 6,43 3 - 0 .0 4 8 5.858 * 2 5 '

7 .7 3 8 - 0 .0 1 8 7 .7 3 8 - 0 .0 3 8 7 .4 2 9 ± 0 .0 2 0 — * 3 0 ' - 5 0 '

7 ,6 8 7 - 0 .0 2 1 7 ,5 8 7 - 0 .0 4 2 7 ,1 4 8 — * 4 0 '
7 ,4 3 3 - 0 .0 2 4 7 ,4 3 3 - 0 .0 4 6 6 ,9 6 8 — —0,05 0 ± 2 5 ' ___
7 ,2 7 6 - 0 .0 2 8 7 ,2 7 6 - 0 ,0 5 0 6 ,5 7 7 — * 3 5 '

8 .7 3 8 - 0 .0 1 8 8 ,7 3 8 - 0 .0 3 6 8 ,4 2 9 ± Д 0 2 0 . . . * 3 0 ' * 5 0 *

8 ,5 8 7 — 0,021 8 .5 8 7 - 0 ,0 4 6 8 .1 4 8 — ± 4 0 '
8 ,43 3 —0,024 8 ,4 3 3 - 0 .0 4 8 7 ,8 6 8 _ ^ .0 ,0 5 '

—2 5 '
8 ,2 7 6 - 0 .0 2 5 8 ,2 7 6 - 0 ,0 6 0 7 ,5 7 7 - * 3 5 '

3  З а к . 1236



С. в ГОСТ 17039—71

Размеры.

] !
з&
5 с
S3
5 5

Шаг
р*»ьви

Р

Наружный джшстр Средний диметр rf,

Hurt Грея-отнл. Ним
! i

Н*лб. Пред.
опт. Н»яв. ГоедОТЛЛ.

10,0

0.50 Не
задается — 10,036 9.702 —0.018 Я720 -0 .018

0.75 10,042 9.515 -0,021 9.566 -0.021
1,00 10.086 —0.039 — 9.385 -0.023 9.409 -0.024
1 .» 101106 —0.056 — 9,226 -0.025 9,251 —0.025
1,50 10.126 -0 .070 — 9.С68 -0.028 9.096 -0 .028

I I .0

0.50 Не
задается - и .о зс 10.702 -0 .018 •10.720 —0,018

0.75 11.042 10,545 -0.021 10.566 —0,021
1,00 •11,086 —0.069 — 10.385 -0.023 10.409 -0,024
1,50 1'Г,126 —0.070 — 10,068 —0.028 10.096 —0,028

12,0

0.50 Не
задается -

12.038 11.704 -0.019 11.723 —0.019

0,75 12,015 11.547 -0.023 11^70 -0.023
1.00 12.093 -0.013 — Н',388 -0 .025 11,413 -0 .025
1,25 12,126 —0,070 — 11.230 -0,028 М;268 -0,028
1.50 12.133 -0 .073 — 11.071 —0.030 11.101 -0 .030
1.75 12.153 —0,069 — 10,9М1 -0.032 '10.943 -0.032

14,0

0.50 Не
задается -

11.038 13.791 -0 .019 13.723 -0.019
0,75 14,015 13547 -0.023 13.570 -0.023
1,00 •w-.сев —0013 — 13.388 -0,025 13.413 -0.025
1.25 14.126 -0 ,070 — 13,230 -0,028 13.258 -0.028
1.50 14,133 —0,073 — 13,071 -0 .030 13.101 -О.ОЗО
2.00 14.173 —0.10S — 12.752 -0.034 12.786 -0,024

15.0 1.00 15,003 -0.013 — 14,388 —0.025 14.413 -0 ,025
1,50 15.133 -0,073 — 14.071 -о .о зо 14.101 -0 .030

16,0

0.50 Нс
задается - 16,038 15.704 -0 .019 15.723 —OiO!9

0,75 16.045 15.547 -0.023 15.570 —0023
1.00 16,093 - а о 4 з

-
15.388 -0.026 16,413 —9026

1,50 16.133 -0 .073 15.071 -0 .030 15Ю1 -0.030
Т7оо 16,173 -0 ,105 14,762 -0.034 14,786 —ДОЗ*



ГОСТ 170S9-71 С. 7 

Продолжение табл. I

ми

I Предыивне отнлоие«"я шагадля класа точмктк “
Продел*- ые огкдо- 
ения по-овины уг- 
а гроЗжли 
k,w класса 
точности

дл» класса точности
ft*- 5  - 1. г. «I 4

UA
■ л

-------  л

Наиб. Пре*.ОГХЛ. Каиб.| Предоткд. л  я г?ым
до 10 
витков

до о им
до 2S 
м*

/.I,3
4

9.738 -0 .018 9,738 -0.038 9.429
Q 14ft

=0,020 _ _  --згг ==50'

.-40'
9.587

9,433

—0,св1'
—0.024

9.587

9.433

—0.042 

-0 .048

V • 1 W 
8.868 — =0,050

9,776 -0 ,025 9,276 —0.050 8,577 — =25 ±35'

9.124

10,738
10,587

-0 .028

—0,018

9,124

0,738

0.587

-0 ,068

-0 .036

8,286

10,429 г 0.020 — ±3 0 ' * 5 0 '

-0.021 -0,042 10,148 -
Л  0.050

* 4 0 '

10,433

10.124

11.742

11.593

-0 .024 10.433 —0.048 9,868 — * 2 5 ’ ------"

—0.028 10,124 

11,742

—0,056 9.286 — - 3 5 '

j —0,019 

—0.023

-0.038 11.429 -0 .020 - * 3 0 ' * 5 о ;

11,593 --0,016 11,148 - * 4 0 '

11.438 —0,025 11.438 —0,050^ 10,858 — *0,050 —
..9<V

11,286 _0.028_ 11.286 10,577 n mn -0.030 * 3 5 '

11,13) —о ^ о _ 11,131 -0.С60 _ 10,286
Z.U ,\J IV

—
± 2 0 ' *2Б~'

* 5 0 '10,975 -0.032 10.976 -0.054 ш.оое —

13,742 -0 .010 13.742 -0 .038 13,42с - 0  .020 — - 3 0 '

13,593 -0.023 13.593 —0.046 13.146 — - 4 0 '

13.435 -0.026 13.438 -ОЛ'60 12,866 — -2 5 —
13,286 -0.028 13,288 —0.056 12.57- —

±0.0б(
— 35'

13,13 -о .о зо 13.131 -0 .060 12.26* —
*20 ± 25 ' 

, *40 ; 
* 3 5 '

12,82 —0034 12.82С -0 ,068 11,72 i —

14.43i  -0 .0 2  5 14.431 -0 ,050 13.868 — *25

14.13 1 —0,030 14.13 -0,060 13,286 —

15,742 -0 ,019 15,74 г -0 .038 15.429 *0,02 3 — - - 3 0 ' ^ 50'

15.593 -0.023 15.593 —0 ,0 » 16.148 — _ * 4 0 '

15,433 -0 .025 15,438 -0 .060 14,8€is — *0,06 0 - 2 5
1 3 5 '

г Ж '15.13 1 -0 .030 15,13 1 - а о б о 14,28
1 3 ^

Ю —
*20

14.820 —0,034 14,820 —0.(68 й1

3*



С. 8 ГОСТ 17039—71

Р а з м е р ы .

И
S

и

Ш а г
ра»ь<МС

Р

Н » р ,* л и А  диаметр 
d Средний диаметр d.

Нвлб. пр«д.
о х л . Наим.

1 г

Наив. Пред.
O V U I. Н*нв. Пр*д. о лсд.

, 17,0 1,00 17.093 —0,0-13
-

16.388 -0 .025 •16,413 —0,025

1,50 •17,133 —0,073 !<х071 -0 .030 16.101 -0 .030

18,0

0,50 Не
задается -

18.038 17.704 —0.019 17.723 -0.019

0,75 18,015 17.547 —0,023 17,570 -0.023
1,00 18.093 —0043

-

17.388 -0 .025 17,413 -0.025
1,50 18.133 -0.073 17.071 -0 .030 17.101 -0.030
2,00 18.173 -0 .105 •16.752 -0.034

-0.036

16.786 -0 .034

2,50 I&J213 -O.I41 16.430 16.466 -0.036

20,0

0,50 Не
задается —  ,

20,038 19.7М —0,019 19.723 -0 .019

0.75 20.015 19.547 -0.023 19.570 -0 .023
1.00 20.093 —O.Ot3

-

19,388 -0.025 10.413 -0,025
1.50 20.133' -0 .073 19071 —0,000 19,101 -0.030
2,00 20.173 -0 .105 18.752 -0.034 18,786 —0,034
2,50 20213 —0.141 18.430 -0.0Э6 16.466 —0,036

22,0

0,50 Не
задается

20,038 21:701 -0.019 21.723 -0 .019

0,75 20,015 21,547 —0.023 21.570 -0.023
1,00 22.093 -O.W 3

-

21.388 -0.025 21.413 -0.СС5
1,50 22.133 -0 .073 21.071 —0.030 21,101 -0 :030
2,00 22.173 -0,106 20.752 -0.034 20.786 —0.034

2.50 22.213 -O il 41 20.430 -0.036 20.466 -0 .036

24,0

0,75 Не
задается

— 20,017 23,548 -0ДХ23 23.571 -0.023

1.00 24,102 - О Д О

-

23.390 -0.027 23.416 —0,026

1,50 24,142 —0.078 23.074 —0,032 23;!06 —0,032

2,00 24.182 -0 ,110 22.755 -0.036 22.791 -0,036

3.00 24,262 -0.177 22.114 —0,042 22.157 -0.043



ГОСТ 17039—71 С. 9

Продолжение табл. I
мм

для класса точности
Предельные опито», «гия вага резьбы дда класса wo:оста

Предель­
ные ОТМЛО- 
мсннм по-

5 i / . 3. 3 4
г. овнсы ут- 
лапрофшш

3 s i яа дД мм и
для класса 
точности

Н**0. Пред.
они. Нам» Пред.

ОТКЛ.
к
h Яш до 10

ЫГОСО»
до

10 мм ДО 26 мм
г .

3
4

1G.43-8 -0,025 16,138 —С1050 15.868 . — *0,050 * 2 5 ' * 4 0 '

16,13» -0 ,030 16.131 -0.060 15.286 — - 3 5 '

17,742 -0 ,019 17,742 -0.038 17,429 *0.020 — - 3 0 ' * Б 0 '

17,5» -0.023 17.593 -0.046 17,148 -0 .0 1 0 *4 Д '
17,438 -0.023 17,438 -0 ,060 16,859 —

-0 .0 5 0 — 25'
17,131 -0.030 17,131 -4X060 16,286 — * 3 5 '

16.820 --0,034 16.820 -0.068 15.725 — - 2 0 ' * 2 5 '
16,502 -0.036 16.502 -0.072 15,164 —0,012 —

19,712 -0 .019 19.742 -0 .038 19.4-29 *0,020 — • 30' - 5 0 '

19,593 -0,023 19.593 -0 ,0 4 6 ' 19.148 -»-0 (НО * 4 0 '
19,436 —0.025 19.438 -0 ,050 18.868 * 2 5 '
19,131 -0 .030 19,131 -0 .0 6 0 18,286 —

*0,1150
* 3 5 '

18.820 -0.034 18.820 -0.068 17,725 _
*0.0» * 2 0 ' * 2 5 '

18.502 —0,026 18,502 —0,072 17.164 -0 ,0 1 2 —

21.742 -1X019 21,742 -0,038 21,429 -0 .0 2 0 * 3 0 ' * 5 0 '

21.59? —0,023 21.593 -0 ,0 (6 21.148 _
* 4 0 '

21.438 —0.025 2! .438 -0 .050 20.85? -0 ,010 — * 2 5 '
21,131 -0 ,030 21,131 —0.060 20,286 — * 3 5 '
20.820 —0034 20,820 -0.068 19.725 _ * 2 0 '
20.502 —0,036 20,502 -0.072 19,164 *0,012 _ -0 ,0 6 0
23,594 -0.023 23,591 -0,046 23.148

. Л Л1Л
~ * 3 0 '

- 4 0 '

23,442 -0.026 23,412 -0.062 22,868
*0,010 _

23.136 —0,032 23.138 —0.С64 22,286 — * 3 5 '
22,827 -0 .036 22,827 -0,072 21.725 — • * 2 0 ' * 2 5 '
22.199 -0.042 22,199 —0.08» 20.592 *0,012 — 1



С. 10 r o c t  17039-71

Р а з м е р ы ,

А
1 i
и
11

Шагрде bftjj
Р

Наружен диаметр
d Срадмн» диаметр d.

Hurt. Пред. о тля. Наим.
1 i

Hert. Пред.от*л. НМ . ПР̂ Л-
ОГНЯ.

Г25.0
1.00 25,102 -0 .049 — 24.390 —0.СС7 24.416 -0.026

1.50 25k 142 -0 .078 — 24.074 —0.002 24.106 -0 .032

2.0Э 25.182 -0 .110 — 23,756 —О.0Э6 23.791 озб

-0.03226,0 1.50 25k 142 -0.078 — 25.074 -0 .032 25.106

27.0

0.75 He
задается 27,017 26.548 —0.023 26.571 -0,023

1.00 27,102 -0.049 — 26k 390 —0.027 26.416 *-0,026

1.50 27.142 -0 ,078 — 20.074 -0.032 26.106 -0.032

2,00 27.182 -0 ,110 — 25,755 -0.006 25,791 -0,036

3,00 77.362 —0,177 — 25.1 М -0,042 25.157 -0.013

28.0
1,00 28.102 -0 .049 — 27.390 -0.027 27,416 —0026

1.50 27.142 —0,076 — 27,074 -0.032 27,106 -0.032
2,00 27.182 -ОЛЮ — 261756 -0.036 26.791 -0 .006

. 30.0

0,75 Не
задается — 30,047 29.548 —0.023 29.571 -0.023

1.00 30,102 —9.0«9 29.390 -0.027 29.416 —0,076
1.50 30.142 -0.078 — 29,074 - 0.032 20.106 —0.032
2.0Э 30.182 —0,140 — 2вк755 —0.036 28.791 -0 .036
3.00 30.262 -0 .277 — 28.114 —0.042 28.157 -0 .W 3
3.50 30.303 -0.213 — 27.794 —0.045 27.839 -0.015

32,0 1.50 32.142 -0.078 — 31,074 —0.002 31,105 -0.032
2.00 32.182 —0.010 — 30,755 —0.036 30.793 0,036

33 .0

0,75 Не
задается 33,047 32.548 —0.023 32,571 -0,023

1.00 33.102 -0,049 — 32.390 -0.027 32.416 —O.OG6
1.50 33.142 -0,078 — 32,074 —1X032 32,106 -<Х032
2.00 33,182 -0 .100 — 31.755 -0.036 31.791 -0,036
3.00 33202 -0.177 — З М 14 —O.OV2 31.167 -0.043
3.50 33.303 -0 2 1 3 — 30.791 -0 .015 30.839 -0.015

36.0 1,50 35,142 —0.078 — 34.074 —0,032 34,106 -0,032



ГОСТ (7039—71 С  I I

Продолжение табл. I им

для класса точно:г* «Г
Предельно олсломолм тяга 
резьбы ля» масса тичяостя

Праде**- 
а »  ш ь и  
а с а а я  d o -

!•
1 . г .  j I 4 л а п р о С м *

3 4 MS длине
АЛЯ JLQSCCMтошоетм

Кавв. Пр*д.
отхл. Кмб. Пред.

ОГКЛ.
£•1
IS

д о »
мм до 10

M T K O I А . до25 мы
/ .3,
3 4

24.442 -0 .026 24.442 -0.062 23,868 -2 5 ' £ 4 0 '
24.13» -9.032 21.138 -0.064 23 286 - 3 5 '
23,827 -0.036 23,827 -0,072 22.725 - 2 0 ' £ 2 5 '
25.138 -0.932 25,138 -0,064 24.286 ^=0.010 2:25' - 3 5 '
26,594 -0,023 26,59! -  0,046 26,148 - 3 0 ' £ 4 0 '
26.442 -0.026 26,442 -01062 25.868 ^ 2Л'
26.138 -0.032 26.138 -0.064 25.286

Z.4ч»
* 3 5 '

25.827 -0.0.36 25.827 -0.072 24.725
-0 ,0 3 0 - 2 0 ' - 2 5 '

25.199 -0.0-42 25.199 -0,084 23.592 -0 .012
27,412 -0.026 27.412 —0,052 28.888 ± 2 5 ' * 4 0 '
27.139 —0.032 27.138 -0.064 26.286 ± 3 5 '
26,827 -0.036 26.827 —4X072 25.725

.1:0,010
±  20' - 2 5 '

29.59! -0.1X23 29.594 -0.046 29.148
-0 ,0 5 0

^ 3 0 '
- 4 0 '

29.442 -0.006 29.442 -0.062 28,868 ± 2 6 '
29.138 -0 ,002 29.138 -0.064 28.286 - 3 5 '
28.827 -0.936 28.827 -0.072 27.725 - 2 0 ' ± 2 5 '
28,199 -  0.042 28.199 -0.084 26.692 ±0.012
27.881 —0.015 27,884 0.090 26.021 — - 1 5 ' - 2 0 '
31,138 -0.032 31.188 —0,064 30.286 2:25' - 3 5 '
.30,827 -0,936 30.827 -0 ,0 7  2 29.725 ± 2 0 ' ± 2 5 '
32,594 -0.023 32.594 —0046 32,148 -0 ,0 1 0 -0 ,030

- 3 0 ' ± 4 0 '
32.442 -й 0 2 6 32.412 -0,002 31.858 ►-25'
32,138 —0.032 32,139 -0.064 31.286 ± 3 5 '
31.827 —0036 31.827 -0.072 30,725 - 2 0 ' ± 2 5 '
31.199 -0,042 Л . 199 -0,084 29.592 £0.012
30,88*. —0.045 30.881 -0.090 29,021 — - 1 5 ' - 2 0 '

04.138» —0.032 31.138 -0.061 33.285 - о . о к н 2:0,030 - 2 5 '



С .  I* ГОСТ 17039-71

Р а з м е р ы ,

i t
A t

I?

Ш а г

1 U p /M u a tf t^  jp ia i t  е т р
С р е д н я  t д я а ц е т р  rff

Р

Н а а б . П р е д .  • 
о т х л . Н а н ы .

/ 1

Н » » « .
и р « х .
о т ч л . Н а л в . П р е д .

ОГЛЛ.

36,0

1,00 36.102 - < х о «

—

35,390 -0.027 35.416 -0.026
1,60

2.00
36,142 -0,078 35074 -0,032 Э6.Ю6 —0.032
36.182 -0 ,140 34,755 -0.036 34,791 -0.036

3.00

4.00
36.262 -0.177 34.1 К -0 .042 34.167 -0.043
36,342 — 0.248 33.473 -0,047 33520 -0.047

я я . о 1,50 38,142 —0.078 37.074 -0.032 37.106 —0.032

.39,0

1,00 391.102 -0 .040 38.390 -0,027 38,416 —0,426
1,50 39,142 -0,078 38.074 -0.002 38.106 -0 .032
2,00 39.182 -0 .110 37.755 —0,036 37.791 —0.036
3,00 39.262 -0.177 37.114 —0,042 37. 157 -0.043
4,00 39.342 —0,248 36.473

39,074
-0.047 36.520 -0.017

40,0
1,60 40.142 -0,078 —0.032 39.106 -0,032
2,00
3,00

40,182 -0 ,110 38.765 -0,036 38.791' -0.036
40262 -01177 38,114 -0.042 38.157 -0.043

42,0

1,00 42.102 -0,049 41.390 -0,027 41,416 -0.026
1,50 42.142 -0,078 41.074 -0.032 41.106 —0,032
2,00 42,182 -0,110 40.755 -0 .036 40,791 —0,036
3,00 42,262 - a m 40,114 -0,042 40,157 -0.043
4,00 42,342 -0,248 39,473 —0.047

-0,050
39.520 -0,047

4.50 42,382 —0.282 39.152 39,202 -0,060

'4 5 .0

1,00 15.102 —0,049 44.390 —0,027 44,436 -0 .026
1.50 45,142 -0 .07» 44,074 —0,032 44.106 -O.OQ2
2,00 45.182 -0 .110 43.755 -0,036 43,791 -0.036
3,00 45,262 -0,177 43.П4 —0,042 43.157 -0 .043
4,00 46.342 -0.248 42.473 -0,047 42.520 -0,047
4,50 45.382 -0,282 42,152 —0.060 42.202 0.050

48,0
1.00 48,112 -0,052 47,395 -0 .030 47.425 —0,030
1,50 48.152 -0.084 47,077 -0,034 47.1-11 -0.004
2,00 48,192 -0,116 46.7М -0,038 «.796 -0,038



ГОСТ 17931-71 С  М

Продолжение табл. I

для класса то-очостя

3 4 б *
С**

Л я
Наиб. Пред.OTVOt. Наив. Пред.ОТЯЛ. до2S мм

35,442 — 0.026 35.442 — 0.052 34.868
=  0.01036,135 - 0.032 36.138 - 0.064 34,286

34,827 - 010Э6 34,827 - 0,072 33,725
34,199 - 0.012 34,199 - 0.084 32,592 = 0.012
33,557 - 0.017 33.567 - 0.094 31.4501
37,136 - 0.032 37.133, - 0.064 36.286

= 0,01038,442 — 0.026 38,442 — 0,052 37.868
38.138 — 0.032 38,138 - 0.064 37.286
37.827 - 0.036 37.827 — 0,072 36.725
37,199 — 0.042 37,199 - 0.064 35.592

= 0.012
36.567 — 0,047 36.567 •0.094 34.450
39.138 - 0.032 39,138 - 0.061 38,286

= 0,010
38.827 — 0.036 38,827 -Q .072 37,725
38.199 — 0.042 38,199 - 0.064 36,592 = 0.012
41.442 - 0,028 41.412 - 0.052 40,868

= 0,010Я , 138 - 0.032 11,138 — 0.С4И 40.286
10.827 - 0.036 10,827 - 0.072 39,725
10.199
39,567

— 0.042 40.1991 - 0.084 38,592
= 0,012— 0.017 39.567 - 0.094 37.450

39,252 — 0.050 39.252 — 0,100 36.889
44,442 — 0.026 И ,442 - 0.062 43,868

= 0,01044.I3& - 0.032 44.138 - 0.064 13.286
43,827
43,199

0.036 43.827 - 0.072 42.725
— 0,042 43.199 - 0.064 41.592

= 0,01242,567 — 0.017 42.567 — 0,084 40.4501
42,252 - 0,050 *2.252 — 0.100 39.889
47,455 —0.030 47.455 -0.060 16.868

= 0.01047,145 - 0.034 47.146 - 0.068 46.286
146,834 -Д0Э8 46,834 — 0.076 45.725

Пралалыи.* 0ГКЛСЧ1ОШЯ шаге 
рскбы для класса точностя

на дли»#

до II анткоа 10°мм до 2Б им

Пред Мь- 
яме огня»- 
ясная л»

Л О В К И М  > Т '
ла профиля 
для класса'точвостя

1,
9.
3 4

= 25 ' =  40' 

=35*

= 20 ' = £ 5 '

=  15' = 2 0 '

= 2 5 '
= 3 5 '
= 4 0 '
= 3 5 '

= 20 ' = 2 Г

=  15' = 2 0 '
= 2 5 ' = 3 5 '

= 2 0 ' = 2 5 '

= 25 '
=  35'

= 20 ' = 2 5 '

=  15' =  20*

= 2$ ' = 4  У
= 3 5 '

= 2 0 ' = 25 '

=  15' =  20'

= 2 6 ' = 40 '
= 3 5 '

= 2 0 ' = 2 5 '

=0,030

=0,030

= 0.030 - 0»050

= 0 ,0 3 0

= 0 , coo



■е. 14 ГОСТ 170S?—71

Р а з м е р ы ,

i

i t

I f

Шаг

Наружам* дваиетр Средний даамгтр rf.

* 7 *
Наиб Град, 

откд. Нам.
/ г

На^б. Поед
ОГ*Л. Наиб. Пред, 

о ,

4в,0
3,00 48.272 -0.182

-

46.118 -0.045 46,163 -0,045

4,00 48.342 —0.242 45.477 -0.050 45.527 -0.050
5.00 48.432 —0,326 _44,832

49.077
-0,053 44,885 -0.060

60,0
1,50 50.152 -0.084 -0 ,0 3 4 ,

—0.038

49.111 -0.034

2.00 50,192 —о.лв 48,758 48.796 —0.038

3,00 50.272 -0.182 48.118 —0Л45 48.163 —0.045

62,0

1,00 52.112 -0,052 51.395 -0 0 3 0 51.425 -0.030
1,50 52.152 -0,084 51077 -0.034 51.111 —0.034
2.00 52.192 -0 ,116 60,758 -0 3 3 8 50.796 -0.038

3,00 52.272 -0,182 W I 4 -0 3 4 5 50.163
49.527

-0.045

4,00 52.342 -0.242 49,477 -0.060 -0.050

5,00 52.432 -0.326 48332 -0 3 5 3 48.885 --0,053



ГОСТ 17039—71 С. 19

Продолжены* табл. $
мм

д л я  к л а с с а  т о ч н о с т и «

П р е д  с  л и ш е  о т у - к ж а к х *  ш а г *  
р « ] ь в и  д л я  к л а с с а  к м н о с т я

П р С А в Д Ь -
B U C  О  Г Г - 9 0  ‘  
Н1ЫНЛ «К»

« 5
/ .  1 .  * | 4

л о а м ш  у г
л а  п р о б е л *

S 4 5 * •IA Д Л » * »
д л я  к л а с с а

Т О Ч Н О С Т И

Н а л е .
П р а д .
о т к я . Н а к в .

П р е д .
о т к л .

к**

s i
д о

а  м м
д о  Ю

* * 7 X 0 »
I д ®

1 0  м м
д ®

2 5  и м

/ ,
! .
»

*

46,208. -0,045 46.208 -0 ,0 9 0 *4.592
*0,012

* 0 . 0 3 0 *2 0 ' * 2 5 '
45.577 -0.050 45.577 -0 .1 0 0 « .450 . .

х  15' х2 0 Г
«4,938 —0.053 14,938 -0 ,1 0 5 42,317 —

49,145 -0.034 49,145 -0 .0 6 8 48,286 *0,010 *2 5 ' * 3 5 '

« , 8 3 1 -0.038 18,83! -0 ,0 7 6 47.725 * 2 0 ' I*

<8.208 -0.015 18,208 —0,090 46.592 *0,012
*0.030 *0.050

51,455 -0.030 51.455 -0 ,0 6 0 50,868 *25 ' * 4 ( 7

51,145 -0.034 51. Н5 -0 ,0 6 8 50,286 .-.0,010
* 3 5 '

60.83-1 —0.038 50.834 -0 .0 7 6 19,725 ± 2 У х 2 5 '

50.208 -0 .045 50,208 —0,090 48.592
49.577 -0 ,050 49.577 '  0.100 47.450 *0,012 ___

х ! 5 ' * 2 ( 7

48,938 -0.053 18,936 - 0 , 1 0 6 46,317 - -



С. 16 ГОСТ 17059—71

Т а б л и ц а  2 (Исключена, Изм. J4 4).

Ноимнал»1шЯ диа­
метр р»*ь4ы Число 

шток 
на Г

Наружны# днамагр i Средни #
С

дк.*(ми мм Наиб. Пред- о ил. На 1б. Прел©г.«л,

1/4 6.350 20 6.458
-0,036

5.568
-0 ,0155/16 7.938 1 8 8.064 7.068

3/8 9,525 16 9,651 8544

(7/16) 11.112 14 11.265

—0.043

9.989

-0.0181/2 12.700 12 12.873 11,383
(9/16) 14,288 12 14.461 12.970

Б/8 15.875 11 16.078 14.440

3/4 I9.&0 Ю 19.262

-0,052

17.470

—0.0217/8 22.225 9 22,437 20.464

1 25.400 8 25.652 23.418
1 1/8 28.575 7 28.867 26.303

1 1/4 31.750 7 32.052

-0,062

29.482

-0.025

(13/8) 34.925 6 35.267 32.270
1 1/2 38,100 6 38.442 3&445 _  

38,083(16/8) 41,275 5 41.697

1 3/4 44.450 5 44.872 41.259
(1 7/8) 47,625 47» 48.047 44.072

2 50,800 47» SI.222 47.247

* Таблица 2 нсключеш.



ГОСТ 17039—71 С  17

Т а б л и ц а  3*

_ли*нет£4_

Наиб. П р * д .оися.

Внутренний диаметр i : ноля.

5.575
7.076

8.551
9,998

11.392

12.999

И.449
17.482
20.476

- 0,022

-0,027

23,430

26.315
29.496

32.284

35.450
_38,097_

—0.033

-0.039

41273
44,086

47.261

Шаг p m i^u 
Р

43,990 6.644

Предельные отхло- 
иаиил шага резьбы 

_ « а д « к е д о 2 £

4.820 1.270
6.240 1.411
7.601 1.588
8.920 1.814

10,140 2.117
11.730 2.117
12,740 2.309
15.980 2.540
18.820 2.822

_  21,570 3.175
24.190 3.629
27,370 3.629
29.820 4.233
33000 4.233
35.140 5.080
38.320 5.080
40,810 5.644

± 0,010

Предела. 
иы« от­

клей синя 
СОЛОИяМЫ 

уела профиля

± 2 5 '

±0,015

± 20'

± 1 5 '



С  18 ГОСТ 17038-71

Черт. 3

Р а з м е р ы .

Обожая силе 
размерар«.1* (Л1 Лн

if
И

•

i-
3 s

li

9»
ъ. 1

ll?_
Средний диаметр of,

Al Al AS

1-Д ряд^-* ряд Наиб. Пред.m . Наиб. Пред.o»m. Наиб. Пред, от ил.

V ,

-

9.728 28 0.907 9,158 -0 .0 2 2 9,179 -0 ,021 9,200 -0.021

*/« 13.157 19 1.337 12.314 -0 ,0 2 6 12,339

15.844

—0,025 12.364 —0.025

*/.

16.662 15.819

-0 ,0 2 8

15.869

-0 .0 2 8
20,955

14 1,814

19.808

-0 ,0 3 0

19.836 19.864
_ V , 22.911 21,764 21.792 21.820

•/« 26.441 [25.294 25.322 25,350

7/к 30.201 29.064 29.082 29.1Ю

1 33.249

11 2,309

31.78^

-0 ,0 3 6

31.824

-0 ,0 3 6

31.860

-0 ,0 3 6

— 1*/р 37.897 36.436 36,472 36.508

\чу 41.910 40.449 40.485 40,521

1 % 44.323 42.802- 42.898, 42.904

1*/т 47.803 46,342 46.378 46,414

1*/. 53.746 52.285 52.321 52.357

2 — 59.614 58,153 Ь .1 8 9 58.225

П р и м е ч а н и я :
1. г, наименьшее соответствует Л, наибольшему; г | наибольшее ооответст 

г, наименьшее соответствует Ла наибольшему; г, наибольшее сотнетет 
2. При выборе размеров резьб первый ряд следует предпочитать второму.
( Измененная редакция, Изм. J* 3. 4, б).
4. Отклонения шага резьбы относятся к расстоянию между дву
5. Исполнительные размеры черновых метчиков для комплекта
6. Исполнительные размеры средних и черновых метчиков для



ГОСТ 17039—71 с. ! •

ММ

Hurt.

-1

Пред.
о ты . Ныв

л ,

пред.
откя. Н ш .

Г%

Ныв. Ним.

I J .____

Ныв.
Првдздьимв огхдо-•ОМИя ладом,мм уг.

Да яро {ждя

0.34С

0,478

-0.040

0.265

-0.050

0.082 0.116 I 0,147 

0.208

0.I9C

± 2 5 '
0,403 0,141 0.175 0,250

0.63! 0.556 0,205 0,240 0,285 0.329

± 2 0 '

0 , 7 9 0 0,715 0,274 0,308 0,357 0,400

вуег Л, иаимсвыиему. 
вуег Ла наименьшему.

резьбы в указанной длины

«лекта из 3 шт. указаны в приложении У  (рекомендуемом)



С. 20 ГОСТ 170S»—71

Р а а и в р в.
Овоммгмие

реаьбы Номинальны»
диаметр
р:аьвы

Число
мало»

л гЪ

Шаг
Предмыша о гало­

идами шага Р  ка 
ДПН»в до

Средняя диаметр i ,  
В1

1Я ряд Р«Д
9 Р

<0 мм 23 мм Н**6. Пред.
отца.

V* 9.728 28 0,907 9.219 —0.061

ч , 13,157 19 1,337 12.389 -0,075
*/f 16.662 15.894

»/« 20,955 19.892
— ч . 22.911 14 1,814 21,848 -0.084

. » / . — 26.441 25.378
__ V , 30.201 ±0,030 ±0,050 29.138

1 33.249 31.896
__, 1*/* 37,897 36,544

1 '  / 4 41.910 40.557
__ 1»/. 41.323 11 2,309 42,970 -0.10Я

и /. 47.803 46.450
__ 1*Л 53.746 52.393

2 — 59.614 58.261

П р и м е ч а н и я :
1. г, наименьшее соответствует А: наибольшему, г, наибольшее ссотоетст 

шее соответствует h, наименьшему.
2. При выборе размеров резьбы первый ряд следует предпочитать второму.



ГОСТ 17030—71 С  S t

Т а бл  н ц а  S
мм

А. Л» Предельные Отилоискв» 
поломим 

угла 
про рил»Н*»б. Пред.

OTW1. Нанв. Пред.
огня. Наим. Наиб. Наим. НанО.

0.340 0,265 0.082 0 . 1 1 6 0.147 0,190 ± 4 0 '

0.478 0,403 0,141 0,175 0.208 0,250 ± 3 5 '

0,631

0.040

0,556

-0 ,050

0.206 0,240 0,286 0,329 ± 3 0 '

0,790 0.715 0,274 0,308 0,357 0,400 ± 2 0 "

вует Л1 наименьшему; га наименьшее соответствует h, наибольшему, га паибодь-
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I. ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЧЕРНОВЫХ

1.1. Исполнительные размеры червовых ыетчнков для метрической резьбы

НОНИИ1Д>миадкдматр
реаьОы

Шаг
рсэ.Ои

Р

НиружнмЯ диаметр Средний додхстр
4*

Наиб. Пред.огкл. Нааб. Пред.
65«Л

1.0 0,20 0.972 -0 ,0 3 0.865 -0 .020

0.25 0.940 0,820 —0,022

1.1 0.20 1.072

-0 ,0 4

0.965 —0.020

0,25 1.040 0.920 -0.022

1.2 0.20 1.172 1.065 —ОЛ20

0.25 1.140 1.020 -0.022

1.4 0,20 1.372 1.265 -0.020
0.30 1.330 1,190 —0,024

1.6 0,20 1.S72 1.465 -0.022

0.35 1,520 1.350 -0.027

1.8 0.20 1.772 1.665 -0 .022

0.35 1.720 1.550 -0.027

2.0 0.25 1.950

—0,06

1.810 -0.024

0.40 • 1.920 1.700 -0 .029

2.2 0,25 2.150 2.010 -0,024

0.45 •2J10 1.860 -0,030
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ПРИЛОЖЕНИЕ I  
Рекомендуемое

МЕТЧИКОВ ДЛЯ КОМПЛЕКТА ИЗ 2 шт.
шагом от 0,20 до 5,00 мм указаны на черт. 1 и •  табл. I.

Т а б л и ц а  1
ры, мм

Вяутракнай
диа.Ч'.тп

Пределшме отклонении шага резеды иа даме продельныеотклож-нив
«к*. до 10 виттоа до 1 0  им до 13 им

половины угли 
n point ля

0,764

0.710
0,864

0.810 ± 8 0 '

0,964

0.910 ±0.015 ±0.04

1.154
1.050 — ± 6 5 '

1.354 ±8 0 '
1.200 ± 6 5 '

1.564 ± 8 0 '
1,400 ± 6 5 '

1,715 ± 8 0 '

1.8*7 ±0.020 ±0.03 ± 5 0 '

1,915 ±0.015 ±0.04 ± 8 0 '

1,683 ±0.020 ±0.03 ± 5 0 '
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Р а » м е р ы,

Некая алыми 
дяахегр 
рехьОы

Шаг
ММ601

р

ВаружлмА дначатр Средний дидметр

Нааб. Пред. откл. Иа«5. Пред.отад.

2,5 0,35 2,430

-0 .0 6

2,240 -0.027

0.45 2.410 2,160 -0.030

3.0 0.35 2.930 2.740 -0,029

0.50 2,900 2,620 —0,032

3,5 0.35 3.430

—0,08

3.240 —0,029

0.60 3380 3.050 -0,036

4.0 0,50 3.900 3,620 -0,032

0,70 3360 3.480 -0 3 3 8

4.5 030 4.400 4,120 -0,032

0,75 4.350 3.940 -0 .038

-0.0325 3 0.50 4.900 4.620

0,80 4,840 4.400 -0,040

5,5 0.50 5.400 6,120 -0 .032

6.0
0,50 6,900 5.620 -0 .036

0.75 5.850 5,440 -0,042

130 5,800 5,250 -0 3 4 8

7.0
0,50 С.900

-0 ,1 0

•6.620 -0.036

0.75 6.850 6,440 -0,042

1.00 6.800 6350 -0,048

8.0

о з о 7.900 7,620 • -0.036

0.75 7,850 7.440 —0,042

1.00 7,800 7.250 —0,048

1.25 7.750 7,060 -0 .050

9,0

0.50 8,900 8.620 -0 ,036

0.75 8,850 8.440 -0 .042

1.00 8,800 8.250 -0,048

1Д 6 8,750 8360 —0,050
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Продо.икение табл. I
ми

Внутренняя .. 
Дяеяетр

4,поив.

Предал ьяые галм еям  шег» резьбы л» дайне Предельные 
от/лодеяия 

полодаш угле про}«лядо 10 яят.л» до 10 ни до 23 им

2.101 ±0,015 ±0.04

—

± 6 5 '

1.983 ±0.020 ±0.03 ± 5 0 '
2.601 ±0.015 ±0.04 ± 6 8 '

2.429 ±0.020 ±0,03 ± 5 0 '

3,101 ±0.015 ±0.04 ± 6 5 '

2.820 ±0.020

±0.03

± 5 0 '
3.429

3.202 ±0,05 ± 4 0 '

3.929 ±0.020 _ ± 5 0 '
3.648 ±0,05 ± 4 0 '

4.429 ±0,020 _ ± 5 0 '

4.084 ±0.05 ± 4 0 '

4.929 ±0.020 - ± 5 0 '
5,429

5.148 — ±0.05 ± 4 0 '
4.868

6.429 ±0.020 ± 5 0 '

6.148 — ±0.05 ± 4 0 '
6.868

7.429 ±0.020 _ ± 5 0 '

7.148

- ±0.05
± 4 0 '

6,868

6.577 ± 3 5 '

8.429 ±0.020 _ *50'

8.148

- ±0.05
± 40 '

7,868

7,577 ± 3 5 '
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Р а з м е р ы .

НомимьлышАд**»мр
ре*кбм

Шаг
р.ЯкбЫ

Р

ВгружхыД А*«метрd
Средни* дм митр 

d%

Пред, от-л. ' Нв»в Пред. ОТЛЛ.

10,0

0.50 9.90

-0 ,1 0

9.62 -0.056

0.75 9.Й5 9,44 -0.042

1.00 9.80 9.25 —0,048

1.25 9.7Б 9.06 -0 ,050

1.50 9.70 8.88 -0 .056 ■

п.о

0.50 10.90

-0 ,12

10,62 - 0 0 3 6

0.75 10.85 10.44 -0.042

1Д0 10.80 10,25 —0.048

1.50 10.70 9.88 —0,056

12.0

0.50 11,60 11.62 -0.038

0.75 11.85 11.44 -0.046

1.00 11,80 11.25 —0.050

1.25 11.75 11.06 -0.056

1.50 11.70 10.88 -0.060

1.75 11,65 10.69 —0.064

14,0

0.50 13.90 13.62 —0.038

0.75 13.85 13.44 -0,046

1.00 13,80 13.25 —0050

1.25 13.75 1306 -0.056

■ 1.50 13.70 12.88 -0.060

2.00 13.60 12.50 -0 0 6 8

15.0 1.00 14.80 14.25 -0,050

1,50 14.70 13.88 -0.060

16,0

0.50 15.90 15.62 -0.038

0.75 15.85 15.44 —0,046
1.00 15.80 15.25 -0.050
1.50 15.70 14.88 -0.060
2.00 36,60 14.50 —0.068
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Продолжение табл. 1
■и

Ьм утрвникА
2ХА* СГТО

Предам»* о в я л е м я  м п  рмвбм я* длкпв ПрСДСЛЫМв
о ткл о н ен и я

м и б . до 10 вятков « о  10 км д о  a s  и м

ПОЛОВИМ у т д в
п р е н и я

9.429 ±0.020 _ ± 50 '

9.148 ± 4 0 '
8,868 ±0 0 5
8.577 ± 3 5 '
8.286

10.429 ±0.020 — ± 5 0 '

10.148 ± 4 0 '
9.868 — ±0.05

9.286 ± 3 5 '

11.429 ±0.020 _ ± 5 0 '

11,148 ± 4 0 '
10.868

10.577 — ±0.05 ± 3 5 '
10.286 ±0.03

10.006 ± 2 5 '

13.429 ±0.020 _ ± 5 0 '

13.148 ± 4 0 '
12.863

12.577
±0.05 ± 3 5 '

12.286 —

11.725 ± 2 5 '

13.868 ± 40 '

- 13,286 ± 3 5 '

15.429 ±0.020 _ ± 5 0 '

>5.148 ± 4 0 '
14.868 _ ±0.05
14.286 ± 3 5 '

13.725 ± 2 5 '
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Р а з  ы «.р ы.

НОмииаДЫЫА 
двяиггр , 
ре» Ии

Шаг
pftlbO u

Р

НаружямД диаметр C p U U f l i  дкаустр 
4$

На «в. • Прад.
О ЛИ. Нан». . Пред, 

о л л .

'  17,0 1,00 16.80

-0 .1 2

16.25 -0.050
1.50 16,70 15.88 -0.060

■ 18.0

0.60 17.90 17.62 -0.038
0,75 17.85 17,44 -0.046
1.00 17,80 17.25 -0.050
1.50 17.70 16,88 -0 .060
2.00 17,60 16.50 -0.068
2,50 17.50 16.13 -0.072

20.0

0.50 10.90

-0 .1 4 -

19.62 -0.038
0.75 19.85 19.44 . —0,046
1.00 19.80 19.25 -0.050
1.50 19,70 18.88 -0 .060
2.00 19.60 . 18.50 -0.068
2.50 19,50 18.13 -0.072

22.0

0,60 21.90 21.62 —0/138
0,76 21,85 21.44 -0.046
1.00 21.80 21.25 —0.050
1.50 21.70 ‘ 20.88 -0.060
2.00 21.60 20.50 -0.068
2.50 .21.50 20.13 -0 .072

24,0

0.76 23.85 23,44 -0.046
1.00 23.80 2325 -0.052
1,50 23.70 22.88 —0.С64
2.00 23.60 22.50 -0.072
3.00 23.40 21.75 -0.084

25.0
1ЛО 24.80 24.25 -0.052
1.50 24.70 23,88 —0,064
2,00 24.60 2350 -0.072
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Продолжение табл. I
мы

Внутренний
двансгр
наиб.

Предеаыые отхлопали* лага рааьби на дайне Прядал .нывотклонения
полотнам угла

прэ^лляДО 10 BJTTO» до 10 мл ДО 23 МП

13.868
-  •

±0,03

±0.06 ± 4 0 '
15,286 ± 3 6 '
17.429 ±0.020 — ± 5 0 '
17,148

16.868
— ±0.06

± 4 0 '

16,286 ± 3 5 '
15.725

15.164
± 2 5 '

19.429 ±0.020 ± 6 0 '
19.148

18.869
— ±0.05

± 4 0 '

18.286 ± 3 5 '
17.725

17.164
± 2 5 '

21.429 ' ±0.020 ± 5 0 '
21.148

20.868

±0.06

± 4 0 '

20.286 ± 3 5 '
19.725

19.164
± 2 5 '

23,148
22.868

±4 0 '

22.286 ± 3 5 '
21.725
20.592

± 2 5 '

23.868 ± 4 0 '
23.286 ± 3 5 '
22,725 ± 2 5 '
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Р а з м е р у ,

Нош ж алым* 
диаметр 
редьвы

Шаг
рааьбм

Р

НаруяшЛ дсамстр Средня* диаметр
И|

На«в. Пред, огня. Наиб. Пред. от» л .

26.0 1.50 25,70

—0.14

24.88 -0.064

27.0

1X75 26.85 26.44 -0 .046

ьоо 26.80 26.25 -4X052
1.50 26.70 2088 -0 0 6 4
2100 26,60 25.50 -0 .072

3.00 26.40 24.75 -4X084

28.0
1.00 27.80 27.25 -4X052
1.50 27.70 26.88 -0 ,064
2.00 27,60 26.50 -4X072

30.0

0.75 29.85 29.44 -0 .046

1,00 29.80 29.26 —0Л62
1.50 29.70 28.88 -0,064
2.00 29.60 28.50 -ft0 7 2

_ З.СО 29.40 27.75 —0Л84
3,50 2ft 30 27.38 —0.093

32.0 1.50 31.70

—017

Э0.88 -0Л 64
2.00 31.60 3050 -0 .072

ЗЗЛ

0.76 32.85 32.44 —ахмб
1.00 32.80 3226 —asm
1.50 32.70 31.88 —4X064
2.00 32.60 31.50 -ft0 7 2
3JX) 32.40 30.75 —0,084
3.50 32,30 30.38 -4X090

36jO 1.50 34.70 3388 —0.064

36.0

1.00 ЗА 80 35.26 -0 .052
1.50 35.70 3188 —0106-1
2.00 35.60 34.50 —0.072
ц Ш 35.40 33.75 -4X084
4ХЮ 35.20 -33,00 -0,094

38.0 1.50 37.70 36.88 1 —0.064
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Продолжение табл. I
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Р а з м е р  ы.

Ноити.киЯ
диаметр
рааьбы

Шаг 
ре»»вм

Р

Наружны* хваматр Ср«дпжй дивае-гр 
4$

Нниб. Пр*д. ожл. Наиб. Пред, опчл,

39.0

1.00 38.80

-0 .1 7

38^5 —0,052
1.50 38.70 37.88 -0.064
2.00 38,60 37.50 -а 0 7 2
3.00 38.40 36.75 -0.084
4.00 38.20 36.00 -0.004

40.0
1.50 39.70 36.88 -а.064
2.СО 39.60 38.50 —0.072

—  ■ Ш - - 39.40 . 37.75 . .. 0,084

42.0

1.00 41.80 41.25 -0.052
1.50 41.70 40.88 -0Ю64
2.00 41.60 40.60 —0.072
3.00 41.40 39.75 -0.064
4,00 41.20 39.00 —А  094
4.50 41.10 38.63 -0.100

45.0

1.00 44.80 44.25 -0.062
1,50 44.70 43.88 -0.064
2.00 44.60 43.50 -0,072

... 3,00 44,40 42.75 -4 0 8 4
4,00 44,20 42.00 . —0,094
4.М 44.10 41.63 —4X10b

48.0

1.00 4Я.80 47,25 —аобо
1.50 47.70 46.88 —4068
2.00 47,60 46.50 -0,078
3.00 47.40 *5.75 -0 .000
4.СО 47.20 45.00 -0 .100
5.00 47.00 44.25 -0,106

50.0
1.50 49.70 —0.068
2.00 49.60 48,50 _ -0 0 7 6
.100 49,40 _ 47.75 -0,090

52.0

1.00 51.80

—4X20

51.25 —О.Обо
1.50 51.70 50.88 —0.068
2.00 51.60 50.50 -АСГ76
3.00 51.40 49.75 . -О.П90
4.00 61.20 49.00 —0.100

' 5i0Q 51.00 48.26 -0.106
П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения метчНков установлены: наружного диаметра d — 

классу точности метчика по ГОСТ 1692&—71.
2. Предельные отклонения шага откосятся к расстоянию между двумя дао
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Продолжение табл, f
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1.2. Исполнительные размеры черновик метчиков для дюймовой цилиидри-

НомиимьпЫ* диаметр реаьбы Чаедо к»то/ 
аа 1*

ВаружамЯ диаметр d

деЯмы мм Н * а в . Пр»Д. ОТЮ1.

1/4 6.350 20 6.096

5/16 7.9.38 18 7.656 —4 U 0

3/8 & 625 16 9,208

(7/16) 11.112 14 ‘ 10.749

1/2 12.700 12 12.277 — 0.12

(9/16) 14.288 12 13.865

5/8 13 8 7 5 И 15.413

3/4 19.050 10 18.542

7/8 22.225 9 21.661 _ - 0 . 1 4

1 25.400 8 24.765

1 1/8 28.575 7 27.849

I 1/4 31.750 7 31.024

(13 /8 ) 34.925 в 34.078

1 1/2 38. КЮ 6 37.253 . - 0 1 7

(1 6/8) 41.275 б 401259

1 3/4 44.450 5 43.434

(1 7/8) 47.625 4 1/2 46.496

2 50.800 4 1/2 49.671

П р и ы е ч а н к я :
1. Предельные отклонения метчихов установлены: наружиого диаметра а— 

-степени точности С ГОСТ 7250—60.
2. Предельные отклонения шага резьбы относятся х расстоянию между дву
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ческой резьбы указаны на черт. 2 и в табл. 2.

Т а б л и ц а  *
V K

Средни Я ди»**«тр d , ВиутресииЯ 
ш ы » т р  J t 

шив.
Шаг

реиви Р

Предел т ы  с отило-
м ш *  шага ре**6м

«а длин»
Предельные 
отклонен» 

поповины уг­
ла про!*л*Лайв, Пред. о п т . д о 1 0  ю* до i s  мм

5.410 -0 .0 3 0 4.820 1.270

± ft0 3

± 0 .0 5

± 3 6 '

в в о з

-0 .0 3 6

6.240 1.411
±3(У

■ 8.350 7.601 J.588

9.770 8 .9 » 1.814

11.133

— 0.043

10.140 2 .П 7

± 2 5 '

12.710 П .730 2 .117

К 166 12,740 2,309

17.170 15.980 2.540

. 20 136

-0 .0 5 2

18.820 2.822

23.050 __,21,570 3 1 7 6

± 2 0 Г

26.889 24,190 3.629

-

29.064 27.370 3.629

31.792

— Ц062

29.820 4.201

34.967 33.000 4.233

37.614 35. № 5.080

40.690 38.330 _ 5.080

43.447 40.810 5.6Ф1
± 1 5 '

46.622 43.990 5.644

по hi 1 среднего диаметра d, шага резьбы Р и половины угла профили — ш> 

ми любыми литками оезьбы в диапазоне указанной длины.
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1.3, Исполнительные размеры черновых метчиков для трубной цилиндрнчсс

Размеры,

Обоокаасм» 
размера резьбы

Номинал ыш* 
диаметр
ргзьби

Число шагов 
на и о с  
35.4 мм

Шаг
реаьвм Р

В а р у а д о Я  диаметр Л

U ал б. Пред. ооы.

(1/8) 9.728 28 0.907 9.55 —0.10

1/4 13.157 19 1.337 12.89 - 0 ,1 2

3/8 16.662 19 1.337 16.39

1/2 20.955 14 1.814 20.59

- 0 .1 4(5/8) 22.911 14 1.814 22155

3/4 . 28.141 14 Ш 4 26.011

(7/8) 30.201 14 1.814 29.84

1 33.249 11 2.309 32.79

- 0 . 1 7

(1  1/8) 37.897 11 2.309 37.44

1 1/4 41.910 11 2.309 41.46

(13 /8 ) 44.323 и 2.309 43.86

1 1/2 47.803 I! 2.309 47.34

(1 3/4) 53.746 II 2,309 £3.29
— 0.20

2 99.614 11 2.309 39.15

П р и м е ч а н и и :
1. Предельные отклонения метчиков устаиовлеиы: наружного диаметра а 

Р  н половины угла профиля — по степени точности BI ГОСТ 19090—73
2. Предельные отклонения шага резьбы относятся к расстоянию между дву 
(Измененная редакция, Нам. М 5).
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кой резьбы указаны на черт. 3 и а табл 3.

Т а б а к * * 5
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Поправка к ГОСТ 17039—71 Мотчики. Исполнительные размеры (Издание 1992 г.)

В каком месте Должно быть

Пункт 3. Таблица 1.
Графы:
«Ш аг резьбы Р»,
«Н аружный диаметр d  Наиб.» 

для: «Номинальный диаметр резь­
бы» 26.0:

«Номинальный диаметр резьбы» 
28.0

Н о м и н а л ь н ы й  

д и а м е т р  р е з ь б ы
Ш а г  р е з ь б ы  Р

Н а р у ж н ы й  д и а м е т р  d

Н а и б .

26,0 1.50 26.142

28.0

1.00 28.102

1.50 28.142

2.00 28.182

(ИУС № 1 2019 г.)
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