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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д  А Р Т С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ ЗАЖИМНЫЕ С БУРТИКОМ  
И КОНЦЕМТРИЧНО РАСПОЛОЖЕННЫМ  

ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ОТВЕРСТИЕМ 
К  ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМ СТАНКАМ

Конструкция и размеры

Turret lathe collets with rib and concentrically 
positioned cylindrical hole.

Ocsigrn and dimensions

Постановлением Государственного комитета стандартов Сооота Министров СССР 
от 10 сентября 1971 г. Н» 1S72 срок яоедсиня устанояпен
Проверен в 1961 г. с 01.01 1973 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по эехоиу

Настоящим стандарт соответствует рекомендации СЭВ но стан­
дартизации PC 2308 69.

1. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать ука­
занным на черт. I и в табл. 1.

Издания официальное Перепечатка воспрещена

★
• Переиздание декабрь 1981 г. с Изменением М  I, 

утвержденным о марте 1981 г. (Н УС  /6  5 — 1981 г )
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ГОСТ
1 7 1 8 4 — 71*

Взамен 
МН 1013 -60

требования энергетической эффективности

https://meganorm.ru/Index2/1/4293722/4293722444.htm


Стр. 2 ГОСТ 17114— 71

Таблица 1
Р а з м е р и в  мм

О б ю я * < м и « е
а г у л о к

J lp M v ^ n c e -
м о< ?ь D d *>.

М асса, 
к г-С

О б о т н а ч е н к е  д е т а л е й

Д е т .  J .  К о р п у с  
<« ш т .)

Д ет. ? .  В инт по 
ГОСТ !«**—»  

(1 огт.»

6117*0821 30
(15)

45

0,43 6117-0821/001

M8 x  25.58.056117-0822 16 0,42 6117-0822/001

6117-0823
32

(15) 0,46 6117-0823/001

6117-0821 16 0.45 6117-0824/001

6117-0825 38-
2 0 55

0 , 6 6 6117-0825/001

МЮхЗО. 58.056117-0826 40 0,71 6117-0826/001

6117-0827
50

30
65

0.93 6117-0827/001

6117-0828 32 0.88 6117-0828/001

• Для оснащения станков. выпущенных до ! января 1972 г.

П р и м е ч а н и е .  Размеры, заключенные в скобки, во возможности не при­
менять.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н  а ч е н и я втулки диаметрами 
0 = 3 0  мм, </=16 мм:

Втулка 6117-0822 ГОСТ 17184-71
(Измененная редакция. Изм. № I).

18



ГОСТ 171*4—71 Стр. 3

2. Конструкция н размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Черт. 2

Т а б л и ц а  2
Размеры в мм

Обошчеиие
корпусов D d О, А 4, * Мкс*. «г

«ас

6117-0821/001 30 (15) 0.41
6117-0822/001 “ Тб— 45 13 10 MS 9 * “ О )
6117-0823/001

32
(15) 4 "Ж  44

6117-082-1/001 “ Тб— • “ сиГ“
6117-0325/001 38 20 56 17 12

( Ш
6117-6826/001 “ 40“ м ю П

0.68
6117-0827/001 50 30 65 22 14 5 0.90
6117-О$8/О0Г 32 ТГ§5

(Измененная редакция, Изм. JS& 1).
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Стр. 4 ГОСТ 17184—71

3. Материал— сталь марки У7 по ГОСТ 1435—74.
4. Покрытие — Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073—77, кроме по­

верхностей Г, Д, Е.
5. Резьба — по ГОСТ 24705—81.
Допуски на резьбу — 7Н степени точности по ГОСТ I6093--81.
6. Фаска под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
7. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820- 69.
8. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
9. Маркировать: обозначение втулки и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.
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ГОСТ 17184-71

https://meganorm.ru/Index2/2/4294853/4294853008.htm

