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Г. МАШИНЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ

Группа Г23

к ГОСТ 17928—72 Метчики машинные с шахматным расположением зу­
бьев для обработки легких сплавов. Конструкция и размеры 
(см. переиздание ноябрь 1981 г ., май 1987 г., июль 1992 г.)

В какой месте Напечатано Должно быть

Пункт 3. Чертеж 2. 
Подрисуночный текст 
для метчиков с  четы­
рехперыми зубьями

ч е р е з  зуб в д о л ь  по 
нитке

••

через два зуба вдоль по 
нитке

(И У С  №  5 2000 г.)



УДК 621.993.1:006.354 Группа Г23 

2020-2006

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ С ШАХМАТНЫМ 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЗУБЬЕВ Д Л Я ОБРАБОТКИ 

Л ЕГК И Х СПЛАВОВ

Конструкция и размеры

Machine taps with staggered tooths for 
machining of light alloys. Design and dimensions

ОКП  39 1363

ГОСТ
17928—72

Дата введения 01.01.74

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные метчи- 
ки, предназначенные для нарезания метрической резьбы в изде­
лиях из мягких, вязких сталей и легких сплавов.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2. Метчики должны изготовляться для сквозных и глухих от­

верстий.
3. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 

указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.

Издание официальное

Переиздание с изменениями
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России
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С. 2 ГОСТ 17928—72

И сполнение 1 
Д ли диамет ров d  св. 6 мм А - А

* Размер для справок.

Черт. 1
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ГОСТ 17928—72 С. 3

Схема вырезания зубьев метчиков

Т р е х п е р ы е

Последний и/if по забор- 2-и полный оцднатб
рующ ед части

h o c  пор о

2 те перо

'r^ s r y \ A £ V V V  h r  пер°

/ l -а полный зудналибрутщеи части

Зубья вырезать только на калибрующей части, начиная с третьего полного 
зуба через зуб вдоль по нитке.

Ч е т ы р е х п е р ы е

Последний зцб  згкЬорнои части

4-а полный. з у д \  2-и полный зубналид- 
калибрующеи части РУ■ серей части

Зубья вырезать только на калибрующей части, начиная с третьего полного 
зуба через зуб вдоль по нитке.

Черт. 2
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ГОСТ 17928—72 С. 7
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