
Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ПРЯМ ЫЕ 
С ПЛАСТИНАМИ 

ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

ГОСТ
18878-73

Конструкция и размеры

Carbide-tipped straight bull-nose turning tools. 
Design and dimensions

Взамен ГОСТ 6743-61 
в части типа II;

МН 5 7 9 -6 4  ♦ МН 5 8 5 -6 4 ; 
МН 5200-64  ♦ МН 5203-64

МКС 25.100.10

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 8 нюня 1973 г. № 1429 
дата введения установлена

01.07.74

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 08.04.81 № 1872

1. Настоящий стандарт распространяется на токарные проходные резцы общего назначения с 
углами ч> = 45*. 9  = 60*, <р = 75' с напаянными пластинами из тнердого сплава.

(Измененная редакция, Иэм. .V? 1).
2. Конструкция и основные размеры резцов должны соответствовать указанным на чертеже 1 —4  и 

в табл. 1—4.

Резни с утлом в плане f  =» 45'
Исполнение I Испатение 2

I

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Н

Издание с Изменениями № I. 2. утвержденными в апреле 1981 г, ноябре 1984 г. (ИУС 6—81. 2—85).

6-2' 91

схема кружева

https://meganorm.ru/list2/64060-0.htm


С. 2 ГОСТ 18878-73

Резцы с углом в плане f  60

Исполнение I Исполнение 2

Черт. 2

Левый резец

< ^ L

Резцы с углом в плане f  <■ 75”
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С. 4 ГОСТ 18878-73
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ГОСТ 18878-73 С. 5

Ре ты

Сечение 
ре ilia 
А А

L п
Тип

пластин

С углом мрежи пластины 10' С углом врезки плисгины 0‘
правые левые правые левые

Обозна­
чение

Приме­
няе­
мость

Обожа-
чение

Приме­
няе­

мость
Обозна­
чение

Приме
няе-
моем.

Обо ли- 
чение

Приме­
няе­
мость

2100-0201 2100-0202 - - 8 -8 50 2

10 (угол врез- 
ки 10’);
70 (угол врез­
ки 0*) по
ГОСТ 25396-90

2100-0203 2100-0204 - — 10 10 60 3
2100-0205 2100-0206 - — 1212 70 3
2100-0207 2100-0208 2100-0151 2100-0252 16 16 80 4
2100-0209 2100-0210 2100-0253 2100-0254 20-12 100 3
2100-0211 2100-0212 2100-0255 2100-0256 20-20 5
2100-0213 2100-0214 2100-0257 2100-0258 25 16 120 4
2100-0215 2100-0216 2100-0259 2100-0260 32-20 140 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  правого резца сечением h Ь =  25 16 мм, с 
углом <р =  75", с углом врезки пластины в стержень 10", с пластиной из твердого сплава марки ВК6:

Резец 2100-0213 В Кб ГОСТ 18878- 73

Резцы

Сечение 
резца 
А Ь

L п

Тип 
пластин 

по ГОСТ 
2S426-90

С углом врезки пластины и стержень 10' С углом врезки пластины в стержень 0*
правые левые правые левые

Обозна­
чение

Приме­
няе­
мость

Обозна­
чение

Приме­
няе­

мость
Обозна­
чение

Приме
няс-
моей.

Обо по 
чение

Приме­
няе­

мость

2100-0301 2100-0302 2100-1001 2100-1002 20-12 100 3
072100-0303 2100-0304 2100-1003 2100-1 (КМ 25-16 120 4

2100-0305 2100-0306 2100-1005 2100-1006 32-20 140 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  правого резца с углами «р = 75* и q>, = 25‘, 
сечением h b =  25 16 мм. с углом врезки пластины в стержень ИГ. с пластиной из твердого сплава 
марки В Кб:

Резец 2100-0303 В Кб ГОСТ 18878- 73
(Измененная редакция, Иэм. №  1, 2).
3. Угол врезки пластины в стержень для обработки чугуна и других хрупких материалов — 10* для 

обработки сталей и других материалов — 0 ".
(Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Величины радиусов скруглений и фасок, не указанные на чертеже, принимаются по техноло­

гическим соображениям.
5. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов указаны в приложении.
6. Форма заточки передней поверхности и доводка режущей части указаны в приложении 2 к 

ГОСТ 18877-73.
7. Технические требования — по ГОСТ 5688—61.
8. (Исключен, Изм. №  2).
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С. 6 ГОСТ 18878-73

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИЙ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЗЦОВ

1. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов с углом в плане 9 = 45' указаны на 
черт. 1—4 и в табл. 1—4.

Исполнение I

Угол врезки пластины в стержень 10' 
При толшине пластины 4 мм и более

При толщине пластины менее

Гкз8о под пластину

4 мм

Вариант с пврехг х*> 
додам кромкой

Сечение 
резца 
А Ь

“ i а Г т А, к

Обозначение пластин 
по ГОСТ 25396-90 

ала резном
правых левых

8 -8 3.0 5,6 2,5 3,1 5,5

- -

10431 _
1010 5.0 7,6 3,0 3,9 7,0 10451 10461
12 12 6.0 9.5 4.0 4.7 8,5 10051 10061
16 10 5.0 7,6 3,0 3.9 13,0 10451 10461
16 12 6.0 9.5 4.0 4,7 12,5 10051 10061
16 16 8.0 11,3 5,0 6,2 11.0 13.5 11 10471 10481
2 0 1 2 6.0 9,5 4.0 4.7 16.5 — — 10051 10061
20-16 8,0 м .з 5,0 6,2 15.0 17.5 11 10471 10461
20-20 10.5 15,2 6.0 7,8 13,5 17.0 13 10491 10501
25-16 8.0 11,3 5.0 6,2 20.0 22.5 11 10471 10481
25-20 10,5 15,2 6,0 7,8 18,5 22.0 13 10491 1050132-20 10.5 25,5 29.0
32-25 12.5 19.0 7,0 9.4 24.5 28,5 15 10151 10161
40-25 12,5 32.5 36.5
40-32 16,5 23.9 8.0 II .1 31.5 35,0 16 10531 10541
50-32 16,5 41,5 45.0
50-40 20,0 30.6 10,0 14,4 39,5 43.5 20 10571 10581

%



ГОСТ 18878-73 С. 7

Уго.1  врезки люстины в стержень 0‘ 
При толщине пластины 4 мм и более

fmtda мВ авапгжд

Черт. 2

При толщине пластины менее 4 мм

Сечение 
резин 
h Ь

" . а Г О! к

Обозначение пластин 
ио ГОСТ 25396—90 

для ретиов
правых левых

16 10 5,0 7.6 3 3.9 13.0
- -

10451 10461
16 12 6.0 9,5 4 4,7 12.5 70051 70061
16 16 8,0 п .з 5 6.2 11.0 13,5 11 70471 70481
20-12 6.0 9,5 4 4,7 16,5 — — 70051 70061
20-16 8.0 11.3 5 6,2 15.0 17.5 II 70471 70481
20-20 10,5 15,2 6 7,8 14.0 17.0 13 70491 70501
25-16 8.0 11,3 5 6.2 20.0 22,5 11 70471 70481
25-20 10.5 15,2 6 7,8 19.0 22,0 13 70491 7050132-20 10.5 26.0 29.0
32-25 12.5 19,0 7 9.4 25,0 28.5 15 70151 7016140-25 12.5 33.0 36.5
40-32 16.5 23.9 8 11.1

32.0 35.0 16 70531 70541
50-32 16.5 42.0 45.0 17
50-40 20,0 30.6 10 14.4 40,0 44.0 20 70571 70581
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С. 8 ГОСТ 18878-73

Исполнение 2

Угол вре зки пластины в стержень 0* 
При толщине пластины 4 мм и оолее

При толщине пластины менее 4 м.и

Вариант с перис/Нюн 
режущей /громкой

Я ‘ (

\ Д " ----------1 f  north
I под мастму

Сечение реша 
Л Ь “ i О! *. *: к Обозначение пластин 

по ГОСТ 2S39S-WI

16 10 5.0 3.9 12,5 — — 01331
16 12 6.0

4.5 12,0 14.0
9 01352

20 12 6.0 16.0 18,0
20 16 8.0 6.2 15.0 17,5 11 0137225 16 8,0 20.0 22,5
25-20 10.5 7.8 18.5 22,0 13 01392
32-20 10.5 25.5 29.0
32-25 12.5 9.4 24.5 28,5 15 01152
40-25 12.5 32,5 36.5
40-32 16.7 10.4 32.0 36.0 17 01412
50-32 16.5 16.4 39.5 43.5 22 02352
50-40 20.0 14.4 20 01432

Сечение резиа 
Л А ш, Ш \ к Обозначение пластин 

по ГОСТ 2S39S—94»
16 10 5.0 3,9 13 — — 01331
16-12 6.0

4,5 12 14.0
9 6135220-12 6.0 16 18.0

20-16 8.0
6,2 15 17,5

П 6137225-16 8.0 20 22,5
25-20 10.5 7.8 19 22,0 13 61392
32-20 10.5 26 29,0
32-25 12.5 9.4 25 28,5 15 6115240-25 12.5 33 36.5
40-32 16.7 11,9 32 36.0 17 61412
50-32 16.7 17.6 40 45.0 23 63352
50-40 20,0 14.4 44,0 20 61432
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ГОСТ 18878-73 С. 9

Угол врезки пластины в стержень О' 
При толшине пластины 4 мм и более

При толщине пластины менее 4 мм

Вариант с псрсходш 
режущеб чршхои

2. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов с углом в плане <? 
черт. 5—8 и в табл. 5—8.

60' указаны на

Исполнение I

Угол врезки пластины в стержень 10" 
При толщине пластины 4 мм и более

При толщине пластины менее 4 мм

ГнегЭо
тд пластину

^ Q

Черт. 5
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С. 10 ГОСТ 18878-73

Сечение 
резца 
А А " , а Г Л! л, к

О б о з н а ч е н и е  п л а с т и н  
п о  Г О С Т  2 5 3 9 6 -9 (1  

л а я  р е з ц о в

ирапы.ч лепых

8 -8 2.6 5.6 2.5 3,1 5,5

- -

10431 _
10 10 4.0 7.6 3.0 3,9 7,0 10451 10461
12 12 5.5 9.5 4.0 4,7 8,5 10051 10061
16 10 4.0 7.6 3,0 3,9 13,0 10451 10461
16 12 5.5 9,5 4.0 4.7 12.5 10051 10061
16 16 6.5 N,3 5,0 6.2 11,0 13.5 15 10471 10481
20 1 2 5.5 9.5 4,0 4.7 16.5 — — 10051 10061
2 0 1 6 6.5 11,3 5.0 6.2 15.0 17.5 15 10471 10481
20-20 8,5 15.2 6,0 7,8 13,5 17.0 20 10491 10501
25-16 6.5 11.3 5.0 6,2 20.0 22.5 16 10471 10481
25-20 8.5 15.2 6,0 7,8 18,5 22.0 20 10491 1050132-20 8.5 25.5 29,0
32-25 10.5 19.0 7,0 9,4 24.5 28.5 24 10151 1016140-25 10.5 32.5 36.5
40-32 14.3

30.6 10,0 14,4
29.5 33.5 34

10571 I0S8150-32 14.3 39.5 43.5 35
50 40 17,3

Угол врезки пластины в стержень (Г 
При толщине пластины 4 мм и oaiee

При толщине тастины менее 4 мм

Гнездо
пей /w aning

Ввривнт с ырехоЗШ 
рея$щы хрен кой

Чсрг. 6
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ГОСТ 18878-73 С. 11

С е ч е н и е  
р е з ц а  
к Ь

" , а Г Л!
А, А , К

О б о з н а ч е н и е  п л а с т и н  
п о  Г О С Т  2 5 3 9 6 - 9 0  

и л я  р е  зн о я

правых л е в ы х

1 6 1 0 4.0 7,6 3 3,9 13,0 - -
10451 10461

16 12 5,5 9,5 4 4.7 12.5 70051 70061
1616 6,5 п , з 5 6,2 11,0 13,5 15 70471 70481
20-12 5,5 9,5 4 4,7 16,5 — — 70051 70061
20-16 6,5 11,3 5 6.2 15,0 17,5 15 70471 70481
20-20 8,5 15,2 6 7,8 14.0 17.0 20 70491 70501
25 16 6,5 п . з 5 6,2 20,0 22,5 16 70471 70481
25 20 8,5

15,2 6 7.8 19,0 22.0 20 70491 70501
32-20 8,5 26,0 29.0
32-25 10,5 19,0 7 9.4 25,0 2S.5 24 70151 70161
40-25 10,5 33,0 36,5
40-32 14,3

30.6 10 14,4
30,0 34.0 34

70571 7058150-32 14.3 40.0 44.0 35
50 40 17,3

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  7

С е ч е н и е  р е зи а  
к Ь " . Ш А; К О б о з н а ч е н и е  п л а с т и н  

п о  Г О С Т  2 5 3 9 5 - 9 0

16-10 4,0 3,9 12.5 — — 01331
16 12 5,5 4,5 12,0 14.0

9 0135220-12 5,5 16.0 18,0
20 16 6.5 6,2 15,0 17,5 II 0137225-16 6.5 20,0 22,5
25-20 8.5 78 18.5 22,0 13 0139232-20 8,5 — ш --------- — ж о —
32-25 10,5 9,4 24,5 28.5 15 01152
40-25 10,5 32.5 36.5
40-32 12,5 10.4 32,0 36,0 17 01412
50-32 14,3 16.4 39.5 43,5 22 02352
50 40 17,3 14.4 20 01432

7 -1 -1 5 2 1 101



С. 12 ГОСТ 18878-73

Исполнение 2

Угол врезки пластаны в стержень 10* 
При толщине пластины 4 мм и более

При толщине пластины менее 4 ми

Гнездо
под /мостину Гнездо

taxi пластину

Ввриллт с перемятй режуща! хромхл

Угол врезки пластины в стержень 0‘ 
При толщине шастины 4 мм и более

Чсрг. 8

При толщине гиастины менее 4 мм

Гпюд)
пен пмолш у

вертит с юркходш 
р&*щи1 крвнШ

102



ГОСТ 18878-73 С. 13

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  8

С е ч е н и е  ре н и  
h Ь m, in *, h. К

О б о з н а ч е н и е  п л а с т и н  
п о  Г О С Т  2 5 3 9 5 - 9 0

16 10 4.0 3,9 13.0 — — 01331
16 12 5.5 4,5 12.0 14.0

9 6135220 12 5.5 16,0 18.0
20-16 6.5 6,2 15,0 17.5 II 6137225-16 6.5 20.0 22.5
25-20 8.5 7,8 19.0 22,0 13 61392
JT 7 0 8,5 Жи Ш»
32-25 10,5 9,4 25.0 28,5 15 6115240-25 10.5 33,0 36,5
40-32 12.5 11,9 32,0 36,0 17 61412
50-32 14.3 16.4 40,0 44.0 22 62352
50-40 17,3 14.4 20 61432

С е ч е н и е  
р е л и з  
к Ь

Г а т К
О б о з н а ч е н и е  п л а с т и н  
п о  Г О С Т  2 5 3 9 6 - 9 0  

и л я  р е зц о в

п р а в ы х л е в ы х

8-8 2,5 5,6 3,1 5.5 8 10431
1 0 - 1 0 3 ,0 7,5 3,9 7,0 — 10 10451 10461
1 2 - 1 2 4.0 9.4 4,7 8,5 12 10051 10061
16-16 5,0 11,2 6 .2 1 0 .0 13,0 15 10471 10481
2 0  1 2 4.0 9.4 4,7 16.5 — 12 10051 10061
2 0 - 2 0 6,0 15.2 7,8 13,5 17.0 2 0 10491 10501
25 16 5,0 11,2 6 ,2 2 0 .0 22.5 16 10471 10481
32 20 6 ,0 15.0 7,8 25,5 29.0 2 0 10491 10501
3. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов с углом в плане <р 

черт. 9—10 и в табл. 9—10.
Угол врезки шастины в стержень 10'
При толщине шастины 4 мм и более

E H C Z E

75* указаны на

При толщине пластины менее 4 мм

103



С. 14 ГОСТ 18878-73

Угол врезки пластины в стержень О' 
При толщине шастаны 4 мм и более

'J .  ! tf*

При толщине шастаны менее 4 ми

Ш

С е ч е н и е  
р е зц а  
А Ь

Г а т А

О б о з н а ч е н и е  п л а с т и н  
п о  Г О С Т  2 5 3 9 6 — 90 

аля резц о м

п р я н ы х л е в ы х

16 16 5 11,2 6,2 11.0 13,5 15 70471 70481
2 0 1 2 4 9.4 4.7 16.5 - — 70051 70061
20 20 6 15,2 7.8 14,0 17.0 20 70491 70501
25-16 5 11,2 6.2 20.0 22.5 16 70471 70481
32-20 6 15.0 7,8 26.0 29.0 20 70491 70501

т



ГОСТ 18878-73 С. 15

4. Элементы конструкций и геометрические параметры резцов с углом в плане ф = 75‘ и ф, = 25‘ 
укатаны на черт. II и в  табл. 11.

При толшине пластины 4 мм и более

I.

При толщине пластины менее 4 мм

Главе яо! м аеят у

Сечение 
р е ш и  
h Ь

Г а т А, А

Обозначен 
по ГОСТ

Д Л И  р

правых

не п л а с т м  
2 5 4 2 6 - 9 0  

е ш о в  

л е в ы х

2 0 1 2 5 11.3 5.7 15 17,5 15 07070 070550
2 5 1 6 6 15,3 8,0 21 23.0 19 07090 07100
32-20 7 19.3 9.7 27 29.5 23 07130 07140

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Измененная редакция. Изм. № 1, 2).
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