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ГОСТ 16828-81

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ 
МНОГОПРЯДНЫЙ МАЛОКРУТЯЩИЙСЯ 

ТИПОВ ЛК-О И ЛК-Р КОНСТРУКЦИИ 
12 X 7 (1 + 6) + 6 X 19 (1 + 6 + 6/6) + 1 о.с.
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УДК 669.14— 427.5:006.354 Группа В75

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ МНОГОПРЯДНЫЙ 
МАЛ ОКРУТЯ ЩИ ЙСЯ ТИПОВ ЛК-О и ЛК-Р КОНСТРУКЦИИ 

12 X 7(1 + 6) + 6 X 19(1 + 6 + 6/6) + 1 о.с.

Сортамент

Two lay m ulustrand low-twisting rope type 
Л К -О  and Л К -Р  construction 

1 2 x 7  (I +  6) + 6 x 19 11 + 6 + 6 /6 ) +  I o .c . Gauge

ГОСТ
16828-81

М К С 77.140.65 
О К П  12 5 1 0 0 .1 2  5200

Дата введения 01.07,82

1. Настоящий стандарт распространяется на стальные многопрядные малокругяшиеся канаты 
двойной свивки с линейным касанием проволок в прядях типов ЛК-О и ЛК-Р с одним органичес­
ким сердечником.

Канаты применяются для подвески шахтного оборудования и в качестве подъемных при про­
ходке шахтных стволов.

2. Канаты подразделяются по признакам
п о  н а з н а ч е н и ю :

грузолюдские — ГЛ, 
грузовые — Г;

п о  м е х а н и ч е с к и м  с в о й с т в а м :  
марка высокого качества — В К,

марка обыкновенного качества — В. 
марка 1 — 1;

п о  в и д у  п о к р ы т и я  п о в е р х н о с т и  п р о в о л о к  в к а н а т е :  
из проволоки без покрытия,
из оцинкованной проволоки в зависимости от поверхностной плотности цинка: С, Ж. ОЖ;
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С. 2 ГОСТ 16828-81

п о  н а п р а в л е н и ю  с в и в к и :
правой, 
левой — Л;

п о  с о ч е т а н и ю  н а п р а в л е н и й  с в и в к и  э л е м е н т о в  к а н а т а  
крестовой;

п о  с п о с о б у  с в и в к и :
нераскручивающиеся — Н, 
раскручи ва юшиеся;

п о  т о ч н о с т и  и з г о т о в л е н и я :
нормальной, 
повышенной — Т;

п о  с т е п е н и  у р а в н о в е ш е н н о с т и :
рихтованные — Р, 
нерихтованные.
3. Диаметр каната и основные параметры должны соответствовать указанным в таблице.

Д и л м с ф  п р о в о л о к и  и прилик, м м М л ркм ров о-ш ия  ip y i in a .  Н /м м - ( k ic / m m j )

2 - г о  сл о я
Г  го  с л о я  (в н у т р е н н е г о ) 1 3 7 0 (1 4 0 ) 1 4 7 0 (1 5 0 )

(н а р у ж н о г о ! Р асч ет- О р и о н -
y jy . ш р о -

Д н а - п л о - почкам
М Сф 2-IX» слои ш ал ь м а с с а Р а зр ы в н о е  у с и л и е . 11. н е  м е н е е

о м а * с е ч е н и и ЮОО м
та. 1 ГО

б о л ь - ЫСИЬ-
1 -ГО в с е х с м а з а н -

м м ц е н т - с л о я ш е ю ш е ю ц е н т - с л о я и рож» к о г о
сум  м ар- су м м а р -

рал ь- ри*. р а з» р ал ь- л о к . к а н а т а . к о е м ое
и м - кг в с е х кан ата в с е х кан атаи о н м ера м ер а идя

п р о в о - в ц е л о м п р о  во в ц е л о м
л о в  в л о к  в

(6  п р о - к ан ате кан ата
0  п р о в о л о к ВОЛОК)

20.1) 0 .S S 0 .8 0 0 .8 5 0 .6 5 1 .4 0 1 .3 0 1 6 7 .9 1 1 5 6 0 .0 2 3 0 0 0 0 1 8 4 0 0 0 2465(10 1 9 7 0 0 0

2 2 .0 0 .9 5 0 .9 0 0 .9 5 0 .7 0 1 .5 0 1 .4 0 1 9 8 ,5 7 1 8 4 2 .0 2 7 2 0 0 0 2 1 7 5 0 0 2 9 1 5 0 0 2 3 3 5 0 0

2 5 .0 I .H ) 1 ,0 0 1 .1 0 0 .8 0 1 .7 0 1 .6 0 2 5 8 .2 8 2 4 0 2 .5 3 5 4 0 0 0 2 8 3 0 0 0 3 7 9 5 0 0 3 0 3 5 0 0

2 7 .0 1 ,3 0 1 ,1 0 1 .2 0 0 .9 0 1 .9 0 1 .7 0 3 0 3 .2 4 2 8 0 8 ,5 4 1 6 0 0 0 3 3 2 5 0 0 4 4 5 5 0 0 3 5 6 5 0 0

3 0 .0 1 .3 0 1 ,2 0 1 .3 0 1 .0 0 2 .1 0 1 .9 0 3 7 0 .4 4 3 4 2 1 .5 5 0 8 0 0 0 4 0 6 5 0 0 5 4 4  S 0 0 4 3 5 5 0 0

3 2 .0 1 .4 0 1 .3 0 1 .4 0 1 .0 5 2 .2 0 2 .1 0 4 3 8 .7 5 4 0 6 0 .0 6 0 I S 0 0 4 S 1 S 0 0 6 4 4 5 0 0 5 1 5 5 0 0

3 4 .0 1 .5 0 1 .4 0 I .S 0 1 .1 5 2 .3 0 2 .2 0 4 9 0 .5 8 4 5 5 2 .5 6 7 3 0 0 0 S 3 S 0 0 0 72IOOO 5 7 6 5 0 0

3 6 .0 1 .6 0 1 .5 0 1 .6 0 1 .2 0 2 .5 0 2 .3 0 5 4 6 .8 3 5 0 4 8 .0 7 5 0 0 0 0 6 0 0 0 0 0 8 0 3 5 0 0 6 4 3 0 0 0

3 S .0 1 .7 0 1 .6 0 1 .7 0 1 .3 0 2 .6 0 2 .4 0 6 0 4 .9 3 5 5 9 2 .0 S 2 9 5 0 0 6 6 3 S 0 0 8 8 9 0 0 0 7 1 1 0 0 0

4 0 .0 1 .S 0 1 .7 0 1 .8 0 1 .4 0 2 .8 0 2 .6 0 7 0 0 .1 6 6 4 9 7 .5 9 6 0 5 0 0 7 6 8 0 0 0 1 0 2 5 0 0 0 8 2 3 0 0 0

S 0 .0 2 .2 0 2 .1 0 2 .2 0 1 .6 0 3 .4 0 3 .2 0 1 0 4 4 .7 3 9 6 2 4 .5 1 4 3 0 0 0 0 1 1 4 5 0 0 0 1 5 3 S 0 0 0 122SOOO
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Продолжение

Маркировочная группа. Н/мм- (кгс/мм-)

1570(16(1) 1670(1701 1770(180) IS60f 190) 1960(200)

Ра ipuiuioc усилие. Н, ис менее

суммарное
всех

прополок, 
в канате

каната в 
целом

суммарное
всех

прополок в 
канате

каната в 
целом

суммарное
всех

проволок 
в канате

каната в 
целом

суммарное
всех

проволок 
в канате

каната в 
целом

суммарное
всех

проволок 
в канате

каната в 
целом

263000 210500 279500 223500 29601X1 236500 312SOO 250000 329000 263000

311000 249000 330S00 264500 3S0000 280000 369000 295500 389000 3111X10
404500 323SOO 430000 344000 455500 364000 480500 3S4500 506000 404500
475000 380000 S0S000 404000 534500 427500 564500 451500 594000 475000
SS0500 464500 617000 493500 65301X1 522500 689500 S5IS00 726000 580S00
6S7SOO S50000 730500 584500 773500 619000 8I6S00 653500 859S00 6S7S00
769000 615000 817000 653500 865000 692000 9131X10 730000 961500 769000

857000 6S5S00 911000 728500 964500 771500 1015000 S14500 1070000 857000
948500 758500 1005000 806000 106S000 853500 1I2S000 901000 1185000 948500
1095000 878000 1165000 933(100 I23SOOO 98S000 1300000 10401X10 1370000 109501X1

1635000 1310000 1740000 13901X10 1S40000 1470000 - - - -

П р и  м с 'I а  н  и с. К анаты , разры вное усилие которы х приведено слева от ж ирной ли н и и , изготовляю т 
из проволоки без покры тия и о и и и ко на мной При этой  канаты  из оцинкованной  проволоки групп Ж и ОЖ д и ­
аметром 50.0 мм м аркировочной группы 1470 Н /м м 2 (150 к гс /м м 2), диам етрам и 30.0—50.0 мм маркировочной 
группы I570 Н /м м 2 ( I60 к гс /м м 2). диаметрами 30.0—40.0 мм м аркировочной группы I670 Н /м м 2 < I70 кгс /м м 2), 
диаметрами 22.0—34.0 мм м аркировочной группы 1770 Н /м м 2 (ISO к гс /м м 2) изготовляю т по согласованию  из­
готовителя с потребителем.

К анаты, разры вное усилие которых указано справа от ж ирной ли н и и , изготовляю т из проволоки без п о ­
кры тия, по согласованию  изготовителя с потребителем канаты  изготовляю т из ои и н кован н ой  проволоки.

2, 3. (Измененная редакция, Изм. № I, 2, 3).
4. Технические требования, правила приемки, методы испытаний, маркировка, упаковка, 

транспортирование и хранение по ГОСТ 3241.
П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я
Канат диаметром 25,0 мм, грузолюдского назначения марки В. из проволоки без покрытия, 

правой крестовой свивки, нераскручиваюшмйся, нерихтованный, повышенной точности, маркиро­
вочной группы 1770 Н/мм2 (I80 кгс/мм2):

Канат 2 5 ,0 -Г Л - В - Н - Т - 1770 ГОСТ 16828-81
Канат диаметром 25.0 мм, грузового назначения, марки 1, из проволоки оцинкованной, по 

группе С, левой кресговой свивки, нсраскручивающийся, нерихтованный, нормальной точности, 
маркировочной группы 1570 Н/мм2 (160 кгс/мм2):

Канат 2 5 ,0 -Г - 1 -  С - Л - Н - 1570 ГОСТ 16828-81.
(Измененная редакция, Изм. №  1, 3).
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