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8226-0100
8276-0000

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОБКИ РЕЗЬБОВЫЕ С  НАСАДКАМИ С  УКОРОЧЕННЫМ 
ПРОФИЛЕМ ДЛЯ ТРУБНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ 

РЕЗЬБЫ ДИАМЕТРОМ от I V  Д° J V  

Конструкция и основные размеры

Screw plug-gauges with truncated form gaging members 
for pipe cylindrical thread from I */« up to 3 V  

nominal diameter.
Construction and basic sites

ГОСТ
18926—73

взамен 
MH 779—64

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 2S июня 1973 Г. N* 1S46 срок действия установлен

с 91.01.1974 г. 
до 01.01.1984 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на проОки резьбовые 
для контроля трубных цилиндрических резьб по ГОСТ 6357—73.

2. Конструкция и основные размеры пробок НЕ, К - И, К—ПР, 
К—П должны соответствовать указанным на черт. 1 н в табл. 1.

• Размер для справок.
Черт. I

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
Переиздание. Май 1979 г.

25
проект электрики

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777887.htm


Р
аз

м
ер

ы
 в

 у
м

__
__

__
__

__
 

Т
аб

ли
ц

а
С тр . 2 ГОСТ 1W26— 73

.fij.t-5Л л — о
ч U

вtl4
l
V51w
Xг£с

к'Г s
£ ! . *- ж и~ О.■2 *й о

■ i  i «'S »a v
оь»£ 'l-JCl.'IO / Чог ЗИПЛЬ'ОИКОДО Юо

Ьs;
осо«оо Ясоо 8

N
О о 1 я aсотг»о| |  |

- S о:г;С

*9«»d

«45 а.
x Z

*5
*
3

тпS
8

О

8

3
•е

•f ОСю со со oS
оaсо*с*

8СО
3 1 I

8 “ — к
!-• 1 •  ̂

гг
p-S * 47 X s — S— ж *о

о a 's =
жCNЯсч жсч жсч со СО

жм
ехсжЛ к =4

XiЯ/Xs.e

u-h J 1 г*dU-H 1 1 '1И-Н 1 1 1 55ЯН ' I S г

гacCl
X*c-i*
1o

2c_*©г4
JL•23
a.Hrо

*

c3!
0 
§
1

ц

1

ь*з
Sсо

to
§соt»oj !

-гс-
1 1в «ой §

я0
1

Щ

§
■8
£ 25 8 Si,аn1ж

01
ч*о оg

СО 1осоЙ00

"*• 00 3 оО tO 
N  Й О 00

8оо о 1 хН 
5 S*45 —О.й 5 ео= u «.

1
X

I
йсо

-г
30

■о
IсоI

со
3Iсой г

 ̂ СО

1 8 о <о< СЧо ос
88
йоо

§•Sпсо
яо о . о. 3'О Л, С/ 
8 5.*2ot>.’X —чX

СО
о
9

-г
О

«OJаг»

юо
8СЧсс

СО Го с
я *ос-

 ̂ эо 
3 о
1 СС

Що 2

3
t o

§
S.2 

к с ё-
. о о  «26

П
ро

бк
а 

82
26

-0
11

4 
кл

. 
А

 Г
О

С
Т 

18
92

6—
73

3.
 К

он
ст

ру
кц

ия
 и

 о
сн

ов
ны

е 
ра

зм
ер

ы
 н

ас
ад

ок
 

Н
Е,

 К
-И

. 
К

—
 П

Р,
 К

—
 П

 д
ол

ж
ны

 с
оо

тв
ет

ст
во

- 
■ в

ат
ь 

ук
аз

ан
ны

м
 н

а 
че

рт
. 2

 и
 в

 т
аб

л.
 2

.



If
*

ГОСТ 1982«— 73 Сгр. 3

?7



njT
tjj 

I 
__________»от«Д»н anH

*t,m
tc-90

C ip . 4 ГОСТ 19826—73

28

ce
■ =:
da.
E

Яао.
£
о
X

5? 4»

S  2

§

ш

5  J5
5  *>я
W
«  <о
=  . . 2 ?  

< « о

§  Р к .

9 хО  
о  5 ^  
в
х 3 з

U  ■ < 
я  _

=  £ §  

^  **■" 

=■ о 5га >viA
х  е-<*
«  осА *31

О З 'З
&  2

°  5
б - « « !  о g 
_  a  х  «
х  а .
О С
я  w

D.S.

а. о

н
X
5-
3
х
X
X
ь

> .

е -
w

о
X

о
с

X
и
н

га*
н ю
°  I
= со
g s

I S
а О
2  = -  га

яо <- 
СО • 2  га t*- <Ю „

а IТ *
•e fc c i  I
| S o  |  
2  **  = 
й Н и
a g S "
• S g O H
3 _ u  g-£§g*

«
3 5  =

S&iS
s i | g

«  s ?  P  
з  x  = • $ ,

X  О «

X
4>
O.
2

4 >
X
»
Л
<oо
rt

s
со

u ?

2 |
о  га
с "

X X

i t *
£  2  &
£  £  s  
°  Я  «л  Gj  TO
2 h  a.
о  ,  .s  ю  CO

£

га я
§  3

^  g - sS i c

X  «  =  
9 5! x X . X ra «5

f  I



Изменение St 1 ГОСТ 18926—73 Пробки резьбовые с насадками с укороченным 
профилем для трубкой цилиндрической резьбы диаметром от 1 */« ДО 3 */«". 
Конструкция и основные размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 11.06.81 
М 2902 срок введения установлен

с 01.09.81

По нсему тексту стандарта заменить обозначение шага резьбы: S на Р.
Пункты 2, 3. Заменить обозначение назначений пробок и насадок: К—ПР 

на КПР—НЕ; исключить обозначение: К—П;
Пункты 2. 3. Таблицы 1. 2. Графа «Резьба». Заменить слова: «Номинальный 

размер, дюймы» на «Обозначение размера резьбы», «Число ниток иа I"» на 
«Число шагов на длине 25.-» мм».

Пункт 2. Таблица 1. Графу «Обозначение пробок» изложить о новой ре* 
дакции:

Обозначении пробок

Калибры НЕ

Контролы ы« «алнбры

К -И КНР—НЕ

8226—0123 8 2 7 6 -0 0 2 3 82715—0123
8 2 2 6 -0 1 2 4 8 2 7 6 -0 0 2 1 8 2 7 6 -0 1 2 4
8 2 2 6 -0 1 2 5 8 2 7 6 -0 0 2 5 8 2 7 6 -0 1 2 5
8 2 2 6 -0 1 2 6 8 2 7 6 -0 0 2 6 8 2 7 6 -0 1 2 6
8 2 2 6 -0 1 2 7 8276—€027 8 2 7 6 -0 1 2 7
8226—012? 8276—0028 8 2 7 6 -0 1 2 8
8226— 0129 8 2 7 6 -0 0 2 9 8 2 7 6 -0 1 2 9
8226—0131 8 2 7 6-0031 8276-0131
8 2 2 6 -0 1 3 2 8 2 7 6 -0 0 3 2 8 2 7 6 -0 1 3 2

(Продолжение см. стр. 140)



(Продолжение изменения к ГОСТ 18926—73)
Пункты 2. 3. Пример условного обозначения. Заменить слова: «резьбового 

отверстия е правой резьбой труб- 2"» на «внутренней резьбы правой 02», «Проб­
ка 8226—0114* на «Пробка 8226—0124», «Насадка 8226--01-14/001» на «Насад* 
ка 8226 -0124/001».

Пункт 3. Чертеж 2. Ззменить обозначение полей допусков: Ха на В12. А, на 
H*t4. Л.э на Н9:

таблица 2 Графу «Обозначение насадок» изложить в новой редакции:
Обпа^ачсиия насадок

КЕ К-И КПР-НЕ

8226—0123/001 8276-0023/001 8276—0123/001
8226-0124/001 8276—0024,1*001 8276—0124/001
8226-0125/001 8276—0025/001 8276-0125/001
8225-0126/00! 8276-0026/001 8276-0126/001
8226-0127/001 8276-0027ДХ)! 8276—0127/001
8226—0128/001 8276—0028/001 8276-0128/001
8226-0129,'00| 8276—0029/001 8276-0129/001
8226-0131/001 8276 -0031/001 8276-0131/001
8226-0132/001 8276-0032/001 8276-0132/001

Пункт 4 наложить в новой редакции:
«4. Допуски резьбы халибров — по ГОСТ 2533—79». 
Стандарт дополнить новый пунктом — 8:
«8. Массе пробок и насадок указана ориентировочно».

(МУС N» 8 1981 Г.)

ГОСТ 18926-73

https://meganorm.ru/Index/73/73230.htm

