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I. Настоящий стандарт распространяется на серийно выпуска­
емые, проектируемые и модерннзнруемые(в части установочно- 
присоединительных размеров) электрические машины общего и 
специального назначения с фланцевым, на лапах и комбинирован 
ними креплениями (монтажных исполнении по ГОСТ 2479—79). 
установочно-присоединительные размеры которых находятся в 
пределах:

а) по диаметрам окружности расположения центров отверстий 
ни крепительном фланце;

от 215 до 1080 мм для фланцевого крепления с гладкими отвер­
стиями,

от 115 до 740 мм для комбинированного крепления с гладкими 
отверстиями и от 05 до 105 мм для комбинированного крепления о 
резьбовыми отверстиями;

б) по высотам оси вращения по ГОСТ 13267—-73:.
от 80 до 400 мм для крепления на лапах,
от 56 до 400 мм для комбинированного крепления;
а) по диаметрам выступающего конца вала от 7 до 140 мм.
Стандарт не распространяется на электродвигатели для под­

вижного состава железных дорог, автомобильного, воздушного 
транспорта, встраиваемые, а также для угольных комбайнов, 
стругов и горных электрических сверл.

По требованию заказчика, в случаях очевидной технической по­
лезности или (и) экономической целесообразности, допускается
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ГОСТ 18709-73 С. 2

применение специальных видов крепления к уггаповочно-ирисое- 
длительных размеров, отличающихся от установленных п иаего- 
я mew стандарте.

Элементы конструкций, размеры мест крепления, установки п 
присоединения электрических машин с размерами мсиынимн ука­
занных - по нормативно-технической доку менгации, у гперждеп- 
нон н установленном порядке.

(Измененная редакция, Изм. .V 6).
2. Размеры мест крепления должны соответствовать указан 

ныл на черт. 1—7 и табл. 1—5.
Буквенные обозначения, принятые на чертежах и в таблицах,
по ГОСТ 4541-70.
(Измененная редакция, Изм. № 1 ,2 , 4, 5).

■Л. ФЛЛНЦЕВОЕ КРЕПЛЕНИЕ
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3.1. Внешний контур крепительных фланцев может быть не­
круговым. вписанным в окружность dj*. Размер du  может отли­
чаться o r указанного и табл. 1 только в сторону уменьшения. 

(Введен дополнительно. Изм. № 6).
4 К РЕП Л ЕН И Е  НА ЛАПАХ

* Размер для спрапок
Черт. 3

U 1.4 ■Л.

80 125 100 5 0
10

9 0 140 100
1 2 5

5 6

100 100
112
МО

6 3

12
112 190

114
140
159

70

132 2 ]С
140
178
2 0 3

8Э
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Продолжение табл. 2
мм

А »,0 f.. - а ..

160 254
178
210 1 108 
254 15

180 279
203
241
279

121

200 318
228
267
305

133
19

225 356
286
ЗП
356

149

250 406
311

349
406

168
24

280 457
368
419
457

190

315 508
406
457
508

216

28

355

610
500
560
630

254

630
560
710
800
900

224

400

600 450 200

35

686

560
630
710
800
000

280

710

800
900

1000
1120
1250

- 224

4.1. Изготовление электрических машин на лапах с двумя от­
верстиями допускается в том случае, когда длина машины меньше 
ее диаметра.

4.2. Размеры мест крепления электрических машин на лапах 
сбоку станины и с высотой оси вращения А*^0 должны соответст­
вовать табл. 2. за исключением размера Ью, который выбирается
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ИЗ ряда: 125; 140; 160; 190; 216; 254; 279; 318; 356; 406; 457;
508; 610; 686; 710; 800; 900; 1000 мм.

( Измененная редакция. Изм. № I).

5. КО М БИНИРО ВАН НО Е К РЕП Л ЕН И Е

Т а б л и ц а  3
Разм еры , мм

Флмеи с гладкими отверстиями
d„

а Ь:. ,м 1,.
Оч *4 1„

НО». Кол-во «в. <tn

Vi 90 71 30 5.8 115 95 н о 3 10

63 100 во 10 / 190 110 100

71 112 90 45 \% п о 200
3.3

12

во 125 100 ьо
0

1
J 4 Г. *>

90 п о
100

56
10

1 '■5

125

100 160 112 63 12
215 189 250 1 15

ПО
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Продолжение табл. 3
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение тол, Л

■6,. 1. . 1„

610

.
500
560
030

254

5

030
560
710
800
000

221

680

560
630
7J0
800
900

280

710
800
900

1000
1120

224

rfi»

«ланей с гладкими отигрстиями

rf.. I».
How Jk <w ао

355

■1<Ю

28

35

740 *30 800 6 21 22\J0‘

П р и м е ч а н и е .  ( Исключено, Him М  в).

5.1. В технически обоснованных случаях допускается примене­
ние фланцев с резьбовыми отверстиями, а также фланцев стан­
дартных размеров, уменьшенных или увеличенных относительно 
высоты оси вращения (А).

5.2. Отверстия dti должны быть равномерно расположены по 
окружности dp,. В технически обоснованных случаях количество 
отверстии может быть увеличено с 4 до 8 и с 8 до 16, а во флан­
це некруговой формы, вписанном в окружность du , — с 4 до б и 
с 8 до 12. Во фланце некруговой формы специальных двигателей 
допускается неравномерное расположение отверстий da  и увели­
чение их диаметра относительно условной высоты оси вращения 
А'.

5.1.5.2. (Введены дополнительно, Изм. JA 6).
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Таблица -I
Р а з м е р ы ,  мм

Фланец с резьбой*** отверстиями
4*#

ft 1.» J.. <б» 6 . 2 ,. d„ 4*1
Цои К-во

56 90 71 36 5,8 65 50 80 2,5 MS

85 70 105 Мб

м 10» 80 •И) 75 60 90 2 ,5 .43
UO

11» НО 120 3 .Мб

“ 1 112 90 ♦г»
7

К5 70 106 2.5 ,мь
в 1

0 115 95 140 3 МВ 4 15"

80 126 100 60 10» 80 120 3 МО

п о ПО ИЗО 3,5 м в

90 140 1 кю
10

115 95 НО 3 \\к
| 125 130 ПО | 160 3 t ."i

ЮЗ 10ц ы 12 ! м о ПО Ия) 3 6 Мд

1 ПО • 105 130 200 MI0

б. ВЫ СТУПАЮ Щ ИЕ КОНЦЫ  ВАЛОВ

6.1. Выступающие концы валов электрических машин должны 
изготавливаться следующих исполнений:

цилиндрические со шпонкой: 
цилиндрические без шпонки с резьбовым концом; 
цилиндрические со шпонкой и резьбовым концом; 
конические без шпонки с резьбовым концом; 
конические со шпонкой и резьбовым концом; 
конические со шпонкой и внутренней резьбой.
П р и м е ч а н и е .  Допускается изготавливать электрические машины с дву­

мя выступающими концами валов, при »том привязка размеров для второго 
конца не регламентируется.

6.2. В технически обоснованных случаях допускается примене­
ние цилиндрических концов валов со шлицами.
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Т а б л и ц »  5
мм

<1,

г.

*
1.

Дянниыо Короткие 1 Длинные KapoiHHO

7 16 _ 60

140 1059 20 65

II 23 70

14 30 _ 75

16

40 28

80

170 130
18 85

19 90

22 50 36
95

24 100

210 16528 60 42 110

32 80 58
120

38 130

250 200
42

110 82 14048

55
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7, (Исключен, Изм. № в).
8 Размеры фасок (сХ45с) и радиусы округлений дли r/Kc l3 0  

— но нормативно-технической документации, утвержденной в ус­
ыновленном порядке, для dj-, остальных размеров - по ГОСТ 
10948—64.

(Измененная редакция, Изм. Js» I).
О. Допускается вместо круглых отверстий dю применять цро- 

долшватые отверстия с длиной но ГОСТ 16030 -70 и шириной, 
равной rfio-

10. (Исключен, Изм. № 6).
11. Шпоночные канавки, резьбоные концы, фаски. радиусы 

скругления и другие размеры и допускаемые отклонения концов 
налов и» ГОСТ 12080—66 и 12081—72.

12. Допускаемые отклонения номинальных размеров, \ казан­
ных н табл. I—5. допускаемые отклонения форм и расположения 
установочно-присоединительных поверхностей, а также методы 
контроля лих величин — по ГОСТ 8502 70 и ГОСТ 12081 72.

( Измененная редакция, Изм. Я» 2).
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